TRUMPF

SABRINA SCHILLING \ R

Rulodan traktore: Bir rulo sistemi nasil

yUzde 20 malzeme tasarrufu saglar?

Bir kiilt marka olarak Fendt'in tarim makinelerine y6nelik talep belirgin bir arti  gésterdi. Bu noktada, do rudan
sarilmi sac rulosundan lazer kesimiyle kesintisiz liretime ge¢gmenin zamani gelmi ti. Boylelikle, Fendt traktorlere
yonelik ye il panelleri cok daha verimli bir —ekilde iiretebiliyor.

Onlerinden gecen bir traktér, cocuklarin gézlerinin fal tasi gibi acilmasina sebep olur. Ayni sekilde, bir traktérde yolculuk
etmek, ya da en azindan surict koltugunda oturmak bile birgoklarr icin buytk bir mutluluk kaynagidir! Baytk tarim
makineleri yetiskinlerin cogu icin de heyecan verici bir deneyimdir. Fendt marka traktérler diinya capinda ¢ok sayida tlkede
sevilerek kullaniliyor. Florian Hammel, Bavyera'nin Asbach-Baumenheim kentindeki Fendt fabrikasinda Stratejik Tesis ve
Teknoloji Gelistirme Sorumlusu olarak calisiyor. Bu marka icin calismaktan duydugu gururu, "bir Fendt traktorinde bulunan
tum yesil boyali parcalar buradaki fabrikamizdan geliyor" ifadesiyle paylasiyor.

Hammel ve sac imalati ekibi, diger unsurlarin yani sira buyuk traktorlerdeki kabin ve kaputlarin dis kaplamasi igin de sac
Uretiyor. Gecmiste, geleneksel plaka degistiriciye sahip bir diiz yatak lazer makinesi, sac plakalardan konturlari kesiyordu. Ne
var ki Florian Hammel ve ekibi bir noktada islere yetisememeye basladi: MUsteri talebi belirgin derecede yukseldi, ancak tretim
katindaki depolama kapasitesi ayni kaldi. "Mevcut fabrika alanini genisletmeyecegimiz acikti. Buna gore, ayni alanda daha
fazla cikti getiren bir ¢c6zim gelistirmemiz gerekiyordu," seklinde agikliyor.

<p>Fendt'ten Florian Hammel ve TRUMPF'tan Oliver Millerschon, sistemin <p class="MAGAFlietext">TruLaser 8000 Coil Edition'in genel géranimu:
akici bir sekilde calistigi ve planlamanin islev gésterdigi yoniinde Bu gorsel, Fendt'in sac yerine rulodan kesim yaptiginda geride ne kadar az
hemfikirler.</p> miktarda sac fazlaligi kaldigini gosteriyor.</p>
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<p>Bir ving kalkisi artik bes forklift strtsinun yerini aliyor: Verimlilikte <p class="MAGAFlietext">Lazer kafasi adeta sonsuz gibi goriinen sac
devasa bir kazang.</p> seridin Uzerinde gezinerek Fendt traktorlerinin dis kaplama parcalarinin
konturlarini kesiyor.</p>

<p>lki bosaltma robotunun isleri basindan askin: Komponentler lazer kesim
odasindan seri bir sekilde ¢ikiyor.</p>

Rulo yiikleme ile daha hizli

Oliver Mdllerschén, TRUMPF blinyesinde Laser Blanking alaninda bir uzman olarak hizmet veriyor. Bu proses kapsaminda
sistem, sac seridini dogrudan bir sac rulosundan (Coil) ¢ézer ve lazerli kesim makinesine besler. "Lazer kesimi yeterince
Uretkenlik saglayamiyorsa musterilerin ihtiyaci olan budur. Fendt de tam olarak buna ihtiyac duyuyordu. Fendt'teki is
arkadaslarimiz, yeni TruLaser 8000 Coil Edition Laser Blanking sistemimizden fazlasiyla etkilendi."

Asbach-Baumenheim'daki Fendt lokasyonu sunulan teklifi kabul etmeden 6nce Florian Hammel, ekibiyle birlikte her seyi tami
tamina hesapladi. ilk parametre: Palet degistirme icin gerekli zaman. islenen sac plaka, lazerli kesim makinesinden cikarilip
yenisi yerlestirilir. "Dogal olarak, uzun bir ruloyu ¢ozerek ilerledigimiz bu streye ihtiyac uyulmuyor.” Peki ne diizeyde bir
tasarruf s6z konusu? "Yilik olarak yaklasik 600 calisma saati. Bu zamani daha verimli sekilde kullanabiliyoruz", Hammel boyle
ifade ediyor. "Toplamda, lazer sisteminin toplam Uretim suresi ylizde 14 civarinda artis gosterdi."

)) Yiiksek verimlilik ve iiretkenlik kazanimlari ile Laser Blanking sistemi
kendini son derece hizli bir i ekilde amorti ediyor.

Florian Hammel, Stratejik Tesis ve Teknoloji Gelistirme, Fendt

Laser Blanking sayesinde bir metre sac ile daha fazla komponent

Basli basina etkileyici bu unsurun yani sira, Mullerschon baska bir noktaya daha dikkat cekiyor: "Sac plaka kullanildiginda g
veya dort metre sonrasinda bitiyor. Bu ylzden daha blytk komponentler icin kisitl alan mevcut ve kesim fazlaliklari da
atiliyor." Dogrudan rulodan kesim yaparken durum daha farkli: "Neredeyse sonsuz miktarda saca sahibiz. Parcalari cok daha
verimli sekilde i¢ ice yerlestirmek mimkun oluyor. Diger bir ifadeyle, satin alinan bir metre sac basina daha fazla komponent
elde edebiliyorsunuz." Hammel farkin tam olarak ne dizeyde oldugunu 6grenmek istemis ve sac plakadan tretimle ruloyla
Uretim arasindaki farki hesaplamak amaciyla gercek konturlarini kullanmis: *Ayni sonug icin ytizde 20 civarinda daha az
malzeme! Daha da 6tesinde, rulolarin satis fiyati da hazir plaka Griinlerden daha distk”, Fendt planlamacisi béyle vurguluyor.
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Depo siiriileri yerine bir ving kalki 1

Ancak elbette ki en uzun rulonun bile bir sonu vardir. Ve yenisiyle degistirilmesi gerekir. Tipki sac plaka tasiyan paletler gibi.
Ancak bu durum paketler icin gtnlik olarak daha sik yasaniyor. Hammel bu boyutta da yeni TruLaser 8000 Coil Edition'in is
akislari icin tasidigi anlam tzerinde distinmus: "Sac paketlerini kamyondan depoya, gerekirse Uretime, makineye ve baska
konumlara tasiyoruz. Bu da degisim basina toplam bes depo strlisti anlamina geliyor." Peki ya rulo senaryosunda? "Bir ving
kalkisi yeterli. Buna gore, bes forklift strlist yerine icin kamyondan Laser Blanking sistemine bir defa ving kaldirmamiz yeterli
oluyor. Bu da yillik 2.400 civarinda depo surtisini ortadan kaldiryor." Yaptigi hesaplamalar gayet ikna edici oldugu icin
Asbach-Baumenheim'daki Fendt fabrikasi Laser Blanking sistemi yontinde karar verdi.

Ruloya d6énii Gim: Kisa siirede kendini amorti eder

Ardindan beklenen an gelip cattr: Yukleme alanindaki rulolari tasiyan ilk kamyon ilk kez Fendt fabrikasina giris yapiyor. Bir
tavan vinci TruLaser 8000 Coil Edition'a yukleme yapiyor. Sac levha ¢ézulUyor ve kesim haznesine cekiliyor. Burada, lazer
kesme kafasi sacin Gzerinde gezinerek gerekli konturlari isliyor. Kesim haznesinden sonra, iki bosaltma robotu komponentleri
banttan alip dikkatlice birakiyor. Az miktardaki kesim fazlaligi otomatik olarak disarida bulunan konteynere tasiniyor. Parca
Uretimi kesintisiz olarak devam ediyor. Florian Hammel son derece memnun: "Kutulama, saci ¢zellikle verimli bir sekilde
kullanmamiza imkan taniyor. Basit bir ifadeyle, daha az eforla daha fazla tretim yapiyoruz. Tim bunlar sayesinde Laser
Blanking tesisi kendini hizlica amorti ediyor”, gtlimseyerek boyle ifade ediyor. "Elbette ne kadar hizli oldugunu paylasacak
degilim. Ama bunu derinlemesine hesapladik: Gercekten ¢ok hizli."
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