TRUMPF

Bikme sirasinda her sey kontrol altinda

Weber Maschinenbau GmbH, 1981 yilinda kurulan ve merkezi Breidenbach, Neubrandenburg'da (Almanya)
bulunan bir aile sirketidir. Sirket, 6zellikle sosis ve peynir dilimleme olmak Gzere gida isleme endUstrisi icin dilimleme
ve paketleme makinelerinin gelistirilmesi ve Uretimi ile adini duyurmustur. Weber, Gretimde agirlikh olarak
paslanmaz celik kullanmaktadir. Daha verimli calismanin yani sira calisanlarin is yikina hafifletmek isteyen Weber,
onlara cazip bir calisma ortami sunmak icin otomasyonu tercih ediyor. Otomatik TruBend Cell 5000 bukim htcresi,
bukim s6z konusu oldugunda tretime ivme kazandiriyor. Ancak calisanlarin her parca icin ayri bir kavrayici Uretip
hazirda tutmasi gerektigini gbz éntinde bulundurursak, 2-3 parcadan ibaret olan kiclk partilerdeki Gretimler isi
yavaslatiyor. Bunun Gzerine Weber Gretim direktéri Mike Herrmann ve sac imalat direktorl ve proje ydneticisi Peter
Schulz, TRUMPF'a basvuruyor. O sirada Trumpf'ta tek bir kavrayici ile olabildigince cok parcayi isleme amaciyla
gelistirilen Medium coklu kavrayici, Mike Herrmann ve Peter Schulz icin nokta atisi bir ¢c6zim oluyor. Bu iki girisimci,
bir gelistirme ortakligi sunarak gelecekte kiclk partilerde Gretimin bile herhangi bir guclikle karsilasmadan kolay ve
otomatik sekilde gerceklestiriimesine dnemli bir katki sunuyor.
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M@E@F Bir aile sirketi olan Weber Maschinenbau GmbH, kuruldugu 1981

yilindan bu yana gida endUstrisinin dnde gelen sistem
sag@layicilarindan ve is ortaklarindan biri olarak adini duyurdu.
Agirlik hassasiyetinde kesimden sosis, et, peynir ve alternatif vegan
arlnlerin hassas bir sekilde yerlestirilip paketlenmesine kadar
Weber, gida isleme alaninda kesim ve paketleme hatlari gelistirip
Uretiyor. "Mdusterilerimizin hayatini kolaylastiriyoruz" sloganina
sadik kalan sirket, 6nct yeniliklere ve hizmete odaklanarak
calisiyor. Sirketin kurucusu Ginther Weber'in en buyik oglu olan
Tobias Weber, sirketi ikinci kusak olarak yonetiyor.

SEKTORLER %Q{L CALI AN SAYISI @i YER
Kesme Yaklasik 1.500 7/ Breidenbach,

uygulamalari icin Neubrandenburg
eksiksiz ¢c6zlm (Almanya)
saglayici
TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR
TruBend Cell 5000 Lazer kesimi
Bikme

Lazerle boru isleme

Lazer kaynagi

Zorluklar

Weber, sirketin 40 yillik tarihindeki en basarili yil olan 2021'den bu yana basarinin zorluklari da
beraberinde getirdigini gayet iyi biliyor. Weber sadece sac imalatinda yaklasik 100 kisiyi istihdam ediyor



ve son derece yogun calisiyor. Weber sac imalat direktért ve proje ydneticisi Peter Schulz:
"Satabilecegimiz kadar Uretim yapamiyoruz. Bu bizi memnun ediyor ancak calisanlarimiza karsi da bir
sorumlulugumuz var. Bu nedenle, tim bu Uretkenlige ragmen calisanlarimizin yukinu nasil
hafifletebilecegimizi ve onlara nasil cazip bir calisma ortami sunabileceg@imizi her zaman g6z 6ntinde
bulunduruyoruz.” Weber bu nedenle makul olan her alanda otomasyona glveniyor. Ancak bu noktada
uygun ¢éztmler bulmak pek de kolay degil ve Schulz, rtn gesitliliginin ve musteri odakli calismanin
getirdigi bir sonug olarak genellikle 2-3 Urtinden ibaret partiler halinde calistiklarini dile getiriyor.

Mike Herrmann ve Peter Schulz, otomatik bir biktm hicresine yatirim yapmak s6z konusu oldugunda
onune ¢ok sayida kavrayici secenedi ¢ikiyor. Schulz: "Bunlarin tasarlanmasi, Uretilmesi ve depolanmasi
gerekiyor. Bu da, bulunmasi zor olan nitelikli is gicintn uzmanhgini gerektiriyor. Bu is gliciine
ulastigimizda da onlar baska alanlarda istihdam etmeyi tercih ediyoruz. Ayrica tim bunlar, otomasyon
sayesinde elde edilen Gretim avantajini ne yazik ki hic ediyor." Gorustuga TRUMPF yetkilisi kendisine
TruBend Cell 5000 igin bir coklu kavrayic gelistirildigini sdylediginde, bu sorunun ¢c6zimune nihayet
ulastigini distinerek makineyi almaya karar veriyor.

"Donatim plani ve kilavuz gubuklara uygulanan bir
Olcek sayesinde operatorlerimiz kavrayiclyr dakikalar

icinde ve birkac basit adimla ayarlayabiliyor."

PETER SCHULZ

SAC IMALAT DIREKTORU VE PROJE YONETICISI,
WEBER MASCHINENBAU GMBH

Coziimler

TRUMPF'un Medium ¢oklu kavrayicisi, 6zellikle kicUk partilerde Gretim yapan musteriler icin cazip bir
secenek. Ancak kavrayicinin herhangi bir 6zel teknik bilgi gerektirmeyen kolay kullanimi sayesinde tim
kullanicilar herkese yonelik bir c6zimden yararlaniyor. Peter Schulz: "Bu konsept bize gercek anlamda bir
artl de@er sagliyor. TRUMPF'a da bu nedenle gelistirme ortakligi teklifinde bulunduk." Bu amagla Weber,
TRUMPF uzmanlarina ¢ok sayida érnek parca génderdi ve gergek Uretim dunyasindan parca boyutlari,
agirliklar ve geometrileri Gzerinde analizler gerceklestirdi. Makine operatérleri tutucular tekrar tekrar test
etti ve modifikasyon icin 6nem arz eden pratik tavsiyelerde bulundu.

Yaklasik Gg yillik bir gelistirme strecinin ardindan Medium ¢oklu kavrayici, kiiclk partilerde bile otomatik
Uretimin avantajlarini sunan otomasyon bileseni olarak TRUMPF ve Weber'in vaatlerini yerine getiriyor.
Bircok avantaji nedeniyle TRUMPF uzmanlari, Medium coklu kavrayicinin test asamasina paralel olarak
ikinci bir model gelistirdi: Dort emiciye sahip Small coklu kavrayici. Déndirme Uniteli bu model, parcayi
birakmaya gerek kalmadan 180 derece dénebiliyor. Bu da ¢evrim sdresinin kisalmasini sagliyor.

TruBend bukme robotuna takilan coklu kavrayici, Weber'de kullanilan Medium modelinde sekiz adet
emici ile donatiliyor. Her biri ayri yonetilebilen bu bilesenler, kavrayiciya ekstra pratiklik sagliyor. Makine
operatord, kavrayicl harekete gegmeden 6nce TRUMPF cevrimdisi programlama sistemi ile bir donatim
plani olusturur. Bilgisayarin faresine sadece birkag kez tiklayarak emicilerin nereye yerlestirilmesi
gerektigini belirlemek icin parcanin bir model similasyonunu kullanir. Kullanilmayan emiciler devre disi
birakilir. Peter Schulz, donatim plani ve taslyici cubuklara uygulanan bir élcek sayesinde operatorlerinin



kavrayiclyl dakikalar icinde ve birkag basit adimla ayarlayabildigini belirtiyor.

Weber, Medium coklu kavrayici sayesinde kavrayicilarin sayisini minimuma dusurebiliyor. Buna ek olarak
Schulz, calisanlarin artik agir parcalari makineye yiklemek zorunda kalmadigini ve diger makinelerde is
yapabildigini de dile getiriyor. Peter Schulz: "Genel olarak, bikme islemi daha verimli ve daha hizli hale
geldi. Eskiden kenar dizeltme icin iki personel gorevlendirmem gerekirken, BendMaster bikme robotu ve
Medium coklu kavrayicinin sagladigi otomasyon sayesinde artik ayarlama islemi icin bir kisi yeterli oluyor.
Gerisi otomatik olarak halloluyor."

Uygulama

Peter Schulz, TRUMPF gelistirme ekibi ile is birligi konusunda oldukga istekli: "Bu is birligi icin oldukca
fazla zaman harcadik ve risk aldik. Ancak en basindan beri icimizde cok iyi bir his vardi ve TRUMPF
uzmanlarinin da bizim gibi dustndugund fark ettik. Fikir asamasinda empati kuruyorlar ve islerini severek
yapiyorlar." Bu konuda ayni fikirde olan Mike Herrmann da sunlari dile getiriyor: "Weber'de
mUsterilerimize 6zel otomasyon ¢éztimleri sunuyoruz. TRUMPF, coklu kavrayiciyi gelistirirken de ayni
bdyle yapti. Bu basari gercek bir takim calismasinin Granddar. "

De erlendirme

Weber su anda Medium coklu kavrayicinin yani sira Small coklu kavrayiciyr da test ediyor. Kavrayicilarin
farkli fonksiyonlarindan da yararlanabileceklerini belirten Peter Schulz, gelistirme ortagi olarak TRUMPF ile
yenilikgi Grtinler tasarlamaya devam etmeyi planliyor.
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