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m Kempf GmbH, Kraichtal-Gochsheim merkezli ikinci nesil bir aile
Einfach inkelligenher fertigen sirketi olarak faaliyet gosteriyor. Sac ve boru teknolojisine yonelik

bu fason Uretici, diger unsurlarin yani sira makine ve tesis
mUhendisligi, tertibat yapimi, tip ve rehabilitasyon teknolojisi,
otomotiv ve elektrik sektorlerinden musterilere tedarik sagliyor.
Babalari Andreas Kempf'in 1997'de kurdugu sirket Kevin ve
Marcel kardesler tarafindan 2020'de devralinmis ve strekli gelisimi
devam etmis. Bunyesinde 70 kadar calisan bulunan sirket,
komponent tasarimindan yizey islemeye kadar sac proses
zincirinin tamamini kapsiyor. Kempf, yiksek kalite standartlari ve
hizli teslimat sureleri ile 6ne cikiyor. Ama ayni zamanda iki kardesin
girisimci cesareti ile de: Yalnizca saf maliyet hesaplariyla hareket
etmeyip ayni sekilde ylksek motivasyonlu calisanlarinin
icgUdulerine de glUveniyorlar. Gosterilen musterek bagllik ve yeni
seylere yonelik heyecan, Kempf ekibini birbirine siki sikiya baglyor.

SEKTORLER CALI_AN SAYISI YER
Sac ve boru 70 Kraichtal-
teknolojisi Gochsheim
(Almanya)
TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR
TruLaser Weld 5000 2D lazer kesimi
TruLaser 5030 fiber Kombine zimbalama/lazer kesme
TrulLaser Tube 5000 makinesi
TruMatic 6000 3D lazerle boru kesme
TruArc Weld 1000 Otomatik bukme

TruBend 5000 Serisinden cesitli makineler Otomatik lazer kaynag
TruBend Cell 5230 S

TruBend 7036

Zorluklar

YUkselen termin ve maliyet baskilari, kalifiye isgtict eksikligi ve elbette yiksek rekabet, her sirketin
bunyesinde gelecek odakli surddrdlebilir cozimleri zorunlu kiliyor. Bu alanlardan birisi de otomasyon.
Kevin ve Marcel Kempf kardesler uzun yillardir otomatik lazer kaynadt ile ilgileniyor. Ancak bu ikilinin
harekete ge¢mesi icin TRUMPF'un FusionLine opsiyonlu TruLaser Weld 5000 lazer kaynak hucresini
pazara sirmesi gerekti. “TRUMPF, FusionLine ile gecmiste lazer kaynagi icin bir gereklilik olan 6zellikle
yUksek parca hassasiyeti ihtiyacini azaltmis durumda. Boylece stre¢ bizim icin ilging bir hal aldi”, Kevin
Kempf ve kardesi Marcel béyle acikliyor: "2018'de de bugiine benzer sorunlarla yiz yizeydik. iyi bir
siparis akisi vard; ancak iyi personel bulmakta zorluklar yasiyorduk. Ozellikle kaynakcilar o glinlerde



oldugu gibi bugiin de az bulunuyor. Bunun yaninda, kendimizi isgtict yetersizliginden daha bagimsiz
kilmak amaciyla otomasyon ¢éziimlerinden faydalanmak istedik.” Ote yandan, sunulan teknoloji de
kardesleri buyllemis. “Baslangicta, lazer kaynadi icin gecici olarak uygun olan yalnizca birkag parcaya
sahiptik; ancak blyUk resmi dikkate aldik. EGer lazer kaynagi gibi modern teknolojilere yonelik
makineleriniz yoksa, bunlarla ilgilenen musterileri kazanamazsiniz,” Kevin Kempf pragmatik bir sekilde
boyle aciklyor.

"Lazer kaynakl dikisin sonugclarini géren bir musteri
artik baska bir seyle ikna edilemiyor."

MARCEL KEMPF (SOLDA)
KEMPF GMBH'NIN GENEL MUDURU

Coziimler

TruLaser Weld 5000 ve FusionLine fonksiyonu ile TRUMPF, gecmiste lazer kaynag igin bir gereklilik olan
ozellikle yuksek parca hassasiyeti ihtiyacini 2016 itibariyle azaltmis durumda. FusionLine ile, bir parcadaki
ornegdin daha énceki bukme islemi kaynakli yanlishklarin telafi edilmesi mimkin hale geliyor. Bu olanak
sayesinde lazer kaynagi icin optimize edilmemis komponentler de birlestirilebiliyor. FusionLine, bir
milimetre genislige kadar olan bosluklari sorunsuz bir sekilde kapatabilir. FusionLine ile isi iletimli veya
derin nufuzlu kaynak gibi klasik lazer kaynagi arasinda sistemi yeniden donatmaya gerek kalmadan gecis
yapilabilir. Kevin Kempf gecmise baktiginda, “Otomatik lazer kaynagina giriste uzun sure tereddit
etmemize yol acan sey, her seyden dnce komponent hazirlamanin birlikte getirdigi yiksek taleplerdi,”
seklinde agikliyor. “TRUMPF, FusionLine ile bu glicligu ortadan kaldirdr.”

iki kardesi uzun suredir etkileyen bir diger konu da, islem icin gerekli olan i1si dagitimini saglayacak bakir
plakalarla donatilmis ve 6nceden 6zenle frezelenmis tertibatlar oldu. “Mdsteriye bir parcaya yonelik
tertibatin tek basina birkag bin avroya mal olacgaini séylerseniz, bu teklifi elinin tersiyle itecektir,” Kevin
Kempf boyle dikkat gekiyor. Ama bu konuda da devir degisti. GUnimUz itibariyle, yeniden kullanilabilir
standart sikistirma sistemlerinin yani sira sacdan Uretilmis moddler tertibatlar da bu amaci tamamen
karsilayabiliyor. Marcel, “Sac tertibatlarimizi kolayca kendimiz tretebilecegimizden emindik,” diyerek
hatirlarken Kevin ise gilimseyerek ekliyor: “Belki baslangicta o kadar da kolay olmadi; ama basardik.”

TruLaser Weld 5000, Kempf'te ana Uretime paralel olarak buytk miktarlarin yuksek hizda kaynaklandig
bir doner tablayla donatilmis durumda. Kevin Kempf, “Makine 6ylesine hizli ki, tesisteki hazirlik icin asil
kaynak isleminden cok daha uzun sureye ihtiyag duyuyoruz” diye ifade ediyor. Komponentlerin her iki
taraftan islenmesini mumkan kilan iki aksli konumlandirici, Kempf'te daha karmasik komponentlerin
kaynaklanmasi amaciyla kullaniliyor. “Uzerinde TIG kaynagi ve gerekli gézden gecirmelerle birlikte bir
saatten fazla calistigimiz parcalara sahibiz. Lazerle bunu on dakika icinde halledebiliyoruz. Eskiden bir
hafta stren bir isi TruLaser Weld 5000 ile tek vardiyada bitirebiliyoruz”, Kevin Kempf heyecanla
vurguluyor.



Uygulama

Kempf kardesler makine kapasitesi konusunu akillica dustnulmus bir fikirle ele almis. “Baslangicta
Galisanlarimiz otomatik kaynaga yonelik parcalar yeniden tasarimi ve siirec icin gerekli olan tertibatlarin
yapimi konularinda pek de istekli degildi. Tam da bu noktada, lazer kaynagi icin optimize edilecek her bir
parca icin bir prim verme fikrini gelistirdik. Bir isleme programina, uygun tertibata ve yeni prosesin
dokimantasyonuna, yani bu isin su ana kadar nasil ilerledigine ve simdi nasil ilerleyebilecegine ydnelik
bilgiye ihtiyac duyuyorum. Ve elbette ki musterinin de buna onay vermis olmasi gerekiyor”, Kevin Kempf
boyle acikliyor. “Bir calisan bunu basarabilirse, buna ydnelik bir prim kazaniyor.” Bu plan sonuglarini
vermeye baslamis: Calisanlar kisa sure icinde lazer kaynagina uygun bircok parca belirlemis, programlama
Uzerinde calisarak tertibatlar gelistirip yapimini saglamislar.

Giderek daha fazla musteri de bu teknolojiyle ilgili begenisini ifade ediyor. “Parcalarini bir kez proses icin
yeniden tasarlatan ve lazer kaynak dikisinin sonuclarini géren musteriler artik baska bir seyle ikna
edilemiyor. Ozellikle manuel kaynak durumunda, bu stirecin MIG, MAG ve TIG kaynagina gore kalite
bakimindan bir kuantum sicramasini temsil ettiginin farkindalar”, Marcel Kempf boyle dile getiriyor.
TruLaser Weld 5000'in gorevleri hizli ve zamaninda islemesi ise en belirleyici faktér olmus. Bunun
yaninda, daima ylzde 100 tekrarlanabilen kaynak sonuclari getiriyor. Marcel Kempf, “Bu,
mUsterilerimizin tercih ettigi diizeyde bir givenilirlik” diyor.

De erlendirme

“TRUMPF bize olabilecek en optimum dizeyde danismanlik sagladi; kaynak departmanindan Robin
Stuhler ve satis departmanindan Dominic Schuhmacher bugiine kadar destege ihtiyag duydugumuz her
an yanimizda oldul” diyen Kevin Kempf muzip bir gilimsemeyle ekliyor. “Bay Stuhler bizi lazer
kaynagina dylesine iyi hazirladi ki; bugln artik ona ilham veren tertibatlar yapiyoruz, o da bunlari
fotografliyor.”

Ayni sekilde, TRUMPF Bank calisanlarindan da évguyle so6z ediyor: “Baslangigta dusiik makine kapasite
konusunu gorustyorken, hemen ilk iki yil icin taksitlerin distralmesi dnerisini getirdiler. Buna gore, her
sey oturduktan sonra taksitler yikseltilecekti. Bu, yatirrm kararimizi daha da kolaylastiran bir unsur oldu.”

Kempf halihazirda Gretimini mevcut 2.500 metrekareden 4.000 metrekareye cikarmakla mesgul. Yeni
binanin 2025 itibariyle kullanima sunulmasi bekleniyor. iki kardes, TRUMPF'in otomatik bilkkme hiicresine
yatirim yaparak Uretimlerine bir otomasyon modult daha eklemis oldu. Kevin Kempf gulumseyerek, “Kim
bilir, belki de bir noktada yeni bir lazer kaynak htcresinin zamani gelir,” diye konusuyor.
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