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Ana merkezi Rheinland-Pfalz eyaletinde bulunan apra-norm GmbH

norm firmasi elektronik goévdeler icin sistem tedarikcisidir. 1969 yilindan

beri bu isletme 25 piyasa segmanini karsilayan bir sirketler grubu
haline geldi. "Eskiden ve giinimUzde de degerlerimize bagliyiz.
Aile ve ortaklik bizim icin 6nemlidir" diyor Stefan Meffert. Esi
Ulrike, yengesi ve iki ortakla grubun iglerini ydnetiyor.

SEKTORLER CALI AN SAYISI KONUM

Metal isleme &gt; 400 Mehren

(Almanya)
TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR

TruLaser Weld 5000
TruLaser Robot 5020

TruTops Monitor

Giicliikler

Lazer kaynagi

apra-norm TRUMPF icin lazer cihazi igin yiksek kalitede govde Urettigi icin firma kapasite sinirlarina
ulasiyor. Lazer teknolojisine olan talep surekli artiyor ve bdylece siparis hacmi de artiyor. Buna kaynak ve
taslamada isinde uzman personel eksikligi de ekleniyor. Geleneksel ve calisanlari saatlerce bir gévdede
calismasina neden olan kaynak taslama teknigi artik apra-norm firmasi icin bir alternatif degil.

Coziimler

"TRUMPF icin olan ve 40 tek parcadan olusan ve cok
karmasik olan gévdede eskiden iki saat manuel
kaynak yapmak zorundaydik. Simdi salt kaynak

sUresi bes dakika."

NORBERT SCHMITZ

APRA-NORM ELEKTROMECHANIK GMBH
FIRMASINDA URETIM MUDURU

apra-norm igin ¢6zimu TruLaser Weld 5000 modeli sunuyor. Otomatiklestirilmis lazer kaynak sistemi
apra-norm cok zaman tasarrufu sunuyor. Uretim midiri Norbert Schmitz:" TRUMPF icin olan ve 40 tek
parcadan olusan ve gok karmasik olan gévdede eskiden iki saat manuel kaynak yapmak zorundaydik.



Simdi salt kaynak siiresi bes dakika. Onceden percinleme islemi nedeniyle hazirlanma streci uzadi. Ancak
sonradan taslama islemi tamamen ortadan kalktr." Bir gdvdenin 6nceden veya sonradan islenmesi dahil
tlm proses apra-norm eskiden ¢ bucuk saat stiren streci sadece 45 dakikada gerceklestiriyor. Madur
Stefan Meffert cok begendi: "Onceden kaynak isleminde gérev yapan calisanlar artik yine baska
gorevlerle ilgilenebiliyor. Buna paralel olarak TRUMPF icin olan Uretim de lazer kaynak sisteminde devam
ediyor. Artmis hacme ragmen iki kat personel calistirmak zorunda degiliz, ki bu da zorlu uzman personel
durumunda da imkansiz olurdu."

Hayata gecirme

TRUMPF ile birlikte apra-norm firmasi uygulamasi icin ideal ve bireysel TruLaser Weld 5000 icin konseptini
seciyor. Cok kisa hazirlik streleri icin Uretime paralel yikleme konseptli bir lazer kaynak sistemi modeli
olusuyor. Tesis ayni zaman cok esnektir ve lazer gévdelerin Gretiminin yaninda cok sayidaki uygulama icin
de idealdir. Lazer kaynagi robotu hicrede govdeyi islerken rotasyon degistiricisinin ikinci tarafi da distan
yUkleniyor. Kullanicilarin goérsel kontrol yapmadan koruyucu camin kirlenme derecesini denetleyebildigi
entegre edilmis sensor sistemi de zaman tasarrufu sagliyor. Buna ek olarak donanim degistirme islemi
olmadan cesitli lazer kaynagi islemi mimkiin oluyor: Termik kaynak, derin nufuzlu kaynak ve FusionLine.

TRONATIC 120 sy~ vt ‘#

Gelece e baki

Gelecege bakmadan 6nce gecmise bakmak lazim: TRUMPF firmasi ile olan ortaklik 30 yil énce bir
zimbalama makinesi satin alarak basliyor. Ardindan iki STOPA yuksek raflama boluma, birkag bikme
makinesi, bir bikim hucresi ve daha fazlasi aliniyor. Sekiz yil 6nce apra-norm bir TruLaser Robot 5020
modeli ile lazer kaynagi isine giriyor. Ayrica apra-norm daha yeni makineleri TruTops Monitor ile
denetliyor. Bu yazilim calismama sdreleri, hata bildirimleri, ariza nedenleri, aralar ve bakim periyotlarini
seffaf hale getiriyor. Boylece apra-norm prosesleri daha kolay ve daha hizli optimize edebiliyor. Gelecekte
apra-norm Uglncd bir lazer kaynak hicresi kullanmak ve komple bagli Gretimi daha da genisletmek
istiyor.




