
Weber Maschinenbau GmbH เป็นบริษัทของครอบครัวที่ก่อตั้งขึ้นในปี 1981
โดยมีสำนักงานใหญ่อยู่ที่เมือง Breidenbach เมือง Neubrandenburg
บริษัทได้สร้างชื่อให้ตัวเองด้วยการพัฒนาและผลิตเครื่องหั่นและบรรจุภัณฑ์สำหรับอุตสาหกรรมแปรรูปอาหาร
โดยเฉพาะสำหรับการตัดหั่นไส้กรอกและชีส ในการผลิต Weber แปรรูปสแตนเลสเป็นหลัก
หากต้องการให้ทำงานได้อย่างมีประสิทธิผลมากขึ้น
แต่ยังช่วยลดภาระของพนักงานและเสนอสภาพแวดล้อมการทำงานที่น่าดึงดูดใจ Weber จึงพึ่งพาระบบอัตโนมัติ
สำหรับการดัดงอ เซลล์การดัดงอ TruBend Cell 5000 แบบอัตโนมัติจะนำโมเมนตัมมาสู่การผลิต อย่างไรก็ตาม
ปริมาณการผลิตต่อล็อตเพียง 2-3 ชิ้นจะทำให้เทอร์โบทำงานช้าลง
อย่างน้อยเมื่อพนักงานต้องประกอบและจัดเก็บมือจับสำหรับชิ้นส่วนดัดงอแต่ละชิ้น Mike Herrmann
ผู้จัดการฝ่ายผลิตที่ Weber และเพื่อนร่วมงานของเขา Peter Schulz
ผู้จัดการฝ่ายผลิตโลหะแผ่นและผู้จัดการโครงการหันมาหา TRUMPF
มือจับหลายหัวขนาดกลางกำลังได้รับการพัฒนาที่นั่น
เป้าหมายคือการประมวลผลชิ้นส่วนที่หลากหลายมากที่สุดด้วยมือจับเพียงตัวเดียว ซึ่งฟังดูดีสำหรับ Mike
Herrmann และ Peter Schulz
พวกเขาเสนอความร่วมมือในการพัฒนาและมีส่วนสำคัญในการสร้างความมั่นใจว่าในอนาคตแม้แต่ชุปริมาณการผลิตต่
อล็อตขนาดเล็กก็สามารถดัดงอได้อย่างง่ายดายและอัตโนมัติโดยไม่ต้องใช้ความพยายามใดๆ

Weber Maschinenbau GmbH
www.weberweb.com

นับตั้งแต่ก่อตั้งในปี 1981 บริษัทของครอบครัว Weber
Maschinenbau GmbH
ได้สร้างชื่อให้กับตัวเองในฐานะหนึ่งในผู้ให้บริการระบบชั้
นนำและพันธมิตรในอุตสาหกรรมอาหาร
ตั้งแต่การตัดหั่นตามน้ำหนักอย่างแม่นยำไปจนถึงการใส่และกา
รบรรจุที่แม่นยำของไส้กรอก เนื้อสัตว์ ชีส
และผลิตภัณฑ์ทดแทนมังสวิรัติ: Weber
พัฒนาและผลิตสายการตัดหั่นและบรรจุภัณฑ์ที่สมบูรณ์แบบสำหรั
บการแปรรูปอาหาร ตามคำขวัญของบริษัทที่ว่า
"เราทำให้ชีวิตง่ายขึ้นสำหรับลูกค้าของเรา"
บริษัทจึงมุ่งเน้นไปที่นวัตกรรมและบริการที่ก้าวล้ำ Tobias
Weber ลูกชายคนโตของผู้ก่อตั้งบริษัท Günther Weber
บริหารบริษัทในรุ่นที่สอง

อุตสาหกรรม

ผู้ให้บริการโซล
ูชันครบวงจรสำหร
ับการแบ่งส่วน

จำนวนพนักงาน

ประมาณ 1,500

สถานที่ตั้ง

Breidenbach,
Neubrandenburg
(เยอรมนี)

ทุกอย่างอยู่ภายใต้การควบคุมสำหรับงา
นพับ



ผลิตภัณฑ์ TRUMPF

  TruBend Cell 5000

การใช้งาน

  การตัดด้วยเลเซอร์

  การพับ

  การทำงานกับท่อโลหะด้วยเลเซอร์

  การเชื่อมด้วยเลเซอร์

ความท้าทาย

ข้อเท็จจริงที่ว่าความสำเร็จนำมาซึ่งความท้าทายเป็นที่ทราบกันมานานแล้วที่ Weber

อย่างน้อยตั้งแต่ปี 2021 ซึ่งเป็นปีที่ประสบความสำเร็จสูงสุดในประวัติศาสตร์ 40 ปีของบริษัท

Weber มีพนักงานประมาณ 100 คนในการแปรรูปโลหะแผ่นเท่านั้นและพวกเขาก็มีงานเต็มมือ

"เราไม่สามารถผลิตได้มากเท่าที่เราจะขายได้" Peter Schulz

หัวหน้าฝ่ายแปรรูปโลหะแผ่นและผู้จัดการโครงการของ Weber อธิบาย

"แม้ว่านั่นจะทำให้เรามีความสุข แต่เราก็มีความรับผิดชอบต่อพนักงานของเราด้วย

นั่นเป็นเหตุผลที่แม้จะมีผลผลิตทั้งหมด

แต่เราก็คิดอยู่เสมอว่าเราจะลดภาระพนักงานของเราและมอบสภาพแวดล้อมการทำงานที่น่าดึงดูดใจให้พ

วกเขาได้อย่างไร" ดังนั้น Weber จึงพึ่งพาระบบอัตโนมัติในทุกที่ที่เหมาะสม อย่างไรก็ตาม

การค้นหาโซลูชันที่เหมาะสมสำหรับงานนี้ไม่ง่ายเลย Schulz อธิบายว่า

"เนื่องจากความหลากหลายของผลิตภัณฑ์และแนวทางที่เจาะจงลูกค้า

เราจึงมีปริมาณการผลิตต่อล็อตที่เล็กมาก สองถึงสามส่วนเป็นกฎบังคับ"

เมื่อพูดถึงการลงทุนในเซลล์การดัดงออัตโนมัติ Mike Herrmann และ Peter Schulz

ต้องเผชิญกับมือจับมากมายอยู่แล้ว "ซึ่งต้องได้รับการออกแบบ สร้าง และจัดเก็บ" Schulz กล่าว

“โดยต้องอาศัยความชำนาญของแรงงานฝีมือที่หาตัวจับได้ยาก และถ้าเรามีพวกเขาเหล่านั้น

เราก็น่าจะจ้างที่อื่น นอกจากนี้

สิ่งทั้งหมดนี้ยังลบล้างความได้เปรียบในการผลิตของระบบอัตโนมัติ" เมื่อผู้ติดต่อของเขาที่

TRUMPF เล่าเกี่ยวกับการพัฒนามือจับหลายหัวสำหรับ TruBend Cell 5000

โซลูชันสำหรับปัญหานี้ดูเหมือนจะอยู่ไม่ไกลเกินเอื้อมและให้คำแนะนำสำหรับการซื้อเครื่อง

"ด้วยแผนการตั้งค่าและขนาดที่ใช้กับคานนำร่อง

ผู้ปฏิบัติงานของเราสามารถปรับมือจับได้ภายในไม่กี่นาทีและเพียงไม่กี่ขั้นตอน"
PETER SCHULZ

ผู้จัดการฝ่ายผลิตโลหะแผ่นและผู้จัดการโครงการของ WEBER MASCHINENBAU GMBH

โซลูชัน

มือจับหลายหัวขนาดกลางจาก TRUMPF

นั้นน่าสนใจอย่างยิ่งสำหรับลูกค้าที่มีปริมาณการผลิตต่อล็อตขนาดเล็ก

แต่เนื่องจากมือจับนั้นใช้งานง่ายมาก จึงไม่จำเป็นต้องมีความรู้ความชำนาญเป็นพิเศษ

ผู้ใช้ทุกคนจึงได้รับประโยชน์จากโซลูชัน "หนึ่งเดียวสำหรับทุกคน"

"แนวคิดนี้ทำให้เรามีมูลค่าเพิ่มอย่างแท้จริง นั่นเป็นเหตุผลที่เราเสนอให้ TRUMPF

เป็นหุ้นส่วนการพัฒนา" คุณ Schulz เล่า โดย Weber



จะจัดหาชิ้นส่วนตัวอย่างจำนวนมากให้กับผู้เชี่ยวชาญของ TRUMPF และดำเนินการวิเคราะห์ขนาด

น้ำหนัก และรูปทรงของส่วนประกอบจากโลกแห่งการผลิตจริง

ผู้ควบคุมเครื่องจักรทำการทดสอบมือจับครั้งแล้วครั้งเล่าและให้คำแนะนำที่เป็นประโยชน์สำหรับก

ารปรับเปลี่ยน

หลังจากพัฒนามาเกือบสามปี ตอนนี้มือจับหลายหัวขนาดกลางได้ส่งมอบสิ่งที่ทั้ง TRUMPF และ Weber

ได้สัญญาไว้

นั่นคือการเพิ่มเติมระบบอัตโนมัติที่มีความสำคัญซึ่งมอบข้อได้เปรียบของการผลิตอัตโนมัติแม้ใน

ปริมาณการผลิตต่อล็อตขนาดเล็ก เนื่องจากข้อดีหลายประการ ผู้เชี่ยวชาญของ TRUMPF

จึงพัฒนารุ่นที่สองควบคู่ไปกับขั้นตอนการทดสอบมือจับหลายหัวขนาดกลาง:

มือจับหลายหัวขนาดเล็กที่มีถ้วยสุญญากาศสี่อัน

ซึ่งมีหน่วยการหมุนที่ช่วยให้หมุนส่วนประกอบได้ 180 องศาโดยไม่ต้องเกี่ยวๆ

จึงช่วยประหยัดเวลาอันมีค่าของวงจร

มือจับยึดติดอยู่กับหุ่นยนต์ดัดงอ TruBend และติดตั้งถ้วยดูดแปดอันในรุ่นขนาดกลางที่ใช้สำหรับ

Weber โดยแต่ละอันสามารถควบคุมแยกกันได้ ซึ่งช่วยเพิ่มความยืดหยุ่นให้กับมือจับ

ก่อนที่มือจับจะทำงาน

ผู้ควบคุมเครื่องจักรจะสร้างแผนการติดตั้งด้วยระบบตั้งโปรแกรมออฟไลน์ของ TRUMPF

โดยใช้โมเดลจำลองของส่วนประกอบเพื่อกำหนดตำแหน่งที่ต้องวางถ้วยดูดด้วยการคลิกเมาส์เพียงไม่กี

่ครั้ง ซึ่งปิดถ้วยดูดที่ไม่จำเป็น "ด้วยแผนการตั้งค่าและขนาดที่ใช้กับคานรับน้ำหนัก

ผู้ปฏิบัติงานของเราสามารถปรับมือจับได้ภายในไม่กี่นาทีและเพียงไม่กี่ขั้นตอน" คุณ Schulz

อธิบาย

Weber สามารถจำกัดจำนวนมือจับให้เหลือน้อยที่สุดได้โดยใช้มือจับหลายหัวขนาดกลาง "นอกจากนี้

พนักงานไม่ต้องโหลดชิ้นส่วนที่มีน้ำหนักมากอีกต่อไปและสามารถทำงานกับเครื่องจักรอื่นๆ ได้"

คุณ Schulz กล่าวด้วยความพึงพอใจ "โดยรวมแล้ว กระบวนการดัดงอมีประสิทธิภาพและรวดเร็วยิ่งขึ้น

ที่ซึ่งผมเคยต้องมอบหมายพนักงานสองคนสำหรับการตัดขอบ

ตอนนี้หนึ่งคนก็เพียงพอแล้วสำหรับการตั้งค่าด้วยระบบอัตโนมัติโดยหุ่นยนต์ดัดงอ BendMaster

และมือจับหลายหัวขนาดกลาง ส่วนที่เหลือสามารถทำได้โดยอัตโนมัติ"

 

การทำให้เป็นจริง

Peter Schulz กระตือรือร้นเกี่ยวกับการร่วมมือกับทีมพัฒนา TRUMPF:

"เราใช้เวลาค่อนข้างน้อยในการทำงานร่วมกันครั้งนี้และยอมเสี่ยงด้วย

แต่เรามีความรู้สึกที่ดีตั้งแต่เริ่มต้นและรู้สึกว่าผู้เชี่ยวชาญของ TRUMPF

คิดแบบเดียวกับเรา พวกเขาร่วมคิดกับเราและสนุกกับงานของพวกเขา" Mike Herrmann

เห็นด้วยและกล่าวสรุปว่า "ที่ Weber

เรานำเสนอโซลูชันระบบอัตโนมัติที่ปรับแต่งตามความต้องการของลูกค้า TRUMPF

ทำเช่นเดียวกันกับเราในระหว่างการพัฒนามือจับหลายหัว นั่นคือการทำงานเป็นทีมอย่างแท้จริง"



วิสัยทัศน์

นอกจากมือจับหลายหัวขนาดกลางแล้ว Weber ยังกำลังทดสอบมือจับหลายหัวขนาดเล็กอีกด้วย

"มีฟังก์ชันอื่นๆ ที่เราอาจใช้ได้" คุณ Schulz กล่าว

ผู้ซึ่งจินตนาการถึงการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่เป็นนวัตกรรมอย่างต่อเนื่องโดยมี TRUMPF

เป็นหุ้นส่วนการพัฒนา

https://www.trumpf.com/th_TH/โซลูชัน/เรื่องราวความสำเร็จ/เรื่องราวความสำเร็จลูกค้าของเรา-weber-maschinenbau-gmbh/


