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ซัพพลายเออร์ระบบ Autz + Herrmann
ให้บริการลูกค้าจากอุตสาหกรรมการพิมพ์
เครื่องจักรแปรรูปโลหะแผ่นและท่อโลหะ โครงสร้างเปลือกอาคาร
เทคโนโลยีด้านอาหาร และเทคโนโลยีด้านยา
และกำลังอุดรอยรั่วสุดท้ายของการให้บริการด้วยการซื้อ
TruLaser Robot 5020
ความยืดหยุ่นที่ได้มานั้นถือเป็นผลลัพธ์ของการมีทัศนคติที่
ดี

อุตสาหกรรม

งานโลหะแผ่น

จำนวนพนักงาน

110

สถานที่ตั้ง

ไฮเดลแบร์ก
(เยอรมนี)

การใช้งาน

  การตัดด้วยเลเซอร์

  การพับ

  การเชื่อมด้วยเลเซอร์

ความท้าทาย

Autz+Herrmann

ยังต้องปฏิเสธคำขอผลิตชิ้นส่วนที่เชื่อมด้วยวิธีการนำความร้อนจากลูกค้าอยู่จนถึงปัจจุบัน

นอกจากนี้ ขั้นตอนการผลิตขั้นต้นน้ำก็ไม่ได้มุ่งไปที่การเชื่อมด้วยเลเซอร์อีกด้วย

บริษัทได้ตกแต่งชิ้นส่วนต่างๆ จำนวนมากด้วยมือโดยใช้วิธีการเชื่อมแบบ TIG จนถึงปัจจุบัน

ซึ่งใช้เวลานานมาก

"เครื่องจักรเครื่องนี้ทำให้เราสามารถทำอะไรใหม่ๆ

ได้อย่างอย่าง

ซึ่งแน่นอนว่าทำให้งานน่าสนใจยิ่งขึ้นไปอีก"
OTTO MAY

หัวหน้าแผนกการเชื่อมด้วยเลเซอร์ที่ AUTZ + HERRMANN

โซลูชัน

Autz + Herrmann ลงทุนซื้อ TruLaser Robot 5020



ระบบนี้มีฟีเจอร์จำนวนมากที่ทำให้การเชื่อมด้วยเลเซอร์สะดวกยิ่งขึ้น

"สิ่งสำคัญสำหรับเราคือตัวเลือกการโฟกัสด้วยมอเตอร์ (Motorized Focusing)

ซึ่งจะช่วยให้เราสามารถสลับไปมาระหว่างแนวรอยเชื่อมแบบนำความร้อนที่มีความลึกในการเชื่อมต่ำแ

ละแนวรอยเชื่อมลึกได้อย่างรวดเร็ว" Florian Friedrich กรรมการผู้จัดการกล่าว

ความเชี่ยวชาญด้านการเชื่อมด้วยเลเซอร์ยาวนานหลายปีและความช่วยเหลือจาก TRUMPF ช่วยให้ Autz +

Herrmann สามารถจับตาดูขั้นตอนการทำงานขั้นต้นน้ำหรือการผลิตอุปกรณ์ได้

"เราต้องการพัฒนาความสามารถของเราให้ดียิ่งขึ้นในอนาคต เราจึงเข้าร่วมสัมมนาเรื่อง

"การออกแบบอุปกรณ์" ของ TRUMPF" Friedrich กล่าว

กรรมการผู้จัดการมั่นใจว่าเทคโนโลยีเลเซอร์จะช่วยให้ Autz + Herrmann

ประสบความสำเร็จในอนาคตได้

 

การทำให้เป็นจริง

TruLaser Robot 5020 มาพร้อมกับเลเซอร์แบบดิสก์ที่มีกำลัง 3

กิโลวัตต์และมีเลนส์สำหรับจัดลำแสงขนาน (Collimating Lens) ที่ตั้งโปรแกรมและเคลื่อนย้ายได้

ซึ่งจะปรับตำแหน่งจุดรวมแสงภายในออปติกส์โดยอัตโนมัติ

นอกจากนี้ยังมีระบบป้องกันการปะทะในตัวจากการประสานทางแม่เหล็กที่หัวเลเซอร์รวมถึง TeachLine

ซึ่งเป็นระบบเซ็นเซอร์ตรวจจับรอยต่อที่มองเห็นได้แบบออฟไลน์อีกด้วย

ระบบดังกล่าวจะช่วยแก้ไขความคลาดเคลื่อนของชิ้นงานและอุปกรณ์โดยอัตโนมัติ

อีกทั้งยังช่วยให้กระบวนการมีความมั่นคงด้วยเช่นกัน

วิสัยทัศน์

กรรมการผู้จัดการ Friedrich ได้จัดทำแผนสามประเด็นขึ้นมา

โดยขั้นแรกผลิตภัณฑ์ที่มีอยู่ทั้งหมดจะถูกนำไปทดสอบและจะได้รับการออกแบบใหม่เพื่อเชื่อมด้วยเ

ลเซอร์ เมื่อเหมาะสม ลูกค้ารายอื่นๆ

จะต้องรับทราบถึงข้อได้เปรียบของกระบวนการด้วยการพัฒนาธุรกิจด้วยเช่นกัน นอกจากนี้ Autz +

Herrmann ยังต้องการนำเสนอผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ อีกด้วย ยกตัวอย่างเช่น

"ตู้ควบคุมในอุตสาหกรรมระบบหุ่นยนต์ ที่มักทำการผลิตขึ้นในเอเชียในปัจจุบัน

ซึ่งการเชื่อมด้วยเลเซอร์เหมาะสำหรับงานนี้" Friedrich กล่าว

https://www.trumpf.com/th_TH/โซลูชัน/เรื่องราวความสำเร็จ/เรื่องราวความสำเร็จของลูกค้าของเรา-autz-herrmann/


