DANIEL KURR

Dygnet runt: TRUMPF skoter
produktionen pa VDL Technics

VDL Technics arbetar i tre skift Medarbetarna ar emellertid bara dar pa dagen. Pa natten och helgen tar
maskinerna 6ver - daribland tre TruLaser Center 7030 fran TRUMPF. Den hér innovativa alltiallon skoter hela
bearbetningsprocessen, fran inlastning av ramaterialet till de fardigsorterade komponenterna, nastan helt
sjalvstandigt.

Fram till 2021 anvande VDL Technics en TruLaser 3030 med fyra kilowatts effekt, en TruLaser 5030 med sex och en TruLaser
5030 fiber med atta kilowatt, alla anslutna till STOPA-lagret. "Néar de har hogproduktiva maskinerna utfort laserbearbetning
over helgen i cirka 150 timmar, var mina medarbetare pd mandagen forst och framst tvungna att plocka bort alla fardiga
detaljer och sedan lasta in dem i STOPA-lagret", berdttar Hans Sanders, Managing Director pa VDL Technics. Det tog
vanligtvis 125 till 150 timmar och da var fordelarna med den snabba skarningen redan borta. Dessutom var det ett monotont
arbete som vara vardefulla specialister var 6verkvalificerade for". En maskin som inte bara kan skara utan aven kan ta ut
detaljerna sjalvstandigt, stapla pa palleter och flytta dem till lagret, hade varit ndgot annat, forklarade han darfor redan for
nagra ar sedan for sina kontaktpersoner pa TRUMPF. Nar de presenterade TruLaser Center 7030, som kan just detta, for
honom, vantade trots detta Sanders ett tag till. Han ville forst se hur maskinen fungerade i praktiken. 2021 var det antligen
dags: Den forsta helautomatiska lasern tas i drift pa VDL Technics. Vid bestéllningen insisterade Sanders pa att TRUMPF
utrustade maskinen med en 12 kW-laser istéllet for 6 kW-lasern som anvands som standard. Det var inget problem och efter
ungefar tio veckor kérdes maskinen for forsta gangen i ett obemannat 24 timmars skikt. Idag anvands i hela VDL-koncernen
fem TruLaser Center 7030. Forutom Sanders, som nu har tre helautomatiska lasermaskiner i anlaggningen, anvander nu &ven
hans kollegor pa systerbolagen VDL Industrial Modules och VDL NSA Metaal processékra helautomatiska maskiner.

Automatisering och digitalisering &r nyckeln till framgang

VDL Technics med huvudkontor i nederldndska Boxtel &r ett dotterbolag i VDL-koncernen och har specialiserat sig pa
tillverkning och seriemontering av komplexa metallkomponenter. Till kunderna hor bland annat féretag i jordbruksbranschen,
transportbranschen och maskintillverkare. De delvis mycket komplexa komponenterna tillverkar VDL i partistorlekar fran 20
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upp till 1 500 stycken. | féretagets portfélj ingar férutom tillverkningsradgivning dven laserskarning och -svetsning, stansning
och bockning. "Vara kunder férvantar sig kvalitet och korta leveranstider. Det gar bara att uppna genom automatisering och
digitalisering,” forklarar Sanders. Bada dessa faktorer har VDL Technics drivit pa massivt under de senaste aren och for

Sanders ar det nyckeln till féretagets framgang.

<p class="MAGAFlietext">Bristen pa kvalificerad personal &r &ven ett <p class="MAGAFlietext">Automatisering och digitalisering pa VDL ar
problem i Nederlanderna. Med hjalp av néra nog helautomatiska maskiner nyckeln till framgang. De tre installerade helautomatiska lasermaskinerna
som TruLaser Center 7030 avlastas Hans Sanders och hans medarbetare, TruLaser 7030 fran TRUMPF passar perfekt i konceptet. De skoter alla
vilket leder till en 6kning av produktiviteten.</p> processer i samband med laserskarning helautomatiskt.</p>

<p>VDL Technics med huvudkontor i nederléndska Boxtel ar ett
dotterbolag i VDL-koncernen och har specialiserat sig pa tillverkning och
seriemontering av komplexa metallkomponenter.</p>

Programmera och koér igang

De tre helautomatiska lasrarna TruLaser Center 7030 samt en ytterligare lasermaskin och en bockmaskin fran TRUMPF ar
anslutna till ett STOPA-hoglager. Inom kort utdkas anldggningen med en 24 kW-lasermaskin. "Det enda som vi gor manuellt
nu ar att lasta in platdmnen i STOPA-lagret", forklarar Sanders stolt. Ingen av de andra maskinerna kan arbeta sa sjalvstandigt
som de tre TruLaser Center 7030. "Vi programmerar anldggningarna offline med programmeringssystemet TruTops Boost
och sen &r det klart. Fran och med det 6gonblicket skoter maskinerna alla automatiskt", forklarar Sanders. Trots den héga
automatiseringsgraden hos TruLaser Center 7030 ar programmeringen enklare &n pa vanliga automatiserade
laserskarmaskiner. "Mina programmerare kan skéta anldggningarna och i slutet av processen kommer en komplett fardig
detalj ut,” sager Sanders.

Processéakerhet trumfar snabbhet

Vid tillverkningen &r logistiken det viktigaste for Hans Sanders. "Det &r ju till ingen nytta om laserskarningen gar snabbt, men
efterféljande processer hakar upp sig eftersom det uppstar férdrojningar vid den manuella témningen, " sager han. For
honom ar maskinernas processakerhet mycket viktigare: “Om en detalj hamnar snett vid obemannad skarning, far vi
problem.” For att detta inte ska intraffa, har TruLaser Center 7030 ett flertal funktioner. SmartGate som &r integrerat i
borstbordet, forhindrar t.ex. att detaljerna valter. Den bestar av tva slider som flyttas synkront med skarhuvudet och stottar
platen under skarningsforloppet. En utstotningscylinder som sitter pa skarhuvudet stoter automatiskt ut platdetaljerna nedat.
"Det gor att microjointar blir 6verflodiga. Vi far direkt detaljer i toppkvalitet — helt utan efterbearbetning. Platskrot och andra
overflddiga delar faller ner i en behallare utan att skarprocessen behoéver avbrytas i nagon hogre grad”, séger Sanders och
fortsatter: "Det &r for mig mycket fascinerande."
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Effektiv avlastning for medarbetarna

Men det &r inte bara utlastningen som TruLaser Center 7030 skoter tillforlitligt och automatiskt. "Beroende pa
materialtjocklek och typen av komponent kan den helautomatiska lasermaskinen bearbeta upp till 850 kg material per
timme. Over en helg med tre maskiner i drift blir det en hel del. Men det behéver inte langre vi bekymra oss for”, gladjer sig
Sanders. P& VDL staplar SortMaster Speed detaljer pa upp till tre palleter och flyttar dem till avlaggningsposition. “Och
darefter flyttas dem automatiskt direkt till bockningen pa TruBend Cell 5170 och nésta processteg”, sager Sanders och
sammanfattar: "Med hjalp av tre TruLaser Center 7030 har vi 6kat véar ordervolym med 20 till 25 procent. Det arbete som en
sadan anlaggningar utfor, avlastar inte bara medarbetarna utan snabbar ocksa upp vara férlopp i hog grad."

De som tittar framat har manga férdelar

Hans Sanders &r helt évertygad om den har maskinens fordelar: "TruLaser Center 7030 &r en unik anlaggning. Det finns inget
jamforbart pa marknaden. Den &r perfekt for alla underleverantérer som vill bearbeta manga detaljer snabbt, sakert och med
hog kvalitet." Och Sanders ar séker pa att maskiner som TrulLaser Center 7030 har en stor potential pa grund av de allt
hogre kundkraven och den stundande bristen pa kvalificerad personal.

"For manga ar sedan sa jag till min TRUMPF-kontaktperson att nar ni kan erbjuda en maskin som klarar témning och
overflyttning sjalvstandigt, sa képer jag den”, berattar Hans Sanders. Nu lamnar han tillverkningshallen pa fredagskvallen och
vet att de tre TruLaser Center 7030 inte bara arbetar tillforlitligt, exakt och produktivt utan att dessutom alla fardiga detaljer
plockas undan ordentligt.

<p>En utstétningscylinder som sitter pa skarhuvudet pé TruLaser Center <p>Processdkerhet &r fér Hans Sanders a och o. Av detta skal &r han
7030 stoter automatiskt ut platdetaljerna nedat. "Det gor att microjoints sarskilt entusiastisk éver sékerhetskonceptet pa TruLaser Center 7030.
blir 6verflodiga och vi far direkt detaljer i toppkvalitet”, gladjer sig Hans SmartGate som ar integrerat i borstbordet forhindrar t.ex. att detaljerna
Sanders, Managing Director pa VDL Technics.</p> valter under skarningsforloppet.</p>

<p>Programmeringen av anlaggningen sker offline med hjélp av
programmeringssystemet TruTops Boost. "Mina programmerare kan skéta
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anlaggningarna och i slutet av processen kommer en komplett fardig detalj
ut," forklarar Hans Sanders, Managing Director p& VDL Technics.</p>
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