TRUMPF

Allt I ett bra grepp under bockningen

Weber Maschinenbau GmbH &r ett familjeféretag som grundades 1981 och har sitt huvudkontor i Breidenbach,
Neubrandenburg. Foretaget har gjort sig ett namn med utveckling och tillverkning av skar- och
férpackningsmaskiner for livsmedelsindustrin, speciellt for skarning av korv och ost. | produktionen bearbetar
Weber framst rostfritt stal. Weber satsar pd automatisering for att arbeta mer produktivt, men ocksa for att avlasta
medarbetarna och erbjuda dem en attraktiv arbetsmilj¢. Nar det galler bockning ar det den automatiserade
bockningscellen TruBend Cell 5000 som ska fa fart pa produktionen. Partistorlekar pa endast tva till tre delar
bromsar dock tempot — atminstone nar medarbetarna ska bygga och lagra ett individuellt gripdon for varje
bockamne. Mike Herrmann, produktionschef pa Weber, och hans kollega Peter Schulz, chef fér platproduktion och
projektledare, kontaktar TRUMPF. Dar tillverkas just nu multigripdonet Medium. Malet ar att bearbeta storsta
mojliga utbud av delar med bara ett gripdon. Det tycker Mike Herrmann och Peter Schulz Iater bra. De erbjuder ett

utvecklingspartnerskap och bidrar vasentligt till att dven sma partistorlekar kan bockas enkelt och automatiskt i
framtiden.

Weber Maschinenbau GmbH

www.weberweb.com

M@E@F Sedan familjeforetaget Weber Maschinenbau GmbH grundades

1981 har det gjort sig ett namn som en av de ledande
systemleverantérerna och partners till livsmedelsindustrin. Fran
skdrning i exakt vikt till exakt inldggning och férpackning av korv,
kott, ost och veganska ersattningsprodukter: Weber utvecklar och
producerar kompletta skarnings- och forpackningsserier for
livsmedelsbearbetning. Trogen foretagets motto "Vi gor livet
lattare for vara kunder" fokuserar féretaget pa banbrytande
innovation och service. Tobias Weber, aldste son till féretagets
grundare Gunther Weber, &r den andra generationen som driver
foretaget.
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Weber vet sedan lange att framgang ocksd medfér utmaningar — framfér allt sedan 2021, det mest
framgangsrika aret i foretagets mer an 40-ariga historia. Weber sysselsatter runt 100 personer enbart
inom plattillverkningen och de har fullt upp. "Vi kan inte producera s& mycket som vi skulle kunde sélja",
forklarar Peter Schulz, chef for platproduktionen och projektledare pa Weber. "Det &r vi glada Gver, men
vi har ocksa ett ansvar gentemot vara medarbetare. Trots all produktivitet, funderar vi darfor alltid pa hur
vi kan avlasta vara anstallda och erbjuda dem en attraktiv arbetsmiljo." Weber satsar darfoér pa
automatisering dar det &r meningsfullt. Men det ar inte latt att hitta lampliga l6sningar fér detta,
forklarar Schulz: "Pa grund av produktmangfalden och vér kundspecifika inriktning har vi mycket sma
partistorlekar. Tva till tre delar &r det normala."

Nar det galler att investera i en automatiserad bockcell konfronteras Mike Herrmann och Peter Schulz
med en mangd gripdon. "De maste designas, byggas och lagras”, sdger Schulz. "Detta kraver kunskap
hos specialister som ar svara att fa tag pa. Och nar vi har hittat dem féredrar vi att ge dem andra
uppgifter. Dessutom forstor det hela produktionsférdelen genom automatisering.” Nar hans
kontaktperson pa TRUMPF berattar om utvecklingen av ett multigripdon till TruBend Cell 5000 verkar
I6sningen pa problemet vara inom rackhall och &r den avgérande faktorn till att anlaggningen kops.

"Med riggningsschemat och en skala pa
styrstdangerna kan vara operatorer justera gripdonet
inom ndgra minuter och med nagra fa rorelser."

PETER SCHULZ

CHEF PLATTILLVERKNING OCH PROJEKTLEDARE,
WEBER MASCHINENBAU GMBH

Losningar

Multigripdonet Medium fradn TRUMPF &r av sarskilt intresse for kunder med sma partistorlekar. Men pa
grund av den enkla manévreringen av gripdonet, som inte kraver nagon speciellt kunskap, drar alla
operatorer nytta av "allt i ett"-Iésningen. "Konceptet ger oss ett riktigt mervarde. Det var darfor vi
erbjod TRUMPF ett utvecklingssamarbete”, sager Schulz. For att gora detta forsag Weber TRUMPF-
experterna med ett stort antal provstycken och genomférde analyser av komponentstorlekar, vikter och
geometrier fran den verkliga produktionsvarlden. Maskinoperatérerna testade gripdonen om och om
igen och gav vardefulla praktiska anvisningar fér andringar.

Efter nastan tre ars utveckling levererar multigripdonet Medium nu vad bade TRUMPF och Weber har
lovat: det ar ett vardefullt automatiseringstillagg som erbjuder férdelarna med automatiserad produktion
aven vid sma partistorlekar. Pa grund av de manga férdelarna utvecklade TRUMPF-experterna en andra
variant parallellt med testfasen av multigripdonet Medium: multigripdonet Small med fyra sugkoppar.
Denna har en rotationsenhet med vilken komponenten kan rotera 180 grader utan att behéva byta
grepp. Pa sa vis kan man spara vardefull cykeltid.

Multigripdonet ar fast pa bockningsroboten TruBend och ar i den mediumversion som anvands hos
Weber utrustad med atta sugkoppar. Var och en kan styras individuellt, vilket 6kar flexibiliteten hos
gripdonet ytterligare. Innan gripdonet tas i drift skapar maskinoperatéren ett riggningsschema med hjalp
av TRUMPF offline-programmeringssystem. Med bara ndgra fa musklick pa en simulerad modell av



komponenten bestammer han vid vilka punkter sugkopparna ska fastas. Sugkoppar som inte behovs
stdnger han av. "Med riggningsschemat och en skala pa stodstangerna kan vara operatérer justera
gripdonet inom nagra minuter och med nagra fa rorelser”, forklarar Schulz.

Med hjalp av multigripdonet Medium kan Weber halla antalet gripdon till ett minimum. "Dessutom
behover medarbetarna inte langre lasta tunga delar och ar tillgangliga vid andra maskiner", sager Schulz
nojt. "Sammantaget har bockningsprocessen blivit effektivare och snabbare. Dér jag tidigare behévde
tilldela tvad medarbetare for bockning, réacker det nu, tack vare automatiseringen med bockningsroboten
BendMaster och multigripdonet Medium, nu med en enda person for installning. Resten utférs
automatiskt. "

Genomfoérande

Peter Schulz ar entusiastisk dver samarbetet med TRUMPF:s utvecklingsteam: "Vi har investerat mycket
tid i detta samarbete och tog dessutom en risk. Men vi hade en riktigt bra kansla redan fran bérjan och
kande att experterna fran TRUMPF var nagra man kunde samarbeta med. De tanker sjalvstandigt och
trivs med sitt arbete.” Mike Herrmann haller med och sammanfattar det sa har: “Vi pa Weber erbjuder
vara kunder skraddarsydda automatiseringslésningar. TRUMPF gjorde samma sak med oss -1 nar
multigripdonet utvecklades. Det var ett riktigt samarbete.”

Framtidsutsikter

Forutom multigripdonet Medium testar Weber just nu dven multigripdonet Small. "Den har andra
funktioner som vi kanske ocksa kan ha nytta av", sager Schulz och han kan definitivt tanka sig att
fortsatta skapa innovativa produkter med TRUMPF som utvecklingspartner.

https://www.trumpf.com/svaE/Ioesningar/framgaangsberaettelser/vaar-kund—weber—masch\nenbau-gmbhs—framgaangsberaéttelse/



