Lasersvetsning i solenergiboomen

TRUMPF

Specialkontraktstillverkaren CooolCase fran Dresden kombinerar nu sin mangariga kunskap inom konstruktion av
hoéljen med ny svetskraft i tre versioner fér aluminium. For solenergibranschen blomstrar och behéver enorma
mangder billiga vaxelriktare som omvandlar elen fran solpanelerna till elndt. Melinda Krusemark, férsaljningschef
pa CooolCase, ar nojd: “Holjen till vaxelriktare ar en viktig kvalitets- och kostnadsfaktor. Det ar sarskilt komplexa
komponenter av olika aluminiumlegeringar. Lasern ar det perfekta verktyget och vi har hittat ett sarskilt produktivt

satt att anvanda den pa.”

CooolCase GmbH

https:/Avww.cooolcase.com/

Familjeforetaget CooolCase fran Sachsen har en 30-arig tradition
av att producera mekaniska holjen for elektroniska komponenter.
Med sina 100 medarbetare stéttar CooolCase sina kunder fran
produktutveckling till produktion. Nu tar den motiverade och unga
generationen i form av Melinda Krusemark och Marvin Michel
over ledningen — och ger sig in i solenergibranschen med ett stort

uppdrag.
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TruLaser Weld 5000
TruMatic 7000
TruLaser Cell 7020
TruBend 5130
TruBend 7036
Truma Bend V 85

TrumaBend V130

Utmaningar

TILLAMPNINGAR

Lasersvetsning

Energiomstallningen kraver en massanvandning av solenergianlaggningar. Vaxelriktarna som kravs for
detta har en kanslig elektronik och ar utsatta for vader och vind aret runt. For att sékerstalla att ingen
fukt kommer in och inget hdander med teknologin méste holjena vara helt tata. Det ar aven darfor som
holjena vanligtvis gjuts. Kostnaderna spelar dock en allt storre roll i takt med att antalet enheter &kar.
Darfor sokte och fann ett stort tyskt féretag for vaxelriktare expertis for ett alternativ i stor skala hos
CooolCase. Melinda Krusemark, forséljningschef pa CooolCase, sdger: "Med ett hundratal anstallda &r vi



egentligen for sma for ett sddant uppdrag.” Men familjeféretaget tvekar bara ett 6gonblick — och slar
sedan till. Marvin Michel, Chief Financial Officer pa CooolCase ar nojd: "Vi ar ett av fa foretag i Europa
som kan tatsvetsa aluminiumhéljen enligt detta krav."

"Vi trodde aldrig att vart mod att investera i en ny

teknologi skulle l16na sig sa mycket!"

MELINDA KRUSEMARK

CHEF FOR FORSALINING OCH MARKNADSFORING
PA COOOLCASE

Loésningar

"Endast med laserteknologi kan vi frigéra tillverkningsprocessen fran dess gamla hinder och géra
produkten redo fér massefterfragan!”, sager Marvin Michel. ”Svetsning ar en extrem kostnadsminskning
jamfort med gjutningsprocessen. Det betyder att vi anvander cirka 50 procent mindre material per hélje
eftersom vi kan gora holjevaggarna mycket smalare.”

Genomforande

Detta ar mojligt enbart eftersom CooolCase valde TruLaser Weld 5000, som kan hantera alla steg som
kravs i processen. For trots alla ekonomiska férdelar med lasersvetsning och det ospektakuldra utseendet
ar det allt annat an trivialt att svetsa ett vaxelriktarholje. Komponenten har tre knepiga svetsuppgifter, for
vilka CooolCase maste anvanda all sin kunskap. For det forsta finns fogarna pa sidorna som en i-fog och
de rundade hornanslutningarna. Har satsar CooolCase pa findoserad varmeledningssvetsning, som for in
sa lite energi som mojligt i komponenten: "Annars uppstar heta sprickor pa svetsfogarna och de borjar
lacka", sdger Michel. For det andra maste en forstyvningsplatta svetsas fast pa holjet. For detta dandamal
omvandlar laseranlaggningen svetsprocessen till djupsvetsning: Laserljuset svetsar genom tva millimeter
tjockt aluminium och sékerstaller dven en reproducerbart tat fog som inte slapper igenom nagon H,O-
molekyl. Nu kommer svetshéjdpunkten: CooolCase faster en kylkropp i en éppning pa héljets tak, vilken
senare sakerstaller att vaxelriktaren inte 6verhettas. Av produktionsskal finns denna kylkropp - en sa
kallad stranggjuten profil - endast tillgénglig som en 6000 aluminiumlegering. “Den &r sarskilt hard och
kanslig for heta sprickor. Det dr just det som inte far hdanda med holjet. Och som om det inte vore
tillrackligt, maste vi i den har situationen svetsa en komplicerad 6000 aluminiumlegering till en annan
aluminiumlegering. Helt tatt naturligtvis.” Det ar darfér TruLaser Weld 5000 byter svetsmetod igen och
nu anvander en tillsatstrad via FusionLine. "Den maste vara tillrackligt lik bada legeringarna. Och bara att
hitta de ratta svetsparametrarna var en konst. Som tur var hade vi en stark partner i TRUMPF!" sdger
Michel. Bragden lyckas och TruLaser Weld 5000 bearbetar det ena hdljet efter det andra pa en
rotationsvaxlare.



Framtidsutsikter

CooolCase 6kar sin produktivitet enormt pa kort tid: “Nar vi borjade utveckla processen for véxelriktarna
tillverkade vi tvd komponenter per dag. Tillsammans med TRUMPF har vi optimerat var produktion sa
pass att vi nu kan producera 100 om dagen! Aven svetstiden per komponent dvertraffar véra
férvantningar. Har raknade vi med cirka sju och en halv minut per komponent. Men efter vara
anpassningar med TRUMPF behover vi bara fem minuter for ett holje.” Syskonen Melinda Krusemark och
Marvin Michel gladjer sig extra mycket 6ver det stora uppdraget for véxelriktarna eftersom de precis har
tagit dver ledningen for foretaget efter sin far. Och detta uppdrag ger dem goda tillvaxtutsikter. Melinda
Krusemark sager sa har: "Det harda arbetet och investeringen I6nade sig."
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