TRUMPF

Samma tillverkningskvalitet dver hela
varlden

| Tuttlingen, "varldshuvudstaden fér medicinteknik”, tillverkar Aesculap AG, den kirurgiska sektorn inom féretaget
fér medicinteknologi B. Braun, kirurgiska och medicintekniska produkter. Marc Laufer ar Vice President Engineering
i Tuttlingen: "Vi tillverkar tre olika produktgrupper har: kirurgiska instrument och implantat for den ortopediska
sektorn." Den tredje fabriken producerar sterila behallare i vilka kirurgiska instrument férvaras och bearbetas, samt
motorsystem fér batteridrivna maskiner, som anvands i operationssalen. Mangfalden av produkter som Marc Laufer
och hans kollegor maste hantera varje dag ar alltsa stor.

Detta géller inte bara for Tuttlingen, utan alla platser vérlden over — inklusive den kinesiska fabriken i Suzhou.
Charlie Zhu ar ansvarig for laseranvandningar i produktionsomradet "China Instrument Plant": "Har producerar vi
en miljon kirurgiska instrument varje ar. Benstansar samt mer an 600 olika standardinstrument som pincetter, saxar
och sterila behallare.”

Aesculap AG

www.aesculap.de

B ‘ BRAUN "Vi skyddar och férbattrar manniskors halsa runt om i varlden" -
SHARING EXPERTISE den visionen har B. Braun, ett av varldens ledande

medicinteknikforetag. Aesculap AG har varit en del av B. Braun
koncernen sedan 1976 och, som en kirurgisk sektor, erbjuder de
|6sningar for kirurgiska och interventionella karnprocesser, bland
annat kirurgiska instrument, sterila containersystem, ortopediska
ledersattningar samt produkter for interventionell karlterapi,
neurokirurgi och spinalkirurgi. Foretaget sysselsatter for
narvarande cirka 3 500 personer vid sitt huvudsate i Tuttlingen och
tillverkar aven i Kina, Frankrike och Malaysia.

BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS
Medicinteknik Cirka 12 400 Tuttlingen
(Aesculap sektor (huvudsate)

over hela varlden)

TRUMPF-PRODUKTER TILLAMPNINGAR
TruMark 7050 i TruMark Station 7000 Lasermarkning
TruMicro Mark 2030 i TruMark Station Laserrengdring
7000 Lasersvetsning
TruDisk 2000 i TruLaser Station 7000 Laserskarning

Utmaningar

Felix Schmidt & som Head of Systems & Security, Production Digitalization ansvarig fér en mangd olika
anvandningar hos Aesculap i Tuttlingen. “Vi har ett hdgt tillverkningsdjup. Vi svetsar, rengér, bockar,



stansar och skar platdelarna till vara produkter.” En av huvudanvandningarna ar lasermarkning. "Det
finns cirka 30 000 artiklar i var globala méarkningsdatabas. Spektrumet &r brett bade nar det galler olika
produktgrupper och i forhallande till de olika materialen." Inom omradet kirurgiska instrument &r det
olika stallegeringar, aluminium anvands i sterila behallare, titan eller plast anvands i implantat. "Men
sedan finns det ocksa manga nischprodukter med beldggningar av speciella material." Marc Laufer
tillagger: "Vi har for narvarande 18 000 fardiga och 29 000 halvfardiga artiklar. Batchstorlekarna for
fardiga artiklar varierar mellan 1 och 1 800 stycken. Den genomsnittliga batchstorleken &r 40 stycken.
Processen maste darfor ske snabbt och bytet fran ett uppdrag till ndsta maste vara enkelt.” Markning
sker i Tuttlingen pa 15 TruMark och tio TruMicro Mark-lasrar.

| den kinesiska fabriken fordelas den enorma volymen av en miljon produkter inom omradet for
kirurgiska instrument ocksa i sma partier pa tio till 200 stycken. Fyra marklasrar och en
lasersvetsanlaggning finns for detta andamal. Alex Xu ar tillverkningschef dar. Han sager: “Hogkvalitativa
och palitliga laseranlaggningar ar avgoérande for oss. Det ar det enda sattet vi kan producera snabbt och
med genomgaende hdg kvalitet.”

"Tack vare mikrostrukturering kan vi applicera mer
robusta och langvariga markeringar med TruMicro

Mark-lasrarna."

FELIX SCHMIDT

HEAD OF SYSTEMS & SECURITY, PRODUCTION
DIGITALIZATION HOS AESCULAP AG |
TUTTLINGEN

Losningar

En for alla, det ar principen nar det galler att validera processer fér Aesculap-anlaggningar éver hela
varlden. Teamet i Tuttlingen tar hand om det forberedande arbetet och 6verfér sedan processerna och
parametrarna till de andra platserna. Marc Laufer forklarar: " Vi ar den tekniska ledaren har,
vidareutvecklar processerna och sprider dem internationellt.” For att sékerstalla att allt fungerar likadant
over hela varlden har Aesculap forlitat sig pa lasrar och verktygsmaskiner fran TRUMPF i 30 ar. "Att vi far
alla anlaggningar fran en enda kalla &r en avgérande fordel for oss. Det ar det enda sattet vi kan arbeta
med samma standarder i alla vara fabriker.”

Ett annat stort projekt pagar just nu med laserspecialisterna fran Ditzingen: Under de kommande aren
ska alla marklasrar successivt ersattas av de ultrakorta pulslasrarna i TruMicro Mark serien. For Felix
Schmidt ar fordelarna med teknologin uppenbara: "Tack vare mikrostrukturering kan vi applicera mer
robusta och ldngvariga markeringar. Till skillnad fran gravering finns det inget oxidlager som sakta
kommer ut under tvattcyklerna.” Dessutom skapas farre forbranningsrester under produktionsprocessen.
Behovet av ytterligare manuell rengéring efterat finns da inte. Schmidt sager: "De ultrakorta pulslasrarna
gor att vi kan arbeta annu mer effektivt. Dessutom ger de en konstant laserprestanda. "

Genomforande



Nar det galler ultrakorta pulslasrar bérjade Marc Laufer och Felix Schmidt med en testanlaggning i
Tuttlingen 2020. De testade sedan processerna under sex manader under produktionsférhallanden och
utvecklade standarder. Laufer tillagger: "Den storsta utmaningen var att forena de olika kraven. Dels for
en speciell produkt som jag maste producera valdigt séllan och i sm& mangder och dels for produkter
som jag ofta behover i stora mangder. Allt detta maste senare fungera pa en maskin, oavsett vilken
fabrik i vérlden den &r placerad i.”

Aven mjukvaruanslutningen var komplex: Aesculap arbetar med sin egen UDI-administration, med vilken
hela orderhanteringen sker. Tillsammans med TRUMPF utvecklade teamet en connector som mojliggor
integration i TruTops Mark Interface. TRUMPF mjukvaran VisionLine anvander Aesculap for att placera
markeringarna. | framtiden ska den ocksa bidra till att forbattra kvalificeringen av datamatriskoder.
"Hittills har testet utforts via en extern skanner i ett senare processsteg", forklarar Marc Laufer. "I
framtiden skulle vi vilja integrera detta steg direkt i markningsprocessen for att 6ka
produktionshastigheten.”

Arbetet I6nade sig, berattar Felix Schmidt: "Vi har skapat en maskinstandard och kan géra dessa
parametrar tillgangliga fér vara andra fabriker." Flera TruMark Station 7000 med TruMicro Mark 2030
lasrar anvands nu. En av dem star sedan januari i Kina. Alex Xu ar imponerad av laserprestandans
stabilitet: "Det var alltid fluktuationer i anlaggningar fran andra tillverkare, men detta har inte varit ett
problem med de nya ultrakorta pulslasrarna. Dessutom kunde det kinesiska teamet ta den nya lasern i
drift mycket snabbt: lasern som installerades i januari har varit i serieproduktion sedan februari.

.,

Framtidsutsikter

An s& lange utférs manga produktionssteg hos Aesculap fortfarande manuellt, men dmnet
automatisering ar ndgot Marc Laufer och Felix Schmidt i Tuttlingen téanker mycket pa. "Med vart breda
utbud av produkter och de vaxlande seriestorlekarna maste man underséka mycket noggrant om
automatisering ar vettigt", sager Laufer. "Och det &r ingen idé att bara automatisera markprocessen,
man maste dven anpassa produktionsstegen fore och efter.” Men teamet kdnner sig for: En cobot
bestyckar redan en TruMark Station 7000, pa vilken en TruMicro Mark laser sedan markerar sagblad.

Bada ar 6vertygade om att TRUMPF &r ratt partner dven i fortsattningen. Schmidt: "Teknologin ar
overtygande och den hoga nivan pa supporttillganglighet utmarker TRUMPF jamfért med andra. Oavsett
var i varlden vi befinner oss far vi vid problem alltid hjalp valdigt snabbt i respektive land.”

Ta reda pa mer om vara produkter
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TruMicro Mark 2030

TruMicro Mark 2030 erbjuder maximal
processtillforlitlighet och precision med sina ultrakorta
pulser. Med effektregleringen i flera steg och
overvakningen av pulsenergin for varje enskild puls
arbetar den med maximal precision och uppfyller aven
de hoga kraven inom medicinteknik - till exempel fér
UDI-kompatibla markningar, som den applicerar snabbt
och tillforlitligt med black marking.

TruMark 7050

TruMark 7050 ar en akta multitalang. Oavsett om man
svetsar, graverar, strukturerar eller rengor — den
effektiva lasern levererar alltid hégsta prestanda. Med
200 watt genomsnittseffekt och éver 10 kilowatt
toppeffekt uppnar den hogsta bearbetningshastigheter
och korta cykeltider. Dessutom ar den enkel att
integrera och mandvrera.

TruMark Station 7000

Som en komplett I6sning med marklaser och mjukvara
erbjuder TruMark Station 7000 avgorande fordelar: Den
ar redo fér omedelbar anvandning, uppfyller alla
sakerhetsstandarder och erbjuder dverldgsen precision
och anpassningsférmaga till olika arbetsstycken. Tack
vare integrerad mjukvara blir drift och underhall enklare
— perfekt for medicinteknik.

TruDisk 2000

Den hogpresterande fastkroppslasern TruDisk 2000 ar
den starka partnern fér uppgifter som ror svetsning,
skarning och bearbetning av ytor. Den integrerade,
aktiva lasereffektkontrollen sakerstaller 100 procent
konstant effekt. Tack vare sin speciella resonatordesign
ar TruDisk 2000 extremt robust mot bakreflektioner och
kan aven bearbeta hogreflekterande material.

Datum: 2024.08.28



https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/laser/maerklaser/trumicro-mark/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/laser/maerklaser/trumark-7050/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/maskiner-system/maerklasersystem/trumark-station-7000/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/laser/skivlaser/trudisk/

