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EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH &r specialiserade pa design,
[Mnﬂ utveckling och tillverkning av delar och komponenter for
maskintillverkning. De tillverkar komplexa komponenter, men dven
enstaka detaljer och speciallésningar. Darfor erbjuder foretaget
laserskarning, bockning, svetsning, pulverlackering och montering.

Dessutom har de en egen utvecklings- och
konstruktionsavdelning.

BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS

Platbearbetning & 20 Zerbst/Anhalt

montering (Tyskland)
Utmaningar

Hos Zerbst |6per de mest varierande komponentgrupperna i partistorlekar perfekt taktade genom
produktionen. Den férsta bockningsprocessen maste fungera for det produceras endast det antal som
behovs. Joachim Gerland, verkstéllande direktdr for EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH, forklarar:
“Nar en fardigskuren detalj bockas felaktigt pa bockmaskinen maste vi snabbt eftertillverka den i en
extra process. Det kostar en hel del om vara medarbetare inte upptacker att en vinkel inte ar korrekt eller
att detalj har bockats i fel riktning forran vid den efterféljande svetsarbetsplatsen.

"Mangfalden av detaljer som vara medarbetare
tillverkar varje dag ar Part Indicator fér en ytterligare
kontroll som ger sdkerhet. Minskningen av antalet
fel &r betydande."

JOACHIM GERLAND

VERKSTALLANDE DIREKTOR FOR
BLECHBEARBEITUNG & 'MONTAGE ZERBST GMBH

Losningar

Zerbst bestallde tre TruBend 5170, varav en av dem hade tillaggsfunktionen Part Indicator. Part Indicator
bestar av en kamera framfér och en bakom pressbalken. Nar operatéren lagger in en detalj tar kameran
en bild pa inlastningspositionen. | realtid sammanfogas de bada bilderna till en helhetsbild och visas pa
en extra bildskarm ovanfér maskinstyrningen. Operatéren ser ar- och bor-insattningspositionen,
identifierar en eventuell avvikelse och kan vid behov korrigera. Gerland: “Mangfalden av detaljer som
vara medarbetare tillverkar varje dag &r Part Indicator foér en ytterligare kontroll som ger sékerhet.”
Kameran ar anvandbar aven nar det géller hoger/vanster. Nar det galler detaljer som &r nast intill
symmetriska ar det alltid risk for att medarbetare lagger in dem felvanda. Det upptacker Part Indicator.”



Den nya funktionen har markbart minskat felkvoten vid bockmaskinen. Fast att det ofta &r nya
medarbetare vid maskinen.

Genomforande

Foretaget utrustade alla tre TruBend 5170 med bockhjalper och vinkelsensorn ACB. Det underlattar
arbetet for operatorerna. Den intuitiva styrningen samt 3D-visualiseringen i programmeringssystemet
TechZone Bend ar ocksa till stor hjalp. Gerland: "Vara medarbetare behéver inte tdnka mer pa hur man
far en 3D-detalj fran en 2D-detalj. De ser det pa skdarmen inom nagra sekunder.”

Framtidsutsikter

Det ar inte latt att hitta bra bockare nar det &r ont om specialistarbetskraft. Och dven om man lyckas sa
behover medarbetare introduktionstid. Gerland: “Det har problemet kan vi inte goéra ndgot at. Men det
ar en bra bdérjan att underlatta mandvreringen av maskinerna och géra dem sakrare med assistanssystem.
Part Indicator 6kar avsevart chanserna for oss, dven nyborjare pa en relativt komplicerad teknologi som
bockning kan i framtiden lara sig snabbare och arbeta produktivt.




