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apra-norm GmbH med huvudkontor i Mehren i Rheinland-Pfalz ar

norm systemleverantor for elektronikhus. Sedan 1969 har driften

utvecklats till en féretagskoncern som betjanar 25
marknadssegment. Vi var och ar alltid kraftigt vérdeorienterade.
Familj och partnerskap ar viktigt for oss”, sager Stefan Meffert.
Han sitter tillsammans med sin fru Ulrike, sin svdgerska samt tva
andra partners i ledningen for koncernen.

BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS

Metallbearbetnin &gt; 400 Mehren

g (Tyskland)

TRUMPF-PRODUKTER

TruLaser Weld 5000
TruLaser Robot 5020

TruTops Monitor

Utmaningar

TILLAMPNINGAR

Lasersvetsning

| och med att apra-norm aven tillverkar hus av hog kvalitet for laserkallorna till TRUMPF nar féretaget sin
kapacitetsgrans. Efterfragan pa laserteknik ¢kar standigt och darmed ordervolymerna. Bristen pa
kompetenta svetsare och slipare gor det inte enklare. Den konventionella svets-slip-utrustningen dar
medarbetarna fick sitta flera timmar med ett hus, ar darfor inte langre ett bra alternativ fér apra-norm.

Loésningar

"Pa det mycket komplexa chassiet till TRUMPF, som
bestar av mer én 40 enstaka detaljer, har vi tidigare
svetsat i tva timmar fér hand. Nu &r den rena

svetstiden fem minuter."

NORBERT SCHMITZ

TILLVERKNINGSCHEF FOR APRA-NORM
ELEKTROMECHANIK GMBH

TruLaser Weld 5000 var lésningen fér apra-norm. apra-norm sparar mycket tid med den automatiserade
lasersvetsmaskinen. Produktionschef Norbert Schmitz: “Pa det mycket komplexa chassiet till TRUMPF,



som bestdr av mer an 40 enstaka detaljer, har vi tidigare svetsat i tva timmarfér hand.” Nu &r den rena
svetstiden fem minuter. Visserligen har forberedelserna tkat genom nitningen. Slipningsarbetet ar
daremot helt borta.” For hela processen inklusive for- och efterarbete av ett hus behéver apra-norm bara
45 minuter jamfort med tidigare tre och en halv timme. Verkstéllande direktor Stefan Meffert ar
begeistrad: “Medarbetarna som tidigare arbetade med svetsning kan &gna sig at andra uppgifter.
Parallellt med detta |6per produktionen fér TRUMPF pa lasersvetsmaskinen. Trots den 6kade volymen
behover vi alltsd inte dubblera personalstyrkan — vilket skulle vara omgjligt med bristen pa kompetent
personal.”

Genomforande

Tillsammans med TRUMPF valde apra-norm det fér sin tillampning perfekta individuella konceptet for sin
TruLaser Weld 5000. Det skapas ett utférande av lasersvetsmaskinen med en tidsparallell laddning for
extra korta stélltider. Dessutom ar anlaggningen mycket flexibel och inte bara perfekt for tillverkningen
av laserhus utan aven fér manga andra tillampningar. Medan lasersvetsroboten bearbetar huset i cellen
laddas den andra sidan av rotationsvéxlaren fran utsidan. Den integrerade sensortekniken sparar ocksa
tid genom att anvandaren kan &vervaka skyddsglasets nedsmutsningsgrad utan visuell kontroll.
Dessutom ar tre olika lasersvetsmetoder mojliga utan omrustning: varmeledningssvetsning djupsvetsning

och FusionLine.

TRONATIC 120 s

Framtidsutsikter

Vi blickar bakat innan vi tittar framat: apra-norms samarbete med TRUMPF startade for mer an 30 ar
sedan med inkopet av en stansmaskin. Darefter foljde tvd STOPA hdgregalsystem, flera kantpressar, en
liten bockcell med mera. For atta ar sedan tog apra-norm steget till lasersvetsning med en TruLaser Robot
5020. Dessutom Overvakar apra-norm de nyare maskinerna med TruTops Monitor. Programvaran gor
maskindata som stillestand, felmeddelanden, stérningsorsaker, pauser och underhallstider transparent.
Darmed kan apra-norm optimera processerna enklare och snabbare. | framtiden kommer apra-norm att
satta in en tredje lasersvetscell och fortsatta bygga ut den helt uppkopplade produktionen.

https://www.trumpf.com/svaE/\oesningar/framgaangsberaette\ser/framgaangsberaettelse-fraan-vaar-kun.(.i-apra-norm./



