TRUMPF

Optimeringsmojligheter per knapptryck

Vid skarning av varmformningsdelar litar GEDIA, specialisten inom lattkonstruktion, pa laserskarmaskiner
frén TRUMPEF. Totalt &tta TruLaser Cell 8030 &r i drift bara hos filialen Attendorn, sex i omradet for
varmformning. "I Attendorn har vi tva varmformningslinjer. Efter formningen far komponenterna sin
slutliga kontur pa TruLaser Cell 8030", berattar Ibrahim Yorulmaz, teknikrddgivare laser hos GEDIA.
"Under detta sista processteg far inget bli fel mer. Maskinstopp eller en felaktig bearbetning ar extra dyr,
och irriterande, nar det ror sig om de vérdefulla varmformningsdelarna.” GEDIA arbetar enligt modellen
med kontinuerliga skift. Det innebdr att lasersystemen ar i drift 24 timmar per dygn, sju dagar i veckan,
och de maste klara en hel del. GEDIA har darfor lange dnskat sig att maskinerna utrustas med en
statusovervakning. Ett test i kallformningsomradet misslyckades vid serieimplementeringen pa grund av
att det inte gick att samla fér manga olika pressystem med variabla presskrafter fran olika tillverkare i en
och samma enhet. Nar TRUMPF erbjuder ett testpartnerskap for en utékad Condition Monitoring for
TruLaser Cell 8030 tackar GEDIA genast ja.

GEDIA Gebriider Dingerkus GmbH

www.gedia.com

Familjeféretaget GEDIA grundades 1910. Det utvecklar och
producerar strukturdelar och hopmonterade enheter for karosseri
och chassi, funktionskomponenter fér crashkraven inom
fordonskonstruktionen och motorkomponenter fér den
internationella fordonsindustrin. Foretaget har sitt huvudsate i
Attendorn i Nordrhein-Westfalen och det har cirka 4 300
medarbetare runt om i varlden i nio produktionsenheter i USA,
Mexiko, Polen, Spanien, Ungern, Indien och Kina. Vid sidan av
know-how avseende all standardteknik inom lattkonstruktion av
fordon bygger GEDIA &ven kontinuerligt vidare pa kompetenser
inom framtidstekniker och finns med i manga Joint Ventures och
forskningsforetag.
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TrulLaser Cell 8030

Utmaningar

ANVANDNINGAR

Laserskarning

Precis som hos varje helautomatisk serieproduktion ar maskinstillestand ndgot som vacker stark irritation
dven hos GEDIA. Trots att totalt sex TruLaser Cell 8030 i omradet varmformning ar stand alone-maskiner
sa utgor de en vasentlig del i processkedjan. En stérning hos en laserskarmaskin paverkar hela
produktionen. Trots detta anvander sig GEDIA, liksom de flesta serietillverkare, av en run-to-failure-



strategi — maskinerna ar i drift tills de slutar fungera. Med Condition Monitoring ska servicepersonalen
hos GEDIA férekomma detta i framtiden.

Lika intressant som Ibrahim Yorulmaz tycker att lasersystemens statusévervakning ar, det tycker han dven
att information ar, som kan 6verforas riktat till kvalitetsoptimeringen, eller till felsékningen vid
framstallningen av enskilda produkter: “Med hjélp av vart driftdataregistreringssystem kan vi se vilken
komponent som hanterats pa vilken maskin, men det ar ocksa allt. Om det uppstar ett produktionsfel ar
det svart fér oss att avgora vad det berodde pa och darfér kan vi inte heller inleda en optimering. Vi
onskade oss en 6sning som levererar den nodvéandiga detaljinformationen for detta.”

Aven NC-programéandringars sparbarhet var viktigt fér lorahim Yorulmaz: “Redan obetydligt felaktiga
anpassningar hos ett programs startpunkt kan paverka skarkvaliteten. Vid varmformningsdelar kan det
snabbt bli dyrt. Att fa fram vem som andrat ett program samt nar och varfor det gjordes, det har hittills
varit rena detektivarbetet.”

"Utvarderingen av laserdatan innebéar enbart
férdelar for oss, inga nackdelar. Utan utbytet och

analysen av data kan vi glémma Industri 4.0."

IBRAHIM YORULMAZ

TEKNIKRADGIVNING LASER, GEDIA GEBRUDER
DINGERKUS GMBH

Losningar

For att GEDIA ska kunna anvanda Condition Monitoring installerade TRUMPF-specialister férst
datadverforingen for de sex TruLaser Cell 8030 som finns i omradet varmformning. Trots att riktlinjerna
for IT-sékerhet ar mycket stranga dven hos GEDIA var anslutningen av lasermaskinerna till sékra TRUMPF
Factory-Gate inte ndgot storre problem, berdttar Yorulmaz: “Kommunikationen mellan var IT och
experterna fran TRUMPF fungerade problemfritt.

Factory-Gate ar en saker anslutning och utvarderingen av laserdatan innebar enbart fordelar for oss, inga
nackdelar. Utan utbytet och analysen av data kan vi glémma Industri 4.0.” En ny funktion hos Condition
Monitoring-l6sningen fran TRUMPF, efter ungefar ett ars testdrift, gjorde att Yorulmaz blev helt
overtygad. “Jag tycker sjalv att produktionsrapporterna ar riktigt bra och jag anvander dem dagligen”
berattar han. “Detaljerna, som listas har, & imponerande.” Produktionsrapporten visar inte bara vilken
komponenttyp som tillverkades pa vilken maskin utan aven vilka fel som intréffat och vilka stérningar
detta resulterade i.

“Nar rapporten visar mig att det férekom upprepade problem med micro-kollisioner hos en viss
komponent tar jag detta som en indikator fér att programmet inte fungerar korrekt”, séger Yorulmaz.
“Och det basta ar att vi inte behdver leta lange, fér produktionsrapporten visar exakt i vilken sats i
programmeringen som felet har sitt ursprung.” Men produktionsrapporten ar inte bara ett anvandbart
verktyg nar fel verkligen upptrader, menar Yorulmaz: “Den ger oss en mangd artikelspecifik information
som vi kan harleda vardefull optimerings- och hanteringspotential fran.” Aven vid programéndringar
behovs ingen sdkning efter felkallor langre. “Ibland gor toleranser hos olika maskiner att minimala



anpassningar ar nédvandiga hos skarprogrammen”, forklarar Yorulmaz.

Den nya NC-programandringsrapporten informerar nu om vilka andringar som gjorts i programmet samt
nar detta utfordes, och av vem. “Detta underlattar valdigt mycket for oss, framfér allt nar det galler
reklamationsbearbetningar”, sager Yorulmaz. “Vid var modell med kontinuerliga skift har vi hittills varit
tvungna att forst faststalla under vilket skift en andring utférdes, och darefter vilken medarbetare som
arbetade vid denna tidpunkt, for att fa veta anledningen till en anpassning: Rena detektivarbetet.”
Servicepersonalen hos GEDIA fokuserar istallet pa lasersystemens statusévervakning med Condition
Monitoring. “Maskinerna ar mycket robusta, men det har faktiskt hant att TRUMPF-specialisterna, pa
grund av laserdatans analysresultat, har papekat fér oss att vi snarast behover kontrollera en av vara
lasrar”, berattar Yorulmaz. “Vi atgardade problemet tillsammans med TRUMPF och darmed undvek vi en
allvarlig maskinskada.”

Genomférande

"TRUMPF arbetade som vanligt I6sningsorienterat fore och under testinsatsen med Condition
Monitoring”, berattar Ibrahim Yorulmaz. "Det var naturligtvis perfekt att TRUMPF erbjod precis det vi
onskat oss med Condition Monitoring samt den tillhérande produktions- och programandringsrapporten.
Och det med en redan hdg utvecklingsgrad.” Yorulmaz kanner att han tas pa allvar som testpartner.
TRUMPF-specialisterna inhamtade aterkoppling fran anvandarna hos GEDIA i regelbundna intervaller.
"Experterna lyssnade pa oss och dar det var mojligt implementerade man vara anpassningsénskemal, ”
sammanfattar Yorulmaz. “Jag kan inte minnas nagon situation dar det uppstod problem. Det var ett
trevligt samarbete.”

Framtidsutsikter

For narvarande testar GEDIA dven Smart View fran TRUMPF: oversiktliga Dashboards for visualiseringen
av aktuellt laserstatus. Ibrahim Yorulmaz forvantar sig extra mycket fran informationssystemet som kan
anpassas individuellt enligt kundkrav. "Jag kan exempelvis tilldela vissa felmeddelanden direkt till
bestamda e-postlistor”, forklarar han. Narmast integrerar GEDIA dock dotterbolagen i anvandningen av
Condition Monitoring. Vid en internationell workshop fick de utférlig information om férdelarna med
I6sningen av lbrahim Yorulmaz samt Marc Rauterkus, projektingenjor fo-r formningsteknik hos GEDIA. |
det sista utbyggnadssteget vill de samla alla lasrar hos dotterbolagen i ett gemensamt natverk.

Ta reda pa mer om vara produkter



Condition Monitoring

Vid Condition Monitoring &vervakar experter hos
Teknisk Service och algoritmer lasrarna. Den proaktiva
analysen okar den tekniska tillgéngligheten och
produktiviteten hos sammankopplade lasrar.

Industri 4.0 Startpaket

Industri 4.0-startpaketet bestar av Services Production
Report och Condition Monitoring inklusive Condition
Report. Det garanterar full transparens éver era
maskiners produktivitet.
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