TRUMPF

Chytro skombinované: Uspora cennych
sekund pomocou procesov LMF a LMD

Uz od roku 2006 pouziva Procter & Gamble pri vyrobe a Udrzbe nastrojov tak proces laserového tavenia na baze
prasku (Laser Metal Fusion; LMF) ako aj proces laserového navérania (Laser Metal Deposition; LMD). Teraz dokazal
Klaus Eimann, veduci skupiny pre aditivne vyrobné procesy a jeho tim v aka kombinacii oboch procesov skrati
dobu taktu vyroby o sedem sekund.

Procter & Gamble

www.oralb.de

Pod obchodnym nazvom Oral-B predava americky koncern Procter
& Gamble rozlimné produkty starostlivosti o chrup. Rovhomenné
elektrické zubné kefky je mozné kupi 1 v kazdom obchode

s drogériou. Denne ich opusti zavod Procter & Gamble

v Marktheidenfelde priblizne 100.000 kusov. Aby mohla vyroba
dodrza ' tuto produkciu, musia inZinieri podniku vlozir mnoho
Spi_kovej technoldgie dokonca aj do malych, zdanlivo
jednoduchych konstruk=nych Tasti. V-aka pouZitiu aditivnej
technoldgie je Procter & Gamble priekopnikom vo vysoko
efektivnej vyrobe produktov pre starostlivos_ o chrup.

ZAMESTNANCI ODVETVIE OBRAT
FMCG

APLIKACIE PRODUKTE

Aditivny spdsob vyroby (3D tla”): Laser TrumaForm
Metal Fusion (LMF) TruPulse

Aditivny spdsob vyroby (3D tla): Laser TruDisk

Metal Deposition (LMD) TruMark

Vyzvy

Procter & Gamble chcel optimalizova 1 vyrobu svojich zubnych kefiek Oral-B. Konkrétne Slo v tomto
pripade o priblizne osem centimetrov dihy kovovy kolik, ktory je zabudovany vo vstrekovacej forme.
Tvaruje plastovy profil, ktory je neskér zakladom pre kefku. Problémom bolo, Ze kovovy kolik sa
ochladzoval len relativne pomaly. Ke' ' sa plast dotkol ocele, nebol zaru eny dostato ny odvod tepla.
Nasedok: Vstrekovany plast sa deformoval, ~im vznikalo mnoho odpadu.

Riesenia



V. iaka podpore expertov firmy TRUMPF pre zariadenia TruPrint prisiel Klaus Eimann a jeho tim oddelenia
aditivneho procesu tvarnenia vo firme Procter & Gamble na stopu nezvy ajného, ale efektivneho riesenia.
Nie jeden, ale obidva aditivne vyrobné technolégie skratili v iaka chytrej kombinacii dobu taktu o sedem
sekind. MnoZstvo odpadu sa zarove | znizilo na podiel v promile.

Realizacia

Profesionali na vyrobu nastrojov sa najprv koncentrovali na vyhody, ktoré im poskytovalo laserové tavenie
prasku (LMF): ndro né vnutorné konstrukcie. Skonstruovali oce ovy kolik a vytvorili vysoko efektivne
3pirdlové chladenie v malom dielci, s priemerom len dvandas ' milimetrov. Testy preukdzali, Zze kanaly
nap 1 ané chladiacou kvapalinou desa nasobne zvysili tepelnt vodivos 1 kovového kolika. To bolo este
stale prilis malo. Zlom nastal, ke 1 prisilo do hry laserové navaranie (LMD). Experti zasunuli medeny kolik
do aditivne (3D tla ou) vyrobeného tvarového kolika z ocele. Pre stabilné a bezdvové spojenie ich
nakoniec oba obalili pomocou laserového navérania nastrojovou oce ou. Vysledok: spoj z jedného
odliatku s uzatvorenym materialom.

Vyhliadka

Tim 3Specialistov aditivneho spdsobu vyroby (3D tla~) okolo Klausa Eimanna sa bude aj v buducnosti
koncentrova ' na to, aby vy azili optimum z oboch aditivnych technolégii: Laser Metal Fusion a Laser
Metal Deposition. So svojim naskokom vo vedomostiach zastava Procter & Gamble v tejto oblasti uz dnes
Ulohu priekopnika vo svojom odvetvi.




