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Kempf GmbH je podnik vedeny druhou generaciou rodiny

s hlavym sidlom v meste Kraichtal-Gochsheim. Zakazkovy vyrobca
v oblasti spracovania plechu a profilov je dodavate om zakaznikov
z oblasti vyroby strojov a zariadeni, vyroby pripravkov, medicinskej
a rehabilita—nej techniky ako aj elektropriemyslu a vyroby
automobilov. V roku 2020 prevzali bratia Kevin a Marcel podnik,
ktory v roku 1997 zalozil ich otec Andreas Kempf a odvtedy
neustale pracuju na jeho —alsom vyvoji. Podnik ponuka so svojimi
70 zamestnancami kompletny re iazec obrabania plechu - od
konstrukcie obrobkov az po zu3-ach ovanie ich povrchov. Firma
Kempf sa vyzna—uje vysokymi narokmi na kvalitu a kratkymi
dodacimi lehotami. Ale aj podnikater skou odvahou oboch bratov:
neriadia sa len pod a Listej kalkulacie nakladov, ale aj pod-a
ddvery v motivovanych zamestnancov a ich guraze. Tim firmy
Kempf spdja spolo-né nasadenie a nad3enie pre nové veci.
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PO ET ZAMESTNANCOV SiDLO

70 Kraichtal-
Gochsheim
(Nemecko)

PRODUKTY TRUMPF

TruLaser Weld 5000
TruLaser 5030 fiber
TruLaser Tube 5000
TruMatic 6000

TruArc Weld 1000

APLIKACIE

2D rezanie laserom
Vysekavacie-laserové zariadenie
3D rezanie rar laserom
automatizované ohybanie

automatizované zvaranie laserom

Rozne stroje série TruBend 5000

TruBend Cell 5230 S

TruBend 7036

Vyzvy

Narastajuci tlak na terminy a néklady, nedostatok kvalifikovanych pracovnikov a samozrejme aj tlak
konkurencie si v kazdom podniku vyzaduje Zivotaschopné riesenia buddcnosti. Jednym z nich je
automatizacia. Bratia Kevin a Marcel Kempfovci sa uz roky pohravali s automatizovanym zvaranim
laserom. No az kel priniesla spolo_nos I TRUMPF na trh laserovu zvaraciu kabinu TruLaser Weld 5000

s doplnkovou vybavou FusionLine, za—ali konar. ,,Pomocou funkcie FusionLine znizil TRUMPF aZ doteraz
extrémne vysoké poziadavky na presnos | obrobkov ako predpoklad pre zvaranie laserom. V aka tomu
sme sa za lali zaujima - o tieto veci.”, vysvet uje Kevin Kempf a jeho brat Marcel spomina: ,V roku 2018
sme mali podobné problémy ako dnes. Dobra situdcia (o sa tyka objednavok, ale je razké néjs dobry



personal. Tak ako predtym, aj dnes su zvara i vzacni. Pomocou rieseni automatizacie sme sa tiez chceli
sta ' menej zavislymi od nedostatku personélu.” No sturodencov fascinovala aj technolégia. ,Sporiatku
sme sice mali len nieko ko malo dielcov, ktoré boli vhodné na zvaranie laserom, no pozreli sme sa na vec
zosiroka. Ak nemate k dispozicii Ziadne stroje pre moderné technoldgie ako napr. zvaranie laserom,
nemdézete na ne ziska | ziadnych zékaznikov”, vysvet uje Kevin Kempf pragmaticky.

" Ak uz raz zakaznik videl zvarovy spoj vytvoreny

laserom, uz nechce niiné.

MARCEL KEMPF (V_AVO)
KONATE | SPOLO NOSTI KEMPF GMBH

RieSenia

Pomocou zariadenia TruLaser Weld 5000 a funkcie FusionLine znizuje TRUMPF od roku 2016 az doteraz
maximalne poziadavky na presnos ' obrobkov ako predpoklad pre zvaranie laserom. Pomocou funkcie
FusionLine je mozné kompenzova | nepresnosti dielca — vzniknuté napriklad pri predtym vykonanom
procese ohybania. V aka tomu sa daju zvara 1 aj obrobky, ktoré neboli optimalizované pre zvaranie
laserom. FusionLine spéja bez problémov az jeden milimeter Siroké medzery. Prepinanie medzi funkciou
FusionLine a klasickym zvaranim laserom ako je teplovodivé a h- bkové zvaranie funguje bez nutnosti
prerabania zariadenia. , Predovsetkym to boli vysoké naroky na pripravu obrobkov, kvéli ktorym sme dlho
vahali, i sa pusti - do automatizovaného zvarania laserom”, vravi pri poh ade spa Kevin Kempf.
.Funkciou FusionLine firma TRUMPF odstranila tuto prekazku.”

alsim aspektom, ktory dlho vzbudzoval re3pekt u sirodencov, boli zariadenia potrebné na tento proces,
ktoré byvali vybavené nédkladne frézovanymi pripravkami a medenymi plat ami na odvadzanie tepla. ,Ak
poviete zakaznikovi, Ze uz len pripravok pre tento dielec stoji niekor ko tisic Eur, oto i sa na pate”, vravi
Kevin Kempf. Ale aj tu sa uz 1asy zmenili. Dnes su Uplne posta ujuce modularne pripravky z plechu,
rovnako ako aj opatovne pouzite né Standardné systémy upinania. “Boli sme si isti, Ze si plechové
pripravky jednoducho vieme vyrabar aj sami”, spomina si Marcel a Kevin dodava s Usmevom: ,Zas az
také jednoduché to zo zariatku nebolo, no zvladli sme to.”

TruLaser Weld 5000 je vybaveny oto nym stolom, na ktorom je mozné vo firme Kempf vysokym tempom
zvérar ve  ké mnozstva dielcov sibezne s hlavnym vyrobnym iasom. , Stroj je taky rychly, Ze na pripravu
potrebujeme vyrazne viac ~asu ako zariadenie na samotny proces zvarania“, vravi Kevin Kempf. Oto no-
vyklopny reguldtor polohy, ktory umoz uje obojstranné obrabanie obrobkov, sa vo firme Kempf pouziva
na zvaranie zlozitych dielcov. ,Mame komponenty, na ktorych sme pri zvarani metédou WIG a pri
potrebnych naslednych Upravach dielcov pracovali viac ako hodinu. Pomocou lasera to vietko zvlddneme
po as desiatich minut. V aka zariadeniu TruLaser Weld 5000 zvldadame za jednu smenu to, na 1o sme
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inak potrebovali cely tyzde 1", sumarizuje nadsene Kevin Kempf.



Realizacia

Bratia Kempfovci dostali pod kontrolu zalezitos 1 vy 1aZenia strojov v-aka jednému chytrému népadu.
.Nasi zamestnanci najprv neprejavovali obrovské nadsenie pri preradbani dielcov na automatizované
zvaranie a pri vyrobe pripravkov ktoré s potrebné pre tento proces. Potom sme prisli s ndpadom prémif
za kazdy Uspesne optimalizovany dielec pre zvaranie laserom. Pozadujem program obrabania, vhodny
pripravok a dokumentaciu k novému procesu — teda ako to bolo predtym a ako to méze fungova
odteraz. A samozrejme musf by predlozeny GO zakaznika®”, vravi Kevin Kempf. , Ak toto vietko
zamestnanec predlozil, ziskal prémie.” Vyzva sa vyplatila: V kratkom —ase identifikovali zamestnanci
mnozstvo dielcov vhodnych na zvaranie laserom, vypracovali programy a vyvinuli a vyrobili pripravky.

Medzitym sa ' ioraz viac zakaznikov nadchlo pre tuto technolégiu. ,Zakaznici, ktorf si nechali prerobi

svoj dielec pre proces zvarania laserom a videli zvarovy spoj vytvoreny laserom, uz nechcu niiné. Zistili,
Ze tento proces, v porovnani s metédou zvarania MIG, MAG a WIG, najma pri ru nom zvarani, znamena
obrovsky skok v oblasti kvality”, vysvet uje Marcel Kempf. Rozhodujuce pritom je, Ze TruLaser Weld
5000 spracuje svoje zakazky presne a rychlo. Okrem toho zakazdym podava 100-percentne

opakovate né vysledky zvérania. , Toto je spo_ahlivos, ktord nasi zakaznici oceruju”, vravi Marcel
Kempf.
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Vyhliadka

.Firma TRUMPF nam dobre poradila a aj doteraz su Robin Stuhler z oddelenia zvarania a Dominic
Schuhmacher z oddelenia odbytu stale naportdzi, kedyko vek potrebujeme nejakt podporu”, vysvet uje
a so Sibalskym Usmevom dodéva Kevin Kempf. ,, Pan Stuhler nas pripravil na zvaranie laserom tak dobre,
Ze uz dnes vyrabame pripravky, ktoré ho prekvapili tak, ze si ich odfotografoval.”

Ve ku chvalu vyslovil aj zamestnancom TRUMPF Bank: ,Ke ' sme rozoberali otazku po iato ného
nizkeho vy azenia stroja, hne  prisli s ndvrhom zniZenia splatok na obdobie prvych dvoch rokov. Ke i sa
vietko rozbehne, bude mozné splatky zvysi . Aj toto nam u-ahrilo rozhodovanie o investicii.”

Firma Kempf momentalne rozsiruje svoju vyrobu zo st asnych 2.500 metrov $tvorcovych na 4.000
metrov Stvorcovych. V roku 2025 by mala by 1 novostavba pripravena na s ahovanie. Uz teraz sdrodenci
zainvestovali do automatizovanej pracovnej kabiny ohybania TRUMPF,  im polozZili  al3i zakladny kame
automatizacie vo svojej vyrobe. , A kto ho vie, raz mozno pribudne aj nova kabina zvarania laserom”,
vravi Kevin Kempf s Gsmevom.
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