TRUMPF

Elektromobily si vyZzaduju nové napady

BENTELER je medzinarodny rodinny podnik pre zédkaznikov z oblasti automobilovej techniky, energie a strojarstva.
Ako Specialista na obrabanie kovov vyvija, vyrdba a dodava pre podniky po celom svete produkty, systémy a sluzby
ktoré prispievaju k bezpe nosti. Divizia BENTELER Automotive ponuka ako celosvetovo popredny partner
automobilového priemyslu rozsiahle vedomosti o vozidlach v celom hodnotovom re—azci. SU—as—ou portfélia je
vyvoj systémovych rieseni udavajucich smer elektromobilov. Vyskum a vyvoj formy BENTELER vyvijal konstrukciu
schranky batérie s moznos ou jej zva Senia alebo zmen3enia skladanim, s nerezovou chladiacou platiou
integrovanou do jej dna. Specialisti z oddelenia Battery Pack firmy TRUMPF podporovali firmu BENTELER pri
vytvarani navrhu plnoautomatického re azca procesov sériovej vyroby a viiaka technolégii BrightLine Weld poskytli
firme proces zvarania laserom na bezpérové a v aka tomu aj plynotesné zvaranie nereze laserom. V kombincii

s optikou Multifokus Specialne vyvinutou pre tuto poziadavku umoz wje BrightLine Weld aj doposiai i nemozné
plynotesné zvaranie hlinika pre formu BENTELER.

BENTELER Automobiltechnik GmbH
www.benteler.com

BE"TE'.EH V BENTELER Automotive je vyvojovym partnerom poprednych

makes it happen
PP svetovych vyrobcov automobilov. S priblizne 23.000

zamestnancami a viac ako 70 zavodmi v 25 krajinach vypracovava
tento podnik pre svojich zékaznikov riesenia sité na mieru: Medzi
produkty patria komponenty a moduly podvozkov, karosérii,
systémy motora a vyfukového potrubia ale aj rie3enia pre
elektromobily.

ODVETVIE PO ET ZAMESTNANCOV siDLO
Automobilovy 23 000 Paderborn
priemysel (Nemecko)
PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE
TruLaser Cell 8030 Rezanie laserom

Zvéaranie laserom

Rezanie rur laserom

Vyzvy

Srdcom elektromobilov st vysokonapa ové akumulatorové zasobniky a schranky batérif, v ktorych su
ulozené. Tie chrania citlivé  lanky nie len pred nasledkami havarii, ale aj pred vonkajsimi vplyvmi, akymi
st vihkos ' a vykyvy teplot, ktoré mézu pdsobi | negativne na vykon batérie. Tieto schranky batérif sa
doteraz vyrabali najma z hlinikovych zliatin. Tie su ~ahké a viiaka tomu prispievaju k o najva: siemu
dojazdu vozidiel. No Christian Buse a jeho kolega Conrad Frischkorn, obaja vyvojovi inZinieri

v automobilovom oddeleni firmy BENTELER, vidia vysoky potencidl aj v nerezovych materidloch. Spolo ne
vyvijaju Specidlnu konstrukciu flexibilnych schranok batérii s moznos: ou ich zva Sovania: koncepcia

zva Senia alebo zmen3enia skladanim. To si vyzaduje pri vyrobe vysokd mieru vedomosti o procese,



vysvet uje Buse: ,Pri ndvrhu celého procesu vyroby sme si vyZziadali podporu vo firme TRUMPF. Pre
$pecialistov z oddelenia Battery Pack bolo ver kou vyzvou vyvini  rychly a opakovate ny proces
plynotesného zvarania nereze laserom.

"Va Sina nas odradzala od experimentu, chcie
zvara hlinik tesne pomocou lasera. No prave to nas

skor povzbudilo. "

CHRISTIAN BUSE

VEDUCI SKUPINY VYSKUMU A VYVOJA
V AUTOMOBILOVEJ DIVIZIl FIRMY BENTELER

RieSenia

Spolo ne so Specialistami v oblasti technoldgie a aplikacii vyvija Mauritz Méller z oddelenia Battery Pack
vo firme TRUMPF plnoautomaticky re-azec procesov s technolégiami vysekavania, rezania a ohybania,
pre sériovu vyrobu schranok batérif s integrovanymi chladiacimi doskami vyvinutych firmou BENTELER.
Plynotesné a héliotesné zvaranie dielcov pomocou lasera uz je mozné v iaka jestvujucej technolégii
BrightLine Weld firmy TRUMPF. Pomocou technolégie BrightLine Weld je mozné zvéra | nerez bez
prskancov aj pri vysokych rychlostiach v sériovej vyrobe. V- iaka tomu nie je nutné nasledné obréabanie
obrobkov, pricom je chraneny stroj aj zaostrovacia optika. Pre zadanie spolo nosti BENTELER je ale
dolezité, aby bolo pomocou tejto technoldgie mozné vytvarar aj perfektné plynotesné a héliotesné
zvarové spoje, ako vysvet uje pan Moller: ,,Vysoka rychlos ' procesov si vyzaduje prisun tepelnej energie
presne na mieru — len takto je mozné zaru i stabilnd taveninu poras zvarania. ,MoZzu sa vytvara 1 péry.
Presne tomu zabrauje BrightLine Weld.” Povzbudeni tymto Uspechom vyvoja si vyvojovi inZinieri firmy
BENTELER a 3pecialisti firmy TRUMPF stanovili cie, zvara laserom aj schranky batérif z hlinika. Mauritz
Moller a jeho tim vyvijaju Specidlne pre firmu BENTELER takzvanu MultiFokus optiku. V spolupraci

s technoldgiou BrightLine Weld sa tak darf to, ~o bolo doteraz nemozné: plynotesné zvaranie hlinika.

Realizacia

BENTELER sa v mnohych odvetviach spolieha na strategické partnerstva vo vyvoiji, vysvet uje Christian
Buse: ,Nasich partnerov si vyberame tak, aby dop 1 ali na3e vlastné oblasti posobnosti. Z takto spojenych
vedomostf profituju nadi zakaznici okrem iného aj v aka kratsim —asom potrebnym na vyvoj.” Pri
spolupraci so $pecializovanym oddelenim Battery Pack firmy TRUMPF oce uje komunikaciu na trovni.

. Spolupraca s technologickymi expertmi a moznos: 1 vykondva 1 testy s aplika nymi Specialistami nas ako
zakaznika firmy TRUMPF neuverite ne posuva  alej.” Zakladom takejto spoluprace by mala by 1 otvorena
komunikacia a vysoka miera dovery. ,Ako toto sedi”, o om je p. Buse presved eny. ,Mali osoh zo
spoluprace vsetci z4 astnent.”



Vyhliadka

BENTELER je stale otvoreny novym rieSeniam, aj ke si ich st asny trh este nevyzaduje. , Chceli by sme
by na v3etko pripraveni a preto sa pozerame na vsetky smery”, vysvet uje Conrad Frischkorn. V oblasti
elektromobilov, v tom su si pani Buse a Frischkorn isti, je vyvoj eSte len na za iatku, najma v oblasti
modulov batérii ale aj konstrukcie schranok batérii a okolitych konstrukcif vozidiel. Rie3enie plynotesného
a héliotesného zvarania hlinika laserom vyvinuté firmou TRUMPF v sU asnosti vyuZivaji na demonstra né
U-ely. No vyskumy toho, ako bezpe ny a opakovate ny je tento proces v sériovej vyrobe, uz prebiehaju.

Zistite viac o nasich produktoch

BrightLine Weld

V_aka patentovanej technolégii TRUMPF BrightLine
Weld je mozné zvara_ takmer bez prskancov strusky
materialy ako konstrukina oce, nerez alebo dokonca
aj me a hlinik. Patentovany TRUMPF opticky kabel
(LLK) 2v1 ma vnutorné a vonkajsie jadro vldkna. Vi aka
tomu je mozné flexibilne rozdeli 1 vykon lasera v ramci
lasera do jadra, koaxialu optického kabla 2v1 a na
optimum 3Specifické pre danu aplikaciu. V zavislosti od
materialu je mozné perfektne nastavi_ rozdelenie
vykonu pre dosiahnutie pozadovaného vysledku.

Optika MultiFokus

2 .f - TRUMPF vyvinul novy proces na plynotesné zvaranie
Y ?‘ obrobkov zo zliatin hlinika. Hlavnym prvkom je optika
3 * 4 i MultiFokus v kombinécii s technoldgiou BrightLine
é‘ f f Weld. Ta rozde_uje laserovy IU_ lasera TruDisk

s Multikernfaser medzi koaxialnu —as a jadro.
Obrabacia optika ho okrem toho rozdeli na Styri
jednotlivé svetelné body. Kazdy z nich je prekryty
delenim koaxidl - jadro a vzajomne umiestneny tak, aby
pdsobil v tavenine. Takto vytvaraju kontinualne
otvoreny parny kanal. Zabra_uje to kolaborovaniu
parného kanala a tym vzniku pérov zo vzduchovych
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bublin.
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