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m Kempf GmbH este o afacere de familie de a doua generarie, cu
Einfach inbelligenter farbiqen sediul central in Kraichtal-Gochsheim. Produc torul contractual de
tabl= i Clevi aprovizioneaz, printre altele, clienzi din domeniul

construc iilor de macini Ci instalacii, execuriei de dispozitive,
tehnologiei medicale i de reabilitare, industriei auto Li electrice. In
2020, fra~ii Kevin =i Marcel au preluat intreprinderea fondat— de
tat-l lor Andreas Kempf in 1997 (i au continuat s-1 o dezvolte. Cu
aproximativ 70 de angaja—i, in funciiune, compania ofer- intregul
proces tehnologic pentru tabl1— de la construcia componentelor
panc la finisarea suprafe—elor. Kempf se caracterizeaz— prin
standarde ridicate de calitate —i termene de livrare rapide. Dar i
curajul antreprenorial al celor doi frai: ei nu se ghideaz doar
dup_ calculele pure ale costurilor, ci se bazeaz 1 pe angaja_i
motivari i pe intuitia lor. Angajamentul comun i entuziasmul
pentru lucruri noi solidarizeaz 1 echipa Kempf.

DOMENIU DE NUM R ANGAJA | LOCA IE
ACTIVITATE . 70 Kraichtal-
Tehnologie . Gochsheim
pentru tabl i (Germania)
evi
PRODUSE TRUMPF APLICA II

TruLaser Weld 5000 Debitare cu laser 2D

TruLaser 5030 fiber Mainm de —tan—are laser

TruLaser Tube 5000 Debitare cu laser 3D a revilor

TruMatic 6000 Indoire automatizat |

TruArc Weld 1000 Sudur laser automatizat

Diverse macini din Seria TruBend 5000
TruBend Cell 5230 S

TruBend 7036

Provoc ri

Presiunile din ce in ce mai mari privind termenele limit i costurile, deficitul de for 1 de munc calificat

i, binein—eles, concuren—a necesit ' soluii durabile pentru viitor in fiecare intreprindere. Una dintre
acestea este automatizarea. Fra i Kevin i Marcel Kempf cocheteaz ' de ani de zile cu sudura laser
automatizat_. Ins. numai dupt: ce TRUMPF a adus pe pia ! celula de sudur. laser TruLaser Weld 5000 cu
opriunea FusionLine, cei doi au dat lovitura. ,,Cu FusionLine, TRUMPF a redus cerin ele anterior extrem
de ridicate pentru precizia componentelor ca o condi-ie preliminar- pentru sudura laser. Asta a ficut
lucrurile interesante pentru noi”, explic | Kevin Kempf, iar fratele s u Marcel 1 i aminte te: “In 2018, am
avut probleme similare cu cele de ast 1zi. O situa ie bun1a comenzilor, dar dificult i in g sirea de



personal bun. Tn special sudorii sunt la fel de rari ast_zi ca i atunci. De asemenea, am dorit s folosim
soluii de automatizare pentru a deveni mai purin dependen i de penuria de for 11 de munc ." Dar
tehnologia i-a fascinat ~i pe fra“i. ,Inicial, am avut doar cateva piese care erau adecvate pentru sudura
laser ad hoc, dar ne-am gandit la imaginea de ansamblu. Dac 1 nu ave i ma ini pentru tehnologii
moderne, cum ar fi sudura laser, nu putei ca tiga clien i pentru acestea”, explic 1 Kevin Kempf cu
pragmatism.

"Odat ce un client a vizut o Imbinare sudat—, nu
mai vrea nimic altceva."

MARCEL KEMPF (STANGA)
DIRECTOR GENERAL LA KEMPF GMBH

Soluiii

Cu TruLaser Weld 5000 i func ia FusionLine, TRUMPF reduce in 2016 cerin ele maxime anterioare
pentru precizia componentelor ca o condi ie preliminar. pentru sudura laser. Cu FusionLine, este posibil
s 1se compenseze inexactit ile unei piese — cum ar fi cele cauzate de procesul de indoire efectuat
anterior. De asemenea, pot fi Imbinate componente care nu sunt optimizate pentru sudura laser.
FusionLine inchide f r 1 probleme goluri de pan ' la un milimetru | 1ime. Comutarea intre FusionLine ‘i
sudura laser clasic, precum sudarea prin conducerea c Idurii “i sudarea in adancime, este posibil 1 f-r
reechiparea instalaiei. ,,Mai presus de toate, cerin ele ridicate privind preg tirea componentelor ne-au
focut st ezitom mult timp s introm In sudura laser automatizat”, spune Kevin Kempf privind in urm:.
, TRUMPF a inl turat acest obstacol cu FusionLine.”

Un alt aspect care a starnit mult timp respectul frailor a fost reprezentat de dispozitivele frezate anterior,
dotate cu pl ci de cupru pentru disiparea c ldurii, care erau necesare pentru proces. ,Dac i spune i
unui client ¢ numai dispozitivul de fixare pentru o pies ' cost 1 cateva mii de euro, acesta va refuza”,
spune Kevin Kempf. Dar vremurile s-au schimbat i aici. In prezent, dispozitivele modulare realizate din
tabl sunt perfect adecvate, la fel cari sistemele de prindere standard reutilizabile. “Eram siguri ¢ am

putea construi cu u urin 11 noi in-ine dispozitivele de tabl 1", i aminte te Marcel, iar Kevin adaug
zambind: "Nu a fost chiar atat de u or la inceput, dar am reurit.”

Aparatul TruLaser Weld 5000 este dotat cu 0 mas | rotativi | pe care se sudeaz  cantit i mari la vitez
mare la Kempf, in paralel cu regimul de lucru principal. ,,Maina este atat de rapid 1 incat avem nevoie de

"

mult mai mult timp pentru preg tire decat instala ia pentru procesul efectiv de sudur ", spune Kevin
Kempf. Dispozitivul de pozi ionare rotire-basculare, care permite prelucrarea componentelor pe ambele
p ri, este utilizat la Kempf pentru sudarea pieselor mai complexe. "Avem componente la care am lucrat
peste o or1 cu sudare TIG i prelucrarea ulterioar 1 necesar . Cu laserul o putem face in zece minute. Cu
TruLaser Weld 5000, putem face intr- o singurn ' tur ' ceea ce inainte ne lua o s pt - man i intreag ",

rezum 1 Kevin Kempf cu entuziasm.



Implementare

Fra—ii Kempf au abordat problema ratei de utilizare cu o idee inteligentr. "Inivial, angajaii no tri au

ar tat pu-in entuziasm pentru reconfigurarea pieselor in vederea sud rii automatizate ri pentru
construirea dispozitivelor necesare pentru acest proces. Acesta este momentul in care ne-a venit ideea
unui bonus pentru fiecare pies ' optimizat ' pentru sudura laser. Am nevoie de un program de prelucrare,
de dispozitivul adecvat i de documenta ia noului proces — de exemplu, cum era Thainte ~i cum poate
funciona acum. i, desigur, GO-ul clientului trebuie s fie disponibil”, spune Kevin Kempf. ,,Dac un
angajat a livrat acest lucru, exist 1 un bonus pentru el”. Calculul funa ioneaz :: Intr-un interval scurt de
timp, angaja ii identific 1 numeroase piese adecvate pentru sudura laser, elaboreaz | programarea i
dezvolt i construiesc dispozitivele.

Tot mai muli clien—i sunt acum, de asemenea, entuziasma i de aceast ' tehnologie. "Clien i care i-au
reconfigurat o dat ' piesa pentru acest proces “ii au v zut o Imbinare sudat ' nu mai vor nimic altceva. Ei
recunosc ¢ ' acest proces reprezint 1 un salt calitativ in compara ie cu sudarea MIG, MAG (i TIG, in
special cand vine vorba de sudarea manual1”, spune Marcel Kempf. Este esen-ial ca TruLaser Weld 5000
s i proceseze comenzile rapid Ci punctual. De asemenea, ofer | rezultate ale sudurii reproductibile in

"

proportie de 100% in orice moment. , Aceasta inseamn: fiabilitate, pe care clien-ii no tri o apreciaz ",
spune Marcel Kempf.

Perspectiv

. TRUMPF ne-a oferit cele mai bune sfaturi posibile i, pan— in prezent, Robin Stuhler de la departamentul
de sudare ~i Dominic Schuhmacher de la vanzri sunt la indeman ori de cate ori avem nevoie de
sprijin”, explic 1 Kevin Kempf, ad ugand cu un zambet pozna . , DI Stuhler ne-a preg tit atat de bine

"

pentru sudura laser incat deja construim dispozitive care 1l inspir - atat de mult incat le fotografiaz: .

El are, de asemenea, cuvinte de laud ' la adresa personalului de la TRUMPF Bank: ,,Cand am discutat
problema ratei ini ial sc zute de utilizare, au sugerat imediat reducerea ratelor pentru primii doi ani.
Dup ' ce totul se stabilizeaz , ratele pot fi majorate. Acest lucru a facilitat suplimentar decizia noastr ' de
investi ie."”

In prezent, Kempf i extinde productia de la 2.500 de metri p-tra_i in prezent la 4.000 de metri p_trai.
Noua cl dire ar trebui s 1 fie gata pentru inaugurare in 2025. Frarii au investit deja intr-o celul 1 de indoire
automat 1 de la TRUMPF, ad ugand un alt modul de automatizare la produc ia lor. /i cine " tie, poate ¢
la un moment dat va fi necesar 10 nou celul -1 de sudur laser”, spune Kevin Kempf cu un zambet.
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