TRUMPF

Potenrial de optimizare prin simpla
aprsare a unui buton

Cand vine vorba despre t ierea pieselor formate la cald, specialistul in construcii u_oare GEDIA se bazeaz  pe
macinile laser de la TRUMPF. Un total de opt maini TruLaser Cell 8030 sunt utilizate numai in loca~ia din
Attendorn, —ase in zona de formare la cald. ,, Avem dou linii de formare la cald in Attendorn. Dup— formare,
componentele T-i primesc conturul final pe TruLaser Cell 8030”, spune Ibrahim Yorulmaz, manager de tehnologie
laser la GEDIA. ,In aceast  ultim ' etap - a procesului, nimic nu trebuie s ' mearg | gre it. Defec iunile ma_inii sau
prelucrarea defectuoas i sunt deosebit de costisitoare i sup~toare cand vine vorba despre piese valoroase
formate la cald.” GEDIA lucreaz 1 pe modelul cu ture continue. Aceasta inseamni | a i sistemele laser sunt utilizate
24 de ore pe zi, [ apte zile pe s pt-man i i trebuie s. poat  face fa 1 multor cerin_e. Prin urmare, GEDIA are de
mult— vreme dorina de a echipa mainile cu monitorizarea st rii. Un test in zona de formare la rece a eruat in
implementarea in serie, deoarece prea multe sisteme de pres. diferite cu for_e de presare variabile de la diferici
produc tori nu au putut fi corelate. Cand TRUMPF a oferit un parteneriat de testare pentru Condition Monitoring
extins— pentru TrulLaser Cell 8030, GEDIA a fost imediat de acord.

GEDIA Gebru der Dingerkus GmbH

www.gedia.com

Compania de familie GEDIA a fost fondat in 1910. Aceasta
dezvolt 1 i produce piese structurale —i ansambluri pentru
caroserie ~i Casiu, componente funcoionale pentru cerin—ele de
impact in construc ia de autovehicule ~i componente de motor
pentru industria auto internacional . Compania are sediul central
in Attendorn in Renania de Nord-Westfalia i are aproximativ
4.300 de angaja i in intreaga lume, Tn nou 1 unit 1i de produc jie
din SUA, Mexic, Polonia, Spania, Ungaria, India (i China. Pe lang
know-how-ul in toate tehnologiile standard ale construciilor
u-oare de automobile, GEDIA i extinde continuu competen:ele
n tehnologiile viitoare i este implicat_ in numeroase societ L
mixte i companii de cercetare.

NUM_R DE ANGAJA I DOMENIU DE LOCA IE

4.200 ACTIVITATE Attendorn

Industria auto (Germania)

PRODUSE TRUMPF APLICA I
TruLaser Cell 8030 Debitare cu laser
Provoc ri

Ca n orice producaie de serie extrem de automatizat—, timpii de nefunc ionare ai mainii reprezint 1 un
semnal de alarm ' pentru GEDIA. De i cele r 'ase ma ini TruLaser Cell 8030 din zona de formare la cald
sunt ma iini autonome, acestea reprezint 1 o parte esential ' a lan ului tehnologic. O avarie a unei ma ini



laser afecteaz intreaga produc_ie. In ciuda acestui fapt, la fel ca majoritatea produc torilor de serie,
GEDIA urmrre te o strategie run-to-failure — mainile funcioneaz ' pan ' cand se defecteaz . Prin
Condition Monitoring, personalul de intre inere GEDIA dore te s 1 previn ' acest lucru in viitor.

Pentru Ibrahim Yorulmaz, la fel de interesante ca monitorizarea st rii sistemelor laser sunt “i informatiile
care pot fi transferate direc ionat ¢ tre optimizarea calit 1ii sau ¢ utarea de erori in fabricarea
produselor individuale: ,,Cu ajutorul sistemului nostru de achizir ie a datelor de produc ie, putem vedea
ce component | a func ionat pe ce ma in, dar cam atat. Dac 1 exist 1 0 eroare de produc ie, ne este
dificil s stabilim ce a cauzat-o i, prin urmare, nu ini iem nicio optimizare. Ne doream o solu ie care s
ne ofere informaiiile detaliate necesare.”

lbrahim Yorulmaz a fost, de asemenea, ingrijorat de trasabilitatea modific rilor programului NC: , Chiar

i ajust_rile minore incorecte in punctul inicial al unui program pot afecta calitatea tierii. Cu piesele
formate la cald, acest lucru poate deveni rapid costisitor. A afla cine, cand i de ce a schimbat un
program a fost intotdeauna o munc de detectiv.”

"Evaluarea datelor laser ne aduce doar avantaje (i
niciun dezavantaj. F-ro schimbul i analiza datelor,

ne putem lua n-mas bun de la Industry 4.0."

IBRAHIM YORULMAZ

MANAGER DE TEHNOLOGIE LASER LA GEDIA
GEBRUDER DINGERKUS GMBH

Soluiii

Pentru ca GEDIA s poat utiliza Condition Monitoring, speciali—tii TRUMPF au configurat mai intai
transmisia de date pentru cele rase TruLaser Cell 8030 n zona de formare la cald. Dei liniile directoare
pentru securitatea IT sunt, de asemenea, foarte stricte la GEDIA, conectarea instalaiilor laser la TRUMPF
Factory-Gate sigurn i nu a fost un obstacol major, spune Yorulmaz: ,,Comunicarea dintre departamentul
nostru IT “i exper_ii TRUMPF a decurs fr probleme.

Factory-Gate este o conexiune sigur , iar evaluarea datelor laser ne aduce doar avantaje i nici un
dezavantaj. Firi st schimb im “i s 1analiz-m date, ne putem lua n-mas bun de la Industry 4.0.” Dup
aproape un an de teste, Yorulmaz a fost complet cucerit de o nou ' caracteristic | a solu iei Condition
Monitoring TRUMPF. ,, Personal imi plac rapoartele de produc ie i le folosesc in fiecare zi”, spune el.
. Detaliile enumerate aici sunt impresionante.” Raportul de produc ie arat 1 nu numai ce tip de
component 1 a fost fabricat pe ce main, ci i ce erori au ap rut i la ce defec iuni au dus.

»Dac raportul imi arat ¢ au existat probleme repetate cu micro-coliziunea la o anumit s component,
acesta este un indicator pentru mine ¢ programul este defect”, spune Yorulmaz. ,,~i cel mai bun lucru
este a1 nu trebuie s ¢ ut-m mult timp, deoarece raportul de produc iie arat ' exact in ce bloc de
programare apare eroarea.” Dar raportul de produc ie nu este doar un instrument util atunci cand apar
erori, afirm~ Yorulmaz: ,,Ob inem o mul-ime de informaii specifice articolului, astfel incat s- putem
obine o optimizare valoroas ~i un potenrial de actiune din acestea.” Chiar ~i cu modificrile
programului, ¢ utarea surselor de eroare a luat sfanit. ,Uneori sunt necesare ajust rri minime ale



programelor de debitare din cauza toleran elor pe diferite ma ini”, explic 1 Yorulmaz.

Noul raport de modificare a programului NC ofer acum informarii despre modific rile aduse
programului, de ctre cine ©i cand. , Acesta este o u-urare semnificativ. pentru noi, mai ales cand vine
vorba de procesarea reclamatiilor”, spune Yorulmaz. ,,Cu modelul nostru cu ture continue, a trebuit mai
Tntai s stabilim in ce tur 1 a avut loc o schimbare (i apoi ce angajat lucra in acel moment, pentru a afla
motivul unei ajust ri: munc 1 pur ' de detectiv.” Monitorizarea st rii sistemelor laser cu Condition
Monitoring este in prim-plan pentru personalul de intreinere de la GEDIA. ,Marinile sunt foarte
robuste, dar am avut deja situa ia in care speciali tii TRUMPF ne-au informat pe baza rezultatelor analizei
datelor laser ¢ este nevoie urgent ' de interven-ie la unul dintre laserele noastre”, spune Yorulmaz. ,Am
rezolvat problema in urma consult rii cu TRUMPF i am evitat astfel deteriorarea graviia mainii.”

Implementare

. Obiectivul TRUMPF, atat inainte, cat ~i in timpul testrii Condition Monitoring a fost, ca intotdeauna,
acela de a gsi solurii”, spune Ibrahim Yorulmaz. , Desigur, a fost genial ¢ TRUMPF a avut exact ceea ce
ne doream cu Condition Monitoring Ci rapoartele asociate de produc ie —i schimbarea programului. i
aceasta la un nivel ridicat de maturitate.” Tn calitate de partener de testare, Yorulmaz simte c_ este luat
in serios. In rundele regulate de discurii, speciali-tii TRUMPF au obrinut feedback de la utilizatori din
cadrul GEDIA. , Experii ne-au ascultat 7, acolo unde a fost posibil, au implementat solicit rile noastre de
personalizare”, rezum ' Yorulmaz. ,Nu-mi amintesc nicio situa ie In care ceva nu a func ionat.
Colaborarea a fost pur =i simplu plocut.”

Perspectiv

GEDIA testeaz 11n prezent i Smart View de la TRUMPF: tablouri de bord clare pentru vizualizarea st rii
actuale a laserului. Ibrahim Yorulmaz are mari speran-ie pentru sistemul de raportare, care poate fi
adaptat individual la cerin ele cliencilor. ,De exemplu, pot atribui anumite mesaje de eroare direct unor
liste de distribu_ie de e-mail specifice”, explic_ el. In primul rand, ins—, GEDIA aduce filialele la bord in
ceea ce prive te Condition Monitoring. La un atelier interna ional, acestea au fost informate in detaliu
despre avantajele solu iei de ¢ tre Ibrahim Yorulmaz i Marc Rauterkus, inginer de proiect pentru
tehnologie de formare la GEDIA. In etapa final ' de dezvoltare, ar dori s reuneasc 1 toate laserele din
filiale intr-o re_.ea comun ..

Afla i mai multe despre produsele noastre



Monitorizarea condi iilor

Cu Condition Monitoring, exper ii de service TRUMPF i
algoritmii monitorizeaz - laserele. Analiza proactiv
crecte disponibilitatea tehnico i productivitatea
laserelor conectate in re ea.

Pachet de pornire Industry 4.0

Pachetul de pornire Industry 4.0 este alc tuit din
serviciile Production Report i Condition Monitoring cu
Condition Report inclus. Vi garanteaz_ transparen_a
total™ cu privire la productivitatea macinilor
dumneavoastr .
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