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O incrcare cu laser de mare potenial

toolcraft AG este o companie inovatoare cu o apeten 1 pentru tehnologiile inovatoare. Inc din 2011, toolcraft a
investit intr-o prim 1 instala ie de imprimare 3D in pat de pulbere metalic 1. In prezent, utilajele companiei includ
cinci TruPrint 3000, un TruPrint 5000 i un TruPrint 1000 cu un laser verde de la TRUMPF, iar compania de familie
cu sediul in Georgensgmind este considerat— un pionier in domeniul Additive Manufacturing. Christoph Hauck,
director tehnologic ~i de vanzri la toolcraft AG, i Florian Schlund, manager de proiect pentru incrcarea prin
sudare cu laser, lucreaz de ani de zile la subiectul incorarii prin sudare cu laser (LMD). Cand o renumit— companie
interna ional 1 de bunuri de larg consum le propune un parteneriat de dezvoltare, cei doi nu ezit i accept .
Scopul nu mai este acela de a produce un strat funciional structurat pe un instrument foarte solicitat prin

Tndep rtarea materialului, ci de a-I aplica prin intermediul inc rrc rii prin sudarea cu laser. F 1 a avea certitudinea
unei comenzi ferme, Christoph Hauck se adreseaz 1 companiei TRUMPF cu specifica ii detaliate pentru o ma in
special . Pe baza TruLaser Cell 3000, exper i TRUMPF construiesc o main 1 de care sunt incanta i chiar ri
utilizatorii experimenta_i, precum Christoph Hauck ci Florian Schlund.

toolcraft AG

www.toolcraft.de

too,craft toolcraft AG este o afacere de familie de dimensiuni medii,

fondat 1 in 1989 de Bernd Krebs, cu sediul in Georgensgmund.
toolcraft Ui-a f_cut un nume pe plan internacional cu tehnologii de
perspectiv i construirea de soluTii robotizate individuale la cheie.
Printre clieni se num 1 lideri de piar din industria
semiconductorilor, industria aerospa-ial—, tehnologia medical-,
industria optic—, construczia de marini speciale, sporturile cu
motor ~i domeniul auto. In calitate de partener pentru soluii
complete, intreprinderea oferi intregul lan_1 tehnologic, de la idee
pan— la producie i pan la componenta calificat™ de precizie, in
domeniile prelucr_rii CNC, tension_rii, Additive Manufacturing,
precum i turncrii prin injectie i fabricrii de matrize.
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PRODUSE TRUMPF APLICAII
TruPrint 1000 Green Edition Imprimarea 3D in metale (fuziune cu laser
TruPrint 3000 a metalelor, inc rcare prin sudarea cu
laser)

TruPrint 5000

[
TruLaser Cell 3000 marcare culaser
pachet tehnologic DepositionLine

TruMark Station 7000

Provoc ri

toolcraft colaboreaz ' indeaproape cu Institutul de Tehnologie Laser (ILT) din Aachen. Motivul: de indat
ce o tehnologie promi 1 toare iese din laboratoarele de cercetare, Christoph Hauck, director de
tehnologie i vanz i la toolcraft AG, este gata s o transfere in producia de zi cu zi. A-a a fost in 2011
cu imprimarea 3D Tn metal "i, in mod foarte asem n tor, in 2019 cu inc rcarea prin sudare cu laser
(LMD). Numai ¢, in acest caz, cercet torii ILT au fost cei care au atras aten ia unui cunoscut produc tor
internaional de bunuri de consum asupra expertizei toolcraft. ,Oamenii de acolo au o viziune
extraordinar”, a fost recomandarea. Aplicaria clientului a fost exact tipul de aplicaie pe care Christoph
Hauck o spera cand a venit vorba de inc rcare prin sudarea cu laser. Un instrument cu un strat func ional

"

structurat, care fusese aplicat anterior prin frezare, urma s fie produs mai eficient din punct de vedere al
costurilor i In mod durabil, cu ajutorul inc rc rii prin sudarea cu laser. Ideea: corpul de baz ' este realizat
dintr-un material ieftin, iar structurile sunt aplicate cu ajutorul inc-rcrii prin sudarea cu laser. Totodat,
acest lucru are avantajul ¢ instrumentul poate fi reparat cu u—urin_1, in cazul in care structurile se

uzeaz . Domnul Hauck nu prime te o comand i ferm ) pentru acest lucru, ins-, cu toate acestea, T_i

asumi un risc total ©i ins rcineaz compania TRUMPF s 1 proiecteze o ma in ' special . Nu numai ¢
ma-ina special ar trebui s fie capabil— de fabricarea instrumentului, ci ~i de realizarea tuturor

activit Lilor legate de inc rcarea prin sudare cu laser, de la elaborarea parametrilor de proces " testele de
material, pan la misur torile de calitate (i uzur ..

"Uneori punem in aplicare ideile de aplica ii pe
cheltuiala noastr . Poate dura o vreme panii cand
succesul apare, timp In care sunt necesare mari

eforturi.”

CHRISTOPH HAUCK

DIRECTORUL DEPARTAMENTULUI DE
TEHNOLOGIE -1 VANZ RI LA TOOLCRAFT AG

Soluiii

Componenta central 1 a mainii speciale toolcraft este TruLaser Cell 3000. Ma ina laser cu 5 axe a fost
dezvoltat ' de TRUMPF ca o ma iin_1 compact ’ pentru sudare i debitare bidimensional i i
tridimensional , precum (i pentru inc rcare prin sudarea cu laser. Pentru a permite prelucrarea cu
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simetrie de rota ie a componentelor mari i grele, ma ina special ' este echipat | cu o unitate de rota ie

i de avans, cu un pat de ma in1avand o lungime de ~ase metri. Acesta se Tntinde de-a lungul intregii
maini Ci este utilizat pentru a facilita iInc-rcarea ri desc rcarea. Axa CN pozi-ioneaz i componentele Tn
siguran 111n spaiul de lucru. Dar numai o ax I rotativ | suplimentar ' aduce viteza (i dinamica necesare
pentru prelucrarea pieselor grele. Ambele axe rotative sunt echipate cu ac ion ri sincronizate. In plus,
acestea pot fi apropiate sau distan iate reciproc pentru prelucrarea pieselor de diferite lungimi.

Echipa de dezvoltare a andocat un a a-numit modul de op iuni pe o latur 1 a echipamentului TruLaser
Cell 3000. Tn spaiul de lucru exist_ un suport de debitare 2D, precum i o interfaci flexibil - a
dispozitivului, care permite echiparea modular 1 a modulului de opriuni. O ax | rotativ 1 vertical ' este
utilizat ' pentru prelucrarea componentelor care nu prezint | simetrie de rota ie. Un scaner avand
interfa T cu mediul Siemens NX de la toolcraft poate fi utilizat pentru a controla calitatea ina rcrii prin
sudarea cu laser (i, in cazul componentelor mai vechi, pentru a inregistra optic uzura in cursul comenzii
de lucru. Tehnologia integrat 1 "Highspeed Laser Metal Deposition (inc rcare de mare vitez 1 prin sudarea
cu laser)" ofert pentru toolcraft posibilitatea de a acoperi componente cu simetrie a rota-iei foarte rapid
i cu grosimi reduse ale stratului de acoperire.

Implementare

toolcraft i TRUMPF colaboreaz ' In parteneriat strans de mul i ani. De aceea, Christoph Hauck i Florian
Schlund nu sunt surprin-i de faptul c— dezvoltatorii din Ditzingen consider 1 cerin—ele extinse din caietul
de sarcini drept o provocare i 0 oportunitate de a proiecta ceva cu totul extraordinar. ,,Omul de contact
de la TRUMPF a fost cheia noastr 1 spre succes. A fost la fel de pasionat de acest subiect ca i noi ci a pus
n aplicare toate dorin ele noastre cu brio", spune cu entuziasm Christoph Hauck.

Perspectiv

toolcraft a primit intre timp comanda de la produc torul de bunuri de consum. Dar asta nu este tot:
pentru toolcraft, acesta este doar inceputul. ,,Cu ajutorul prelucrrii hibride, acum putem produce i
piese mari”, explic 1 dl Hauck. ,Construim piese mai mici in pat de pulbere ‘i le asambl m cu ajutorul
Tna rc rii prin sudarea cu laser. Obi nuiam s facem acest lucru manual, intr-un proces care dura zece
ore. Cu TruLaser Cell 3000, putem face acest lucru automat in “ase ore”. Ideile nu lipsesc - a-la cum au
spus cercettorii ILT: la toolcraft exist— o intreag 1 abunden 11 de viziuni. Prin urmare, nu este surprinz tor
faptul ¢ Christoph Hauck se gande te deja la posibilit Tile pe care le-ar putea oferi un laser suplimentar
cu impulsuri ultra-scurte. ,S-ar putea ca ma ina s fie in continuare dezvoltat 1”, spune el surazand.
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