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A Kempf GmbH é uma empresa familiar de sequnda geracao com
sede em Kraichtal-Gochsheim. O fabricante contratado de
tecnologia de chapas metalicas e tubos fornece clientes de
engenharia mecanica e de instalacdes, construcdo de acessorios,
tecnologia médica e de reabilitacdo, bem como das industrias
automotiva e elétrica, entre outros. Em 2020, os irmdos Kevin e
Marcel assumiram a empresa fundada pelo seu pai Andreas Kempf
em 1997 e a desenvolveram continuamente. Com cerca de 70
funcionarios, a empresa oferece toda a cadeia de processamento
de chapas desde o design dos componentes até o acabamento
superficial. A Kempf se caracteriza por altos padrées de qualidade
e prazos de entrega rapidos. Mas também a coragem
empreendedora dos dois irmaos: eles ndo sdo guiados apenas por
puros calculos de custos, mas também confiam em funcionarios
motivados e na sua intuicdo. A equipe Kempf esta unida pelo
compromisso compartilhado e pelo entusiasmo por coisas novas.
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PRODUTOS TRUMPF

TruLaser Weld 5000
TruLaser 5030 fiber
TruLaser Tube 5000
TruMatic 6000
TruArc Weld 1000

APLICAGOES

Corte a laser 2D

Maquina combinada de

puncionamento/laser
Corte de tubos a laser 3D

Dobra automatizada

Diversas maquinas da Série 5000 TruBend Solda a laser automatizada

TruBend Cell 5230 S
TruBend 7036

Desafios

O aumento da pressdo sobre 0s prazos e 0s custos, a escassez de trabalhadores qualificados e, claro, a
concorréncia exigem solugdes viaveis para o futuro (1 em todas as empresas. Uma destas é a automacao.
Os irmaos Kevin e Marcel Kempf ja estdao de olho na solda a laser automatizada ha anos. Mas foi s6
guando a TRUMPF lancou no mercado a célula de solda a laser TruLaser Weld 5000 com a opc¢ao
FusionLine que eles tomaram a decisdo. “Com o FusionLine, a TRUMPF reduziu os requisitos

anteriormente extremamente elevados de precisdo dos componentes como um pré-requisito para a solda

a laser. Isso tornou as coisas interessantes para nés”, explica Kevin Kempf e seu irmao Marcel lembra:



“Em 2018 tivemos problemas semelhantes aos de hoje. Uma boa entrada de pedidos, mas dificuldades
em encontrar bons funcionarios. Os soldadores, em particular, sao raros hoje em dia, como eram
naquela época. Com solucdes de automacado, também queriamos nos tornar menos dependentes da
escassez de pessoal.” Mas os irmaos também ficaram fascinados pela tecnologia. “Inicialmente,
tinhamos apenas algumas pecas adequadas para solda a laser no estado em que se encontravam, mas
pensamos no panorama geral. Se vocé nao tiver maquinas para tecnologias modernas, como solda a
laser, ndo podera conquistar clientes para isso”, explica Kevin Kempf de forma pragmatica.

"Depois que um cliente vé uma solda a laser, ele

nao quer outra coisa. "

MARCEL KEMPF (ESQUERDA)
DIRETOR GERAL DA KEMPF GMBH

Solugoes

Com o TruLaser Weld 5000 e a funcao FusionLine, em 2016 a TRUMPF reduziu os requisitos
anteriormente elevados de precisao dos componentes como um pré-requisito para a solda a laser. Com o
FusionLine é possivel compensar imprecisdes em uma peca por exemplo, aquelas que ocorreram durante
o processo de dobra anterior. Isso permite unir componentes que ndo sao otimizados para solda a laser.
FusionLine fecha lacunas de até um milimetro de largura sem problemas. Alternar entre FusionLine e
solda a laser classica, como solda por conducao de calor e solda profunda, funciona sem reconfigurar o
sistema. “Foram acima de tudo os elevados requisitos a preparacdo de componentes que nos fizeram
hesitar por muito tempo em entrar na solda a laser automatizada”, diz Kevin Kempf, em retrospectiva.
“Com o FusionLine, a TRUMPF eliminou esse obstaculo.”

Outro aspecto que ha muito inspira o respeito dos irmaos sdo os dispositivos necessarios ao processo,
gue eram elaboradamente fresados "1 e equipados com placas de cobre para dissipacdo de calor. “Se
vocé disser a um cliente que s6 o dispositivo para fazer uma peca custa alguns milhares de euros, ele ira
desistir”, diz Kevin Kempf. Mas, os tempos também mudaram nisso. Hoje, os dispositivos modulares
feitos de chapa sdo completamente suficientes, assim como os sistemas de fixacdo padrao reutilizaveis.
“Tinhamos certeza de que também poderiamos fabricar facilmente os dispositivos de chapa”, lembra
Marcel e Kevin acrescenta com um sorriso: “Nao foi tao facil no inicio, mas conseguimos.”

A TruLaser Weld 5000 esta equipada com uma mesa giratéria na qual a Kempf solda grandes
guantidades em alta velocidade paralelamente ao tempo de producdo. “A maquina é tao rapida que
precisamos de muito mais tempo para prepara-la do que o sistema para o processo de soldagem real”,
diz Kevin Kempf. O posicionador de rotacdo e inclinacdo, que permite o processamento de componentes
em ambos os lados, é usado na Kempf para soldagem de pecas mais complexas. “Temos componentes
nos quais trabalhamos durante mais de uma hora utilizando solda TIG e o pds-processamento necessario.
Com o laser resolvemos a mesma coisa em dez minutos. Com o TruLaser Weld 5000, podemos fazer em
um turno o que de outra forma levariamos uma semana”, resume Kevin Kempf, entusiasmado.



Implementacao

Os irmaos Kempf conseguiram controlar a questdo da utilizacdo das maquinas com uma ideia
inteligente. “Nossos funcionarios inicialmente demonstraram pouca empolgacdo em redesenhar pecas
para soldagem automatizada e fabricar os dispositivos necessarios ao processo. Entao tivemos a ideia de
um boénus de sucesso para cada peca otimizada para solda a laser. Exijo um programa CN, o dispositivo
apropriado e a documentacdo do novo processo, ou seja, como era antes e como pode funcionar agora.
E é claro que precisa haver a aprovacao do cliente”, afirma Kevin Kempf. “Se um funcionério entregar
isso, ha um bonus.” Vale a pena: em pouco tempo, os funcionarios identificam inimeras pecas
adequadas para solda a laser, elaboram a programacéo e desenvolvem e fabricam os dispositivos.

Cada vez mais clientes estao entusiasmados com a tecnologia. “Os clientes que tiveram suas pecas
reprojetadas para o processo e viram um corddo de solda a laser ndo querem outra coisa. Eles percebem
gue o processo representa um salto quantico em termos de qualidade em comparacdo a soldagem MIG,
MAG e TIG, principalmente na soldagem manual”, afirma Marcel Kempf. O que é crucial é que o
TruLaser Weld 5000 processe seus pedidos rapidamente e dentro do prazo. Ele também sempre oferece
resultados de soldagem 100% reprodutiveis. “Essa é a confiabilidade que nossos clientes valorizam”,
afirma Marcel Kempf.
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Perspectiva

“Recebemos 6timos conselhos da TRUMPF e até hoje Robin Stuhler, do departamento de soldagem, e
Dominic Schuhmacher, do setor de vendas, estao presentes sempre que precisamos de suporte”, explica
Kevin Kempf, acrescentando com um sorriso. “O Sr. Stuhler nos preparou tdo bem para a solda a laser
que j& estamos construindo dispositivos que o entusiasmam tanto que ele os fotografa.”

Ele também faz muitos elogios aos funcionarios do Banco TRUMPF: “Quando falamos sobre a questdo
da baixa utilizacao inicial das maquinas, imediatamente veio a sugestdo de reduzir as tarifas nos dois
primeiros anos. Depois que pegassemos o ritmo, as taxas poderiam ser aumentadas. Isso tornou nossa
decisdo de investimento ainda mais facil.”

A Kempf estéd atualmente expandindo sua producao dos atuais 2.500 metros quadrados para 4.000
metros quadrados. O novo edificio devera estar pronto para ocupacdo em 2025. Os irmaos ja investiram
em uma célula de dobra automatizada da TRUMPF, colocando assim mais um componente de
automacao em sua producao. “E quem sabe, em algum momento, uma nova célula de solda a laser



podera ser necessaria”, diz Kevin Kempf com um sorriso.
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