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EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH specjalizuje si w koncepgji,
[Mnﬂ projektowaniu i produkgji elementéw i komponentéw do budowy
maszyn. Firma produkuje z o0~ one grupy elementéw, ale réwnie
indywidualne cz'Tci pojedyncze i rozwi zania specjalne. W tym
celu firma oferuje ci—cie laserowe, gi—cie, spawanie, powlekanie

proszkiem i monta . Dodatkowo ma ona w asny dzia |
projektowania i konstrukgji.

BRAN A LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACIA
Obrébka blachy & 20 Zerbst/Anhalt
monta (Niemcy)

Wyzwania

W firmie Zerbst najréiiniejsze grupy elementéw w wielkor ci partii przechodz 1 idealnie skoordynowane
przez produkgj . Pierwszy proces gi-cia musi by 1 idealnie dopasowany, poniewa 1 b d ' produkowane
tylko konieczne liczby sztuk. Joachim Gerland, dyrektor zarz dzaj cy EMAG Zerbst Maschinenfabrik
GmbH, wyja nia: , Je li wyci ty element zostanie ~le wygi ty na maszynie do gi cia, musimy to szybko i
terminowo poprawi w dodatkowym procesie. To wszystko poci iga za sobi du e koszty, gdy dopiero
nasz pracownik na kolejnych stanowiskach roboczych spawania stwierdzi, e na przyk-ad k t nie jest
prawid owy lub cz 111 zosta a wygi ta w niew a ciwym kierunku.

"Przy r6 norodno ¢i cz 1 ici produkowanych
codziennie przez naszych pracownikéw Part
Indicator zapewnia nam dodatkow: | kontrol
bezpieczestwa. Liczba b déw znaczco
zmniejszy a si 1"

JOACHIM GERLAND

DYREKTOR ZARZ DZAJ CY BLECHBEARBEITUNG
& MONTAGE ZERBST GMBH

Rozwi zania

Firma Zerbst zamoéwi a trzy maszyny TruBend 5170, jedn 1 z nich z dodatkow: funkcj— Part Indicator.
Part Indicator sk iada si ' z jednej kamery przed belk 1 dociskow: 1i jednej za nir. Jer li operator w oy

cz 11, kamery zapisz | pozycj  podawcz . W czasie rzeczywistym oba obrazy s 111 czone w jeden i jest on
wy wietlany na dodatkowym ekranie za pomoc ' uk adu sterowania maszyny. Operator widzi

rzeczywist 1i1idan pozycj ' wk iadania, rozpoznaje ewentualne odchylenia i mo e dokona
odpowiedniej korekty. Gerland: ,,Przy ré6 norodnor ci cz 1 ci, jakie codziennie produkuj  nasi pracownicy,
jest to dodatkowa kontrola, ktéra zapewnia bezpiecze stwo. Réwnie | przy prawej/lewej stronie kamera

TRUMPF



jest uryteczna. Przy cz 1 ciach, ktdre s prawie symetryczne, zawsze istnieje zagro enie, ‘e pracownik
w0y je odwrotnie. Rozpoznaje to Part Indicator.” Najnowsza funkcja znacz ico zmniejszya wska nik
b 1du przy prasie kraw dziowej. | to mimo faktu, —e cz sto anga jowani s tutaj pocz tkuj cy

pracownicy.

Realizacja

Przedsi biorstwo wyposa iy 0 wszystkie trzy maszyny TruBend 5170 w pomoce gi cia oraz system
pomiaru ki ta ACB. Uratwia to prac 1 operatoréw. Du 11 pomoc  s- rownie | intuicyjne sterowanie i
wizualizacja 3D oprogramowania programuj icego TechZone Bend. Gerland: ,Nasi pracownicy nie musz
juotym my le, jak z cz 1 ci 2D powstanie cz 1113D. Widz 1to w kilka sekund na ekranie.”

Perspektywy

Znalezienie dobrego pracownika do gi cia w czasach niedoboru wykwalifikowanych pracownikow jest
bardzo trudne. A nawet gdy to si 1 uda, pracownicy potrzebuj ' czasu na wdro enie. Gerland: , W

rednioterminowej perspektywie nie mogli-my nic zrobi 1 z tym problemem. Ale jest to dobre podej cie
do uproszczenia obs ugi maszyn i zorganizowania jej w bezpieczniejszy sposob dzi ki systemom
wspieraj icym. Part Indicator znacznie zwi ksza nasze szanse, by w przysz o ci szybciej przyucza
rownie | pocz tkuj cych przy wzgl idnie skomplikowanych technologiach takich jak gi cie i pozwoli 1im
na wydajn. prac ..




