TRUMPF

Wszystko pod kontrol 1 podczas gi cia

Firma Weber Maschinenbau GmbH jest rodzinnym przedsi- biorstwem za o onym w 1981 roku z siedzib 1w
Breidenbach, Neubrandenburg. Przedsi biorstwo zas yni 110 z rozwoju i produkcji maszyn do ci_cia i pakowania dla
przemys u spo-ywczego, w szczegoéinorci do krojenia kie“bas i seréw. Firma Weber wykorzystuje do produkgji
g-éwnie stal nierdzewn—. W celu zwi—kszenia wydajnoci pracy, ale tak—e odci-enia pracownikéw i zaoferowania
im atrakcyjnego otoczenia roboczego, firma Weber stawia na automatyzacj—. Podczas gi~cia zautomatyzowana
komora gi-cia TruBend Cell 5000 ma nadawa 1 produkcji rozmach. Jednak wielko ci partii wynosz ce zaledwie
dwie lub trzy cz 1 ci spowalniaj turbo — przynajmniej jel li pracownicy musz 1 zbudowa | i zmagazynowa
indywidualny chwytak dla karidego detalu gi-tego. Mike Herrmann, kierownik produkcji w firmie Weber, i jego
kolega Peter Schulz, kierownik ds. obrébki blachy i kierownik projektu, zwracaj ' si 1 do firmy TRUMPF. Obecnie jest
tam opracowywany multi-chwytak medium. Celem jest obrébka jak najszerszego spektrum detali za pomoc | tylko
jednego chwytaka. Brzmi to dobrze dla Mike’a Herrmanna i Petera Schulza. Oferuj 1 oni partnerstwo w zakresie
rozwoju i znacz co przyczyniaj i si do tego, e w przysz o ici nawet ma e wielko i partii b-d 1 mog y by gi te
bardzo “atwo i automatycznie, bez —adnego wysi ku.

Weber Maschinenbau GmbH

www.weberweb.com

M@E@F Od momentu za 0 enia przedsi biorstwa w 1981 roku rodzinna

firma Weber Maschinenbau GmbH wyrobi—a sobie markc jednego
z wiodricych dostawcdw systemow i partneréw dla przemys—u
spo ywczego. Od ci cia z dok adno ci 1 wagow! | po precyzyjne
wkadanie i pakowanie kie“bas, mi-sa, sera i wega skich
produktéw zamiennych: firma Weber projektuje i produkuje
kompletne linie do cicia i pakowania dla przetworstwa
spo_ywczego. Zgodnie z mottem przedsi_biorstwa ,U_atwiamy
ycie naszym klientom” firma koncentruje sic na pionierskich
innowacjach i us-ugach. Tobias Weber, najstarszy syn za o yciela
firmy GUnthera Webera, jest drugim pokoleniem zarz-dzaj-cym
przedsi—biorstwem.

BRAN A %Q{J\ LICZBA PRACOWNIKOW @i LOKALIZACIA
Dostawca Oko 0 1500 + Breidenbach,
kompletnych Neubrandenburg
rozwi za |z (Niemcy)
zakresu krojenia
PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA
TruBend Cell 5000 Ci  cie laserowe
Gi cie

Laserowa obrobka rur

Spawanie laserowe



Wyzwania

Firma Weber od dawna wie, [ e sukces niesie za sob 1 tak e wyzwania — przynajmniej od 2021 roku,
najbardziej udanego roku w 40-letniej historii firmy. Firma Weber zatrudnia oko 1o 100 pracownikéw
tylko przy samej obrébce blachy i maj 1 oni pe-ne rice roboty. ,Nie mo_emy produkowa | tyle, ile
mogliby my sprzeda 1", wyjarinia Peter Schulz, szef obrébki blachy i kierownik projektu w firmie Weber.
.Cieszy nas to, ale jester my réwnie  odpowiedzialni za naszych pracownikéw. Dlatego, pomimo ca ej
produktywno ci, zawsze my-limy o tym, jak mo—emy odci 1y naszych pracownikéw i zaoferowa im
atrakcyjne otoczenie robocze”. Firma Weber stawia wi ¢ na automatyzacj 1 wsz dzie tam, gdzie ma to
sens. Jednak znalezienie odpowiednich rozwi za ' nie jest riatwe, wyja nia Schulz: ,Ze wzgl du na
ré-norodno 1 naszych produktéw i zorientowanie na klienta, mamy bardzo ma e wielko ici partii. Z
regu y s to dwa lub trzy detale”.

Jerli chodzi o inwestycj 1 w zautomatyzowan:: komérk 1 gi-cia, Mike Herrmann i Peter Schulz mieli ju1 do
czynienia z mnéstwem chwytakéw. , Trzeba je zaprojektowa , zbudowa 1i przechowywa 1”, mowi
Schulz. ,Wymaga to wiedzy praktycznej wykwalifikowanych pracownikéw, o ktérych trudno. A kiedy ju
ich mamy, wolimy ich zatrudnia 1 gdzie indziej. Do tego taka sytuacja niweluje przewag | produkcyjn
zdobyt 1 dzi ki automatyzacji”. Gdy jego rozméwca z firmy TRUMPF informuje go o zaprojektowaniu
multi-chwytaka do maszyny TruBend Cell 5000, rozwi izanie problemu wydaje si 1 by 1 dos ownie na
wyci gni cie r ki i jest czynnikiem decyduj cym o zakupie urz dzenia.

"Dzi ki planowi zbrojenia i skali zastosowanej do
dr 1 kéw prowadz cych nasi operatorzy mog
dostosowa | chwytak w ci gu kilku minut i za

pomoc | kilku prostych krokéw. "

PETER SCHULZ

KIEROWNIK DS. OBROBKI BLACHY | KIEROWNIK
PROJEKTU, WEBER MASCHINENBAU GMBH

Rozwi zania

Multi-chwytak medium firmy TRUMPF jest szczegdlnie interesuji cy dla klientéw z ma ymi wielko iciami
partii. Jednak ze wzgl du na ratw 1 obs ug 1 chwytaka, ktdra nie wymaga specjalnej wiedzy praktycznej,
wszyscy uytkownicy korzystaj 1z rozwi zania ,jeden do wszystkiego”. , Ta koncepcja zapewnia nam
prawdziw 1 warto 1 dodani 1. Dlatego zaproponowali- my firmie TRUMPF partnerstwo projektowe”, mowi
Schulz. W tym celu firma Weber dostarczy a ekspertom firmy TRUMPF du 1 liczb 1 przykadowych cz 1 ci
i przeprowadzi a analizy rozmiaréw, masy i geometrii komponentéw z rzeczywistego - wiata produkgji.
Operatorzy maszyn wielokrotnie testowali chwytaki i udzielali cennych praktycznych porad dotycz cych
modyfikacji.

Po prawie trzech latach prac projektowych multi-chwytak medium zapewnia dok adnie to, co

obiecywa iy firmy TRUMPF i Weber. Jest to warto iciowy dodatek do automatyzacji, ktéry oferuje zalety
zautomatyzowanej produkgji nawet w przypadku ma ych wielko ici partii. Na podstawie tych licznych
zalet eksperci firmy TRUMPF opracowali drugi wariant multi-chwytaka medium réwnolegle z faz

testow : multi-chwytak small z czterema ssawkami. Posiada on jednostk: obrotow , dzi ki ktorej
element mo na obroci 10 180 stopni bez konieczno ci przechwytywania. Pozwala to zaoszcz dzi ' cenny



czas cyklu.

Multi-chwytak jest przymocowany do robota gn-cego TruBend i wyposa ony w osiem ssawek w wersji
medium u-ywanej w firmie Weber. Ka—da z nich mo—e by~ sterowana indywidualnie, co dodatkowo

zwi ksza elastyczno 11 chwytaka. Zanim chwytak rozpocznie prac |, operator maszyny tworzy plan
zbrojenia za pomoa ' systemu programowania offline TRUMPF. Wystarczy kilka klikni 17 myszk 1, aby za
pomoc ' symulowanego modelu elementu okre i, gdzie nale y zastosowa  ssawki. Wy 1 cza ssawki,
ktore nie s 1 potrzebne. ,Dzi ki planowi zbrojenia i skali zastosowanej do pr téw no nych nasi
operatorzy mog | dostosowa ' chwytak w ci igu kilku minut za pomoc ' kilku prostych krokéw”, wyja  nia
Schulz.

Dzi—ki multi-chwytakowi medium firma Weber mo—e zredukowar liczbm chwytakéw do minimum.
.Ponadto pracownicy nie musz 1ju i adowa | ci | kich detali i mog | pracowa ' na innych maszynach”,
mowi z zadowoleniem Schulz. ,,Ogdlnie rzecz bior ¢, proces giicia sta ' si-1 wydajniejszy i szybszy. Tam,
gdzie wcze niej musia-em przydziela 1 dwdch pracownikéw do kraw idziowania, teraz wystarczy jeden
dzi ki automatyzacji zapewnianej przez robota gn cego BendMaster i multi-chwytaka medium. Reszta
odbywa si 1 automatycznie”.

Realizacja

Peter Schulz jest entuzjastycznie nastawiony do wspd pracy z zespo lem ds. rozwoju TRUMPF:
.Zainwestowali-my w t 1 wspd prac sporo czasu i podj li-my ryzyko. Ale od samego pocz tku mieli-my
naprawd ' dobre przeczucie i czuli-my, (e eksperci TRUMPF dzia aj | podobnie do nas. My I oni
samodzielnie i lubi swoj 1 prac 1”. Mike Herrmann zgadza si- z tym i podsumowuije: , W firmie Weber
oferujemy naszym klientom rozwirzania automatyzacji dostosowane do ich potrzeb. Firma TRUMPF
zrobi 1a to samo z nami, gdy opracowywaliimy multi-chwytak. To by a prawdziwa praca zespo lowa".

Perspektywy

Oprocz multi-chwytaka medium firma Weber testuje obecnie rownie— multi-chwytak small. ,,Ma on inne
funkcje, ktére réwnier: mogliby - my wykorzysta—" — méwi Schulz, ktéry moe sobie wyobrazi ' dalsze
projektowanie innowacyjnych produktéw z firm:: TRUMPF jako partnerem rozwojowym.




