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Kempf GmbH jest prowadzon— w drugim pokoleniu rodzinn
firm—, ktérej g-6wna siedziba znajduje si7 w Kraichtal-Gochsheim.
Producent kontraktowy techniki blach i rur zaopatruje klientow
m.in. z bran-ly budowy maszyn i urz—dze, budowy
oprzyrz—dowania, technologii medycznej i rehabilitacyjnej,
motoryzacyjnej i elektrycznej. W 2020 r. bracia Kevin i Marcel
przejli firm- za-oonow 1997 r. przez ich ojca Andreasa Kempfa
i od tej pory stale j= rozwijali. Firma zatrudniajica oko—o 70
pracownikéw oferuje kompletny —arcuch procesowy blach - od
konstrukgji elementéw po uszlachetnienie powierzchni. Firm
Kempf wyrd—niajo wysokie wymagania jako—ciowe i krétkie czasy
dostawy. Ale te | przedsi biorcza odwaga obu braci: kieruj 1 si— oni
nie tylko czystymi kalkulacjami kosztéw, ale ufaj i te
zmotywowanym pracownikom i swojej intuicji. Zespé— Kempf
[-czy wspodlne zaanga owanie i entuzjazm dla nowo ci.

BRAN A

Technika obrébki
blach i rur

LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACIA

70 Kraichtal-
Gochsheim
(Niemcy)

PRODUKTY TRUMPF

TruLaser Weld 5000
TruLaser 5030 fiber
TruLaser Tube 5000
TruMatic 6000

TruArc Weld 1000

ZASTOSOWANIA

Cicie laserowe 2D
Lasero-wykrawarka
Laserowe ci—cie rur 3D
Zautomatyzowane giricie

Zautomatyzowane spawanie laserowe

Réne maszyny serii TruBend 5000

TruBend Cell 5230 S

TruBend 7036

Wyzwania

Rosn ca presja termindw i kosztéw, niedobér specjalistéw i oczywi  cie konkurencja wymagaj | realnych,

przysz-o ciowych rozwi za~ w ka dej firmie. Jednym z nich jest automatyzacja. Ju~1 przed laty bracia

Kevin i Marcel Kempf mieli zamiar zaj 1 si-) zautomatyzowanym spawaniem laserowym. Jednak

przyst pili do dzia ania dopiero po wprowadzeniu na rynek systemu spawania laserowego TruLaser Weld
5000 z opcj ' FusionLine przez firmr TRUMPF. ,,Dzi ki FusionLine firma TRUMPF obni~y a ekstremalnie
wysokie do tej pory wymagania w zakresie dok adno i detali bid ce warunkiem spawania laserowego.

Ta sprawa bardzo nas zainteresowa a” — wyja nia Kevin Kempf, a jego brat Marcel wspomina: ,W 2018
mieli-my podobne problemy jak dzi . Dobr ' sytuacj ' z zaméwieniami, ale trudno ci ze znalezieniem

TRUMPF



dobrego personelu. Tak jak i wtedy brakuje przede wszystkim spawaczy. Dzi ki rozwi- zaniom
automatyzacji chcieli-my ter uniezale ni isi od brakéw kadrowych”. Dodatkowo technologia
zafascynowaa braci. ,,Mieli-my pocz tkowo wprawdzie niewiele detali, ktére od razu nadawa v si1 do
spawania laserowego, ale my leli my kompleksowo. Je li nie ma si- maszyn do nowoczesnych
technologii, takich jak spawanie laserowe, nie mo na pozyska ' tak e klientéw na to” — wyja nia
pragmatycznie Kevin Kempf.

" Gdy klient pierwszy raz zobaczy 1 spoini, nie chcia
junic innego. "

MARCEL KEMPF (Z LEWEJ)
DYREKTOR ZARZ DZAJ CY W KEMPF GMBH

Rozwi zania

Dzi ki TruLaser Welt 5000 i funkgcji FusionLine firma TRUMPF obni iy a w 2016 r. dotychczasowe
maksymalne wymagania dotycz ce dok :adnorici detali jako warunku wst pnego spawania laserowego.
FusionLine sprawia, [ le mo liwe jest wyréwnanie niedok adno ci detalu — ktdre powsta y we

wcze niejszym procesie gi cia. W ten sposdb mo na 1 czy | taki e elementy, ktére nie s
zoptymalizowane pod ki tem spawania laserowego. FusionLine bez problemu zamyka szczelin 1o
szeroko i do jednego milimetra. Prze 1 iczanie mi‘idzy FusionLine i klasycznym spawaniem laserowym,
takim jak spawanie z przewodnictwem ciep a i z g 1 bokim wtopieniem, dzia a bez przezbrajania

urz dzenia. , Przede wszystkim wysokie wymagania dotycz ce przygotowania elementéw sprawi vy, ©e
d ugo wahali-my si ' przed rozpocz ciem automatycznego spawania laserowego” — wspomina Kevin
Kempf. ,Dzi ki FusionLine firma TRUMPF pokona a t - przeszkod ".

Kolejnym aspektem, ktéry od dawna budzi ' szacunek braci, by y mechanizmy niezb dne do tego
procesu, ktére wcze niej by y dok adnie frezowane i wyposa one w miedziane p-ytki do
odprowadzania ciep a. ,Je li powiesz klientowi, ~e sam mechanizm na jedn | cz 1 11 kosztuje kilka tysi cy
euro, po prostu zrezygnuje” — mowi Kevin Kempf. Ale tak e i w tym przypadku czasy si- zmieni y. Dzi
modu owe mechanizmy z blachy s w pe ni wystarczaj ce, podobnie jak standardowe systemy
mocowania wielokrotnego u ytku. ,Byli-my pewni, " e tak e sami mo emy w prosty sposdb
wyprodukowa | mechanizmy blaszane” — wspomina Marcel, a Kevin dodaje z u_miechem: ,Na pocz tku
wecale nie by 1o tak prosto, ale podo ali-my.”

TruLaser Weld 5000 jest wyposa ony w sté 1 obrotowy, na ktérym w firmie Kempf réwnolegle do
produkcji w wysokim tempie spawane s 1 du e ilo ci. ,Maszyna jest tak szybka, [ e znacznie wi cej czasu
potrzebowalirmy na przygotowanie ni-' na sam proces spawania” — méwi Kevin Kempf. Pozycjoner
obrotowo-przechylny, ktéry umo-liwia obustronn— obrébk elementow, jest wykorzystywany w Kempf
do spawania bardziej z o onych detali. ,Mamy komponenty, nad ktérymi pracowaliiimy ponad godzin
metod spawania WIG i wykonuj c dodatkow ' obrébk . Dzi ki laserowi zajmuje nam to dziesi ' minut.
Dzi ki TruLaser Weld 5000 w cigu jednej zmiany robimy to, na co wcze niej potrzebowaliby my ca iego
tygodnia” — reasumuje z zachwytem Kevin Kempf.



Realizacja

Kwesti 1 wydajno i maszyny bracia Kempf rozwi zali za pomoc 1 inteligentnego pomys u. , Nasi
pracownicy pocz tkowo nie byli za bardzo zachwyceni wizj  obrébki detali poprzez automatyczne
spawanie i produkcji mechanizméw niezbdnych do procesu. Wtedy wpadli ' my na pomys | premii za
sukces z ka dego detalu zoptymalizowanego pod k tem spawania laserowego. Potrzebuj | programu
obrébki, odpowiedniego mechanizmu i dokumentacji nowego procesu — czyli jak by o wcze niej i jak
mo e dzia a1 teraz. | oczywi cie musi by | zainteresowanie klienta” — opowiada Kevin Kempf. ,Je i

. Wysi ek opaca si 1 obu stronom: w krétkim czasie
pracownicy identyfikuj liczne detale odpowiednie do spawania laserowego, opracowuj programy oraz
rozwijaj 1 i produkuj mechanizmy.

"

pracownik to dostarczy , otrzymuje premi

Obecnie coraz wi cej klientéw jest zainteresowanych technologi . , Klienci, ktéry raz pozwolili
przekszta ci 1 swoj detal do procesu i widzieli spoin ' wykonan ' laserowo, nie chc 1ju i nic innego.
Zauwal aj |, [ e proces ten stanowi milowy skok pod wzgl dem jako ici w poréwnaniu ze spawaniem
MIG, MAG i TIG, szczegdlnie w przypadku spawania ricznego” — opowiada Marcel Kempf. Wa n

kwesti 1 jest to, e TruLaser Weld 5000 przetwarza swoje zlecenia punktualnie i szybko. Ponadto
dostarcza w ka idym momencie w 100% powtarzalne wyniki spawania. , To niezawodno 11, ktér 1 ceni
nasi klienci” — méwi Marcel Kempf.

Perspektywy

., Otrzymali-my doskonar e doradztwo od firmy TRUMPF i do dzi -1 mo_emy liczy.' na Robina Stuhlera z
dzia u spawania i Dominica Schuhmachera z dzia u sprzeda vy, zawsze gdy potrzebujemy wsparcia”,
wyja nia Kevin Kempf i dodaje z u-miechem. , Pan Stuhler tak dobrze przygotowa 1 nas do spawania
laserowego, e dzi~1 produkujemy mechanizmy, ktére zachwycaj ' go, wi c chce je fotografowar.

"

Na ogromn | pochwa 11zas uguj | tak e pracownicy banku TRUMPF: ,,Gdy na pocz tku rozmawiali-my o
niewielkiej wydajnor ci maszyn, od razu pojawi a si ' propozycja obni lenia rat w pierwszych dwoch
latach. A gdy sytuacja si 1 wyklarowaa, mo na by 0 zwi kszy i raty. To dodatkowo u atwi o nam
decyzj o inwestycji”.

Obecnie Kempf rozszerza swoj 1 produkcj z obecnych 2500 metréw kwadratowych do 4000 metréw
kwadratowych. Nowy budynek powinien by 1 gotowy do u ytku w 2025 r. Ju 1 teraz bracia zainwestowali
w zautomatyzowan 1 komor | gir icia TRUMPF i wnie |i do produkcji dodatkowy komponent



automatyzacji. ,| kto wie, mo_e kiedy ' potrzebny b idzie tak e nowy system spawania laserowego” —
mowi Kevin Kempf z u-miechem.
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