TRUMPF

Indywidualna stylistyka produktéw w
produkcji seryjnej: GROHE ogiasza now
er w produkcji armatur dzi ki drukowi

3D na metalu

Podczas ISH 2019, wiod cych  wiatowych targéw wody, ciep a, klimatyzacji, firma GROHE jako
pierwsza z licz cych si-1 marek z brany sanitarnej w Europie zaprezentowa a dwie armatury
wyprodukowane w technologii druku 3D na metalu. W tym celu firma GROHE we wspd ipracy z TRUMPF
rozwin 1a technologi 1 3D, rozpoczynaj ¢ w ten sposéb now: ' en 1w produkgji armatury, w& ktorej

g-o6wn rol odgrywaj | indywidualizacja i swoboda stylistyczna. Armatury GROHE Icon 3D s
produkowane w& zak adzie produkcyjnym LIXIL EMENA w& Hemer przy u yciu TruPrint 3000 w
technologii Laser Metal Fusion (LMF). Oprocz armatur produkcja addytywna otwiera przed firm— GROHE
ca kowicie nowe morliwo ci wykonywania prototypow oraz produkcji narz-dzi do formowania

wtryskowego cynku i tworzywa sztucznego z wewn trznymi kana_ami ch-odz cymi.
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GROHE to wiod ca globalna marka kompleksowych rozwi-za- do
azienek i armatur kuchennych, zatrudniaj ca 71 cznie ponad 6500
pracownikéw w 150 krajach, z czego 2600 w Niemczech. Od
2014 roku firma GROHE nale_y do silnego portfolio marek firmy
LIXIL, wiod «cego japo: skiego producenta wyznaczaj icego trendy
w dziedzinie technologii wody i wyposa_enia budynkéw. Aby
zaoferowa. , czyst) przyjemno_) z wody”, ka_dy produkt GROHE
zosta ' wytworzony w oparciu o wartor c¢i marki, takie jak jako 1,
technologia, stylistyka i trwa—o 1. Profesjonalizm marki
uwidacznia sit w renomowanych produktach, takich jak GROHE
Eurosmart lub seriach termostatéw GROHE oraz wyznaczaj cych
trendy innowacjach, np. system GROHE Blue. Podczas produkgji
firma GROHE uwzgl—dnia potrzeby klientéw, czego efektem s
inteligentne, poprawiaj ce jako 117 ycia i zréwnowa one
rozwi-zania produktowe, ktére zapewniaj— w_a ciw warto
dodan wyrénion— znakiem jako—ci ,Made in Germany”.
Badania, rozwdj oraz projektowanie, biid ce cz 1 ¢
zintegrowanego rozwoju, przeprowadza si | w zak adzie w
Niemczech. GROHE bardzo powarnie traktuje swojo
odpowiedzialno 1 jako firma i stawia na ~a cuchy wartor ci
0szcz dzaj ce zasoby. Od kwietnia 2020 roku marka z bran.y
sanitarnej produkuje CO, z zachowaniem zasad neutralno—ci.
Ponadto firma GROHE postawi 1a sobie za cel, aby do 2021 roku
stosowa opakowania produktéw niezawierajice plastiku.




LICZBA PRACOWNIKOW BRAN A LOKALIZACJA

6 500 Armatury i Hemer (Niemcy)
produkty sanitarne

ZASTOSOWANIA PRODUKTY TRUMPF
Druk 3D na metalu (Laser Metal Fusion) TruPrint 3000
Wyzwanie

Najwa niejszym wyzwaniem w opracowywaniu indywidualnych i innowacyjnych projektéow armatury

by 0 zachowanie znanej na ca ym ~wiecie jako ci GROHE oraz prze o enie jej na produkt wykonany w
druku 3D na metalu. Kluczowym zadaniem by 0 utrzymanie czysto «ci wody, tzn. stosowany materia
proszkowy musia ' by 1 zgodny z rozporz idzeniem w sprawie wody pitnej oraz odpowiednio
zakwalifikowany do produkgcji addytywnej. Ponadto ju przed produkcj ' nale a0 uwzgl dni

odkszta cenia termiczne. Ze wzgl du na du e wymagania wobec powierzchni ewentualne niezb dne
prace dodatkowe nale iy ograniczy 1 od minimum.

Rozwi zanie

Przez kilka lat zespd ' projektowania i rozwoju w GROHE intensywnie zajmowa 1 si ' drukiem 3D na
metalu, a takTie zgromadzi— du—e do~wiadczenie w zakresie technologii oraz kwalifikacji materia—6w. W
styczniu 2018 roku wybrano dwa egzemplarze maszyny | rednioformatowej TruPrint 3000 firmy TRUMPF.
Do projektowania armatur azienkowych opracowano wiasn 1 metod | ze specjaln formu 1 dla proszku
metalowego kwalifikowanego dla marki. W odniesieniu do niezb-dnego dopuszczenia do wody pitnej
firma GROHE uzyska a wiasne patenty.
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Realizacja

"Dzirki GROHE Icon 3D wkraczamy w przysz o1
projektowania produktéw, poniewa 1 mo iemy teraz

\ tworzy | projekty, ktore wcze iniej wydawary si‘1 nie
do zrealizowania."

PAUL FLOWERS
%

GEOWNY SPECJALISTA DS. PROJEKTOWANIA
LIXIL

Dwa projekty armatur GROHE Icon 3D s 1 produkowane w maej serii w czasie pracy maszyny przez 6000
godzin rocznie. TruPrint 3000 dzia @ na pe nych obrotach w trybie tréjzmianowym. W ka dym procesie
druku w TruPrint 3000 jest miejsce na dwie armatury, konstruowane z oko o 4700 warstw o sta €]
grubo ci 0,06 mm ze stali nierdzewnej lub stopu mosi dzu. Grubo 1 “cianki wynosi 1-1,5 mm, a
temperatura topienia, co najmniej 1400°C. Po drukowaniu element jest obrabiany mechanicznie we



frezarce CNC. Nast pnie odbywa sii ' szlifowanie r czne oraz delikatne szczotkowanie jako ostatni etap
wyka iczania powierzchni. Przy konwencjonalnej metodzie produkgji od konstrukcji kana 6w wody do
monta u elementéw mija 4,5 miesi ca, natomiast w przypadku druku 3D wszystkie niezb dne etapy
projektowania i produkcji mo na wykona ' w zaledwie 52 godziny.

Perspektywy

Metoda druku 3D na metalu& zapocz tkowana przez GROHE zmienia sposéb my lenia w zakresie
projektowania i wytwarzania produktéw. Umo liwia ona ponowne opracowywanie stylistyki oraz
skuteczne realizowanie “iycze  zwi zanych z indywidualizacj i, na przykiiad w projektach
architektonicznych. Produkcja addytywna jest ciekawa réwnie 1 pod wzgl dem aspektow

Zrownowa 'onego rozwoju: metoda oszcz 'dzaj ca zasoby wymaga tylko tyle materia- 6w, ile faktycznie
jest niezb dnych. Mo na produkowa | znacznie cie sze wyloty i uchwyty, a tym samym zapewnia
0szcz dno 11 materia dw: w poréwnaniu wariantu druku 3D armatury Allure Brilliant GROHE z
analogicznym poprzednim modelem z mosi idzu uzyskano redukcj 1 masy o oko 0 55%. ,Addytywna
iskra obecnie rozprzestrzenia si ' u nas w ca ej organizacji”, méwi Thorsten Schollenberger, wiceprezes
Industrial Engineering, EHS & Sustainability, w GROHE. Wed ug Schollenbergera w GROHE odbywa si
obecnie wiele warsztatéw maj cych na celu wynajdowanie nowych produktéw i zastosowa 7, ktére

mo na drukowa 1 na bazie nowych materia éw. Do wykorzystania druku 3D w produkgji narz idzi marka
ma podobne projekty.

Wi cej informacji o produktach firmy TRUMPF

TruPrint 3000

- TruPrint 3000 to uniwersalna maszyna _redniego
formatu z przemys_jowym systemem zarz_dzania
detalami i proszkiem do elastycznej produkgji seryjnej
zo—onych elementéw metalowych przy ucyciu druku
3D. W zestawieniu z przemys jowym systemem
zarz_dzania detalami i proszkiem maszyna idealnie
nadaje si_ do stosowania w Job Shops



https://www.trumpf.com/pl_PL/produkty/maszyny-systemy/systemy-produkcji-wytwarzanie-przyrostowe/truprint-3000/

Przemys owy system zarz dzania detalami i
proszkiem

Produkty firmy TRUMPF do przemys_owego zarz_dzania
cz_r_ciami i proszkiem takie jak silos, stacja
rozpakowuj_ica i przeno_nik podci_nieniowy

gwarantuj— optymalne wa—ciworci proszku i
elementéw. W ten sposéb mona osirgn T dojrzay i
ekonomiczny proces produkgji seryjnej i korzysta 1 z
krotkich czaséw przepr ywu, tak jak nasz klient — firma
MBFZ toolcraft GmbH.



https://www.trumpf.com/pl_PL/produkty/maszyny-systemy/systemy-produkcji-wytwarzanie-przyrostowe/urzadzenia-peryferyjne-truprint/

