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Dostawca systemowy Autz + Herrmann obs-uguje klientéw z
obszaru instalacji sanitarnych, obrabiarek, budowy fasad,

artyku 6w spo-ywczych oraz techniki medycznej i dzi ki zakupowi
maszyny TruLaser Robot 5020 zamkni-a ostatni— luk w swoim
portfolio. Zyskana elastyczno to wynik pozytywnego
nastawienia.

BRAN A

Obrobka blachy

LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACJA
110 Heidelberg
(Niemcy)

ZASTOSOWANIA

Ciricie laserowe
Gi—cie

Spawanie laserowe

Wyzwania

Do tej pory firma Autz+Herrmann musia ia odrzuca | zapytania klientow dotycz ce cz 1 ci, ktére mia y
by 11 iczone za pomoc | spawania kondukcyjnego. Dodatkowo wcze niejsze etapy produkgcji nie s
dostosowane do spawania laserowego. Do tej pory przedsi biorstwo wykonywa 10 obrébk 1 dodatkow
wielu cz 1 ci spawanych ricznie metod 1 TIG, co wi iza 0 si-1z ogromnym nak adem czasu.

Rozwi zania

"Maszyna zapewnia nam wiele nowych mo liwo ci.
Sprawia to, | e praca jest pod ka dym k tem bardziej
interesujca."

OTTO MAY

MISTRZ SPAWANIA LASEROWEGO W FIRMIE
AUTZ + HERRMANN

Firma Autz + Herrmann zainwestowar ia w maszyn  TruLaser Robot 5020. Urz dzenie jest wyposa ione w
wiele funkgji, ktére sprawiaj, —e spawanie laserowe jest wygodniejsze. ,Wana dla nas bya morliwo
motorycznego ogniskowania, dzi ki ktérej mogli-my szybko zmienia 1 technologi 1 ze spawania



kondukcyjnego o ograniczonej g I boko ci spawania na spawanie z g 1 bokim wtopieniem”, méwi
prezes Florian Friedrich. Dzi ki d ugoletniemu dorwiadczeniu w zakresie spawania laserowego firma
Autz + Herrmann bierze pod uwag ' réwnie 1 wcze niejsze czynno ci robocze lub budow 1 uchwytu - z
pomoc firmy TRUMPF. ,W przyszio—ci chcemy dalej rozwija 1 nasze kompetencje. Dlatego wzi-li-my
udzia 1 w seminarium na temat »Budowa uchwytéw« w firmie TRUMPF”, opowiada pan Friedrich.
Dyrektor zarz idzaj cy jest pewny: Dzi ki technice laserowej firma Autz + Herrmann bridzie odnosiia
sukcesy réwnie ' w przysz o ci.

Realizacja

Maszyna TruLaser Robot 5020 jest wyposa ona w laser dyskowy o mocy 3 kW i programowan:,
ruchom  soczewk " kolimacyjn, ktéra automatycznie przestawia po o enie ogniska wewn trz uk adu
optycznego. Ponadto zabezpieczenie przed kolizj 1jest zintegrowane przez sprz g magnetyczny przy

g owicy lasera, dodatkowe wyposa enie optyczny uk-ad czujnikéw spoin offline TeachLine.
Automatycznie koryguj ' one tolerancje obrabianego przedmiotu oraz uchwytu i zapewniaj  stabilno 1

procesu.

Perspektywy

Dyrektor zarz idzaj cy Friedrich przygotowa  trzypunktowy plan. Najpierw wszystkie istniej ice produkty
trafiaj na stanowisko kontrolne i tam, gdzie jest to zasadne, nast puje zmiana technologii na spawanie
laserowe. Poza tym nale y u wiadomi 1 korzy ci tego procesu kolejnym klientom w ulepszonym procesie
ich pozyskiwania. Dodatkowo firma Autz + Herrmann chce oferowa  ca kowicie nowe produkty. Na
przyk-ad: ,Szafy sterownicze do robotyki, ktére obecnie cz sto produkowane s w Azji. Swoje
zastosowanie ma tutaj spawanie laserowe” moéwi pan Friedrich.




