TRUMPF

Potencja ' optymalizacji za jednym
dotkniziciem przycisku

W zakresie ci cia detali formowanych na gor-ico specjalizuj ca si- w konstrukcjach lekkich firma GEDIA stawia na
wycinarki laserowe firmy TRUMPF. W samym zak—adzie w Attendorn pracuje w sumie osiem maszyn TrulLaser Cell
8030, z czego sze 11 w obszarze detali tmoczonych na gor—co. ,W Attendorn mamy dwie linie do formowania na
gorico. Po formowaniu detale otrzymuj swdj ostateczny kontur na maszynie TruLaser Cell 8030” — wyjania
lbrahim Yorulmaz, kierownik ds. technologii laserowej w firmie GEDIA. ,,Na tym ostatnim etapie procesu nic nie
mo e péj 11 le. Awarie maszyn lub wadliwa obrébka s ' szczegdinie kosztowne i uci 1 liwe w przypadku cennych
detali formowanych na gon ico”. GEDIA pracuje w cii g ym trybie zmian. Oznacza to, ' e systemy laserowe s 1w

U yciu przez 24 godziny na dobi, siedem dni w tygodniu i musz ' by 1 w stanie wiele znie 1. Chi 1 wyposa lenia
maszyn w monitoring stanu istnia_a wi ¢ w firmie GEDIA od dawna. Test w obszarze formowania na zimno nie
powiod i si w realizacji seryjnej, poniewar | nie moi_na by o pogodzi | zbyt wielu ré_nych systeméw dociskania o
zmiennych si—ach docisku pochodz icych od rérnych producentéw. Gdy firma TRUMPF zaproponowa a
wsporprac w zakresie badar nad rozszerzon funkcj— Condition Monitoring dla maszyn TruLaser Cell 8030, firma
GEDIA natychmiast w 1 iczy 1a si ' do tego pomys U.

GEDIA Gebru der Dingerkus GmbH

www.gedia.com

Rodzinna firma GEDIA zostaa za-ojona w 1910 roku.
Opracowuije i produkuje cz 1ci strukturalne i zespory do nadwozi i
podwozi, elementy funkcjonalne w zakresie wymaga
zderzeniowych w konstrukcji pojazdéw oraz komponenty
silnikowe dla mi—dzynarodowego przemys u motoryzacyjnego.
Firma ma siedzibr w Attendorn w Nadrenii Périnocnej-Westfalii i
zatrudnia oko 0 4300 oséb na ca ym rwiecie w dziewi Ciu
zakiadach produkcyjnych zlokalizowanych w USA, Meksyku,
Polsce, Hiszpanii, Wgrzech, Indiach i Chinach. Oprécz know-how
we wszystkich standardowych technologiach lekkich konstrukdji
samochodowych GEDIA stale poszerza swoje kompetencje w
zakresie technologii przysz o ci i jest zaanga owana w liczne

spo ki joint venture i badawcze.

LICZBA PRACOWNIKOW BRAN A LOKALIZACIA
4200 Przemys Attendorn
motoryzacyjny (Niemcy)
PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA
TruLaser Cell 8030 Cir cie laserowe

Wyzwania

Jak w ka dej wysoko zautomatyzowanej produkgji seryjnej, ka dy przestéj to du iy problem réwnie ' dla



firmy GEDIA. Chocia i sze 11 maszyn TrulLaser Cell 8030 pracuj cych w obszarze detali t_oczonych na
gor ico to maszyny samodzielne, stanowi 1 one istotny element procesu produkcyjnego. Usterka
wycinarki laserowej wpi ywa na ca 1 produkcj . Niemniej jednak, jak wi kszo 1 producentéw seryjnych,
rownie | GEDIA realizuje strategi ', run-to-failure” — maszyny pracuj a ' do awarii. Dzi ki Condition
Monitoring (Monitorowanie stanu) in-ynierowie zajmuj cy si ' kwesti ' utrzymania maszyn w dobrym
stanie technicznym firmy GEDIA chc 1 zapobiec temu w przysz o ci.

Roéwnie interesuj ce jak monitorowanie stanu systemoéw laserowych s dla Ibrahima Yorulmaza
konkretne informacje, ktére mo na przekaza 1 w celu optymalizacji jako ci lub rozwi zywania
probleméw w produkgji poszczegdinych produktéw: ,,Za pomoc 1 naszego systemu rejestracji danych
roboczych mo emy zobaczy , ktéry element by 1 obrabiany na jakiej maszynie, ale to wszystko. W
przypadku wyst pienia b1 du produkcyjnego trudno jest nam okre i 1 jego przyczyn |, dlatego nie
mo emy rozpocz | optymalizacji. Chcieli - my mie ' rozwi izanie daj ice nam szczegd owe informacje,
ktorych potrzebujemy, aby to zrobi

"

Identyfikowalnorm1 zmian w programie NC by—a réwnie przedmiotem zainteresowania Ibrahima
Yorulmaza: ,,Nawet niewielkie b 1dne korekty w punkcie pocz tkowym programu mog ' mie 1 wp yw
na jako 11 ci cia. W przypadku detali formowanych na gorico mo e to szybko doprowadzi ' do wysokich
kosztéw. Ustalenie kto, kiedy i dlaczego zmieni 1 program by o do tej pory prac | czysto

detektywistyczn

"

"Ocena danych laserowych przynosi nam jedynie
korzy ci, a nie przynosi —adnych wad. Bez wymiany i
analizy danych moremy po egna i si 1z Przemys iem
4.0."

IBRAHIM YORULMAZ

WSPARCIE TECHNOLOGII LASEROWEJ, GEDIA
GEBRUDER DINGERKUS GMBH

Rozwi zania

Aby umo liwi 1 firmie GEDIA zastosowanie Condition Monitoring (Monitorowanie stanu), specjalici firmy
TRUMPF skonfigurowali najpierw transmisj 1 danych sze iciu maszyn TrulLaser Cell 8030 w zakresie detali
t-oczonych na gor co. Mimo (e réwnie ' w firmie GEDIA wytyczne dotycz ce bezpiecze stwa IT s

bardzo surowe, pod I czenie systemoéw laserowych do bezpiecznego Factory-Gate TRUMPF nie

stanowi o wi kszej przeszkody, méwi Yorulmaz: ,Komunikacja mi-dzy naszym IT a ekspertami z firmy
TRUMPF przebieg 1a bezproblemowo.

Factory Gate jest bezpiecznym poi 1 czeniem, a analiza danych z lasera przynosi nam jedynie korzy ci, a
nie przynosi —adnych wad. Bez wymiany i analizy danych mo-emy po egna 1si ' z Przemys em 4.0". Po
prawie rocznej eksploatacji testowej Yorulmaz przekona si- rownie do nowej funkcji TRUMPF, tj. do
Condition Monitoring. , Osobi cie jestem naprawd 1 zadowolony z raportéw produkcyjnych i korzystam z

"

nich na co dzie 1" — moéwi. , Szczegdiy, ktdre s tu wymienione, robi wra enie”. Na przyk ad raport
produkcyjny pokazuje nie tylko, jaki typ komponentu zosta wyprodukowany na jakiej maszynie, ale

tak e jakie b 1 dy wyst pi y i do jakich usterek doprowadzi y.



.Je li raport pokazuje mi, “e wyst pi y powtarzaj ce si problemy z mikrokolizjami z pewnym
elementem, jest to dla mnie informacja, e program jest wadliwy” — méwi Yorulmaz. , A najlepsze jest
to, “le nie musimy d ugo szuka, bo raport produkcyjny pokazuje dok adnie, w ktdérym rekordzie
programowania b 11d ma swoje " rod 10”. Ale raport produkcyjny jest nie tylko urytecznym narz dziem,
gdy faktycznie wyst puj 1 b - dy, méwi Yorulmaz: , Daje nam wiele specyficznych dla artyku u informacji,

"

ktore mo-emy wykorzysta ' do realizacji cennych potencja 16w optymalizacji i dziaria mudne
poszukiwanie “réde b déw ko czy si- nawet w przypadku zmian programowych. ,,Czasami, ze
wzgl du na r6 ne tolerancje w ré nych maszynach, konieczne s 1 minimalne korekty programéw ci cia”

—wyja nia Yorulmaz.

Nowy raport zmian w programie NC zawiera teraz informacje o tym, jakie zmiany zosta y wprowadzone
do programu, a tak e przez kogo oraz kiedy. ,Stanowi to dla nas znaczne u atwienie, zw aszcza w
przypadku rozpatrywania reklamacji” — méwi Yorulmaz. ,,W przypadku naszego modelu ci-g ej pracy
zmianowej, aby pozna i przyczyn 1 zmiany, musieli-my najpierw dowiedzie ' si-, podczas ktérej zmiany
nast pi-a zmiana, a nast pnie ktéry pracownik pracowa 1w tym czasie: prawdziwa praca
detektywistyczna”. Z kolei kontrola stanu systeméw laserowych za pomoc 1 Condition Monitoring jest w
centrum zainteresowania pracownikéw dzia u utrzymania ruchu w GEDIA. ,Maszyny s bardzo
wytrzyma e, ale mieli-my ju przypadek, w ktérym specjali-ci z firmy TRUMPF wskazali nam na
podstawie wynikéw analizy danych laserowych, rie w przypadku jednego z naszych laseréw istnieje pilna
potrzeba podj cia dzia-a " - relacjonuje Yorulmaz. ,Naprawili-my problem we wspé pracy z firm
TRUMPF i dzi ki temu unikn li imy powa nego uszkodzenia maszyny”.

Realizacja

.Firma TRUMPF przed i w trakcie probnego zastosowania systemu Condition Monitoring by a jak zwykle
zorientowana na rozwi zania” — méwi lbrahim Yorulmaz. , Oczywi cie - wietne by 0 to, [ e wraz z
Condition Monitoring firma TRUMPF oferowara dok adnie to, czego chcieli-my, rTicznie ze zwiizanymi
z tym raportami produkcyjnymi i raportami o zmianach w programie. | to na wysokim poziomie

dojrza o ci”. Jako partner w testach Yorulmaz czuje si ' traktowany powar nie. Podczas regularnych
spotka - konsultacyjnych specjalici firmy TRUMPF zbierali opinie od u ytkownikéw GEDIA. , Eksperci
wys uchali nas i tam, gdzie by 10 to mo liwe, dostosowali system zgodnie z naszymi pro-bami” —
podsumowauje Yorulmaz. ,,Nie pami—tam radnej sytuacji, w ktorej cor posz 0 nie tak. Po prostu fajnie
by 0 razem pracowa "

Perspektywy

GEDIA testuje obecnie tak e Smart View firmy TRUMPF — przejrzyste pulpity do wizualizacji aktualnych



stanow lasera. Ibrahim Yorulmaz wi 1 e szczegdlnie du e nadzieje z systemem raportowania, ktéry

mo na spersonalizowa ' zgodnie z wymaganiami klienta. ,Na przyk-ad mog 1 przypisa  pewne

zg oszenia br 1 du bezpo rednio do okre lonych list mailingowych” — wyja nia. Najpierw jednak GEDIA
wprowadza swoje spdi ki corki w temat Condition Monitoring. Podczas mi- dzynarodowych warsztatéw
lbrahim Yorulmaz i Marc Rauterkus, in ynier projektu ds. technologii formowania w GEDIA,

szczegd owo poinformowali o zaletach rozwi zania. W ko ‘cowym etapie rozbudowy chcieliby po 1 czy |
wszystkie lasery sp6r ek cérek we wspdinisie .

Wi cej informacji o naszych produktach

ﬁ : Condition Monitoring

Dzi ki Conditon Monitoring lasery s ' kontrolowane
E ﬁ; przez ekspertow serwisowych firmy TRUMPF i za
pomoc_ algorytméw. Proaktywna analiza zwi_ksza
dost_pno 1 techniczn i produktywnor 1 po_iiczonych
w sie | laseréw.
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Pakiet startowy - Przemys_ 4.0

Pakiet startowy Przemys u 4.0 sk ada si 1z raportéw
Services Production Report, Condition Monitoring oraz
Condition Report (raporty o produktywnorci,
monitorowania stanu i o stanie). Gwarantuje pe_n—
przejrzystor - produktywnorici maszyn.
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