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Napawanie laserowe z potencjaiem

Firma toolcraft AG to innowacyjna firma zorientowana na technologie przysz o ci. Ju~ w 2011 roku firma toolcraft
zainwestowal a w pierwszy system do druku 3D w L0-u z proszkiem metalowym. Obecnie park maszynowy
obejmuje pi11 urz-dze TruPrint 3000, TruPrint 5000 i TruPrint 1000 z zielonym laserem firmy TRUMPF, a rodzinne
przedsi—biorstwo z siedzib— w Georgensgmind uwar—ane jest za pioniera w dziedzinie produkcji addytywnej.
Christoph Hauck, czionek zarzdu ds. technologii i sprzedary w toolcraft AG, oraz kierownik projektu Laser Metal
Deposition Florian Schlund réwnie™ od lat zajmuj si- tematem laserowego napawania (LMD). Kiedy znana
mi—dzynarodowa firma z bran—y débr konsumpcyjnych oferuje im partnerstwo w zakresie rozwoju, nie wahaj si
nawet przez minut . Celem nie jest ju wytworzenie strukturalnej warstwy funkcjonalnej na silnie obci-ionym
narz idziu metod ' ubytkow , a na 1o enie jej za pomoc | technologii LMD. Nie maj ic w kieszeni wi 11 cego
zlecenia, Christoph Hauck zwréci  sicido firmy TRUMPF z obszerni 1 specyfikacj ' maszyny specjalnej. Na podstawie
TruLaser Cell 3000 eksperci firmy TRUMPF zbudowali maszyni, ktéra inspiruje nawet tak do-wiadczonych
specjalistéw jak Christoph Hauck i Florian Schlund.
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too,craft Firma toolcraft AG to —redniej wielko—ci firma rodzinna za—_o—ona
w 1989 roku przez Bernda Krebsa z siedzibr w Georgensgmiind.
Firma toolcraft zdoby a mi_dzynarodow 1 s_aw. dzi_ki pionierskim
technologiom i konstruowaniu indywidualnych rozwi-za— z
zakresu robotyki. Do klientow firmy nale 1 wiod ce
przedsi_biorstwa z brany pd-przewodnikowej, lotniczej i
kosmicznej, medycznej, optycznej, producenci maszyn specjalnych,
a tak—e firmy zajmujice sic sportem motorowym i technologiami
stosowanymi w pojazdach. Jako partner w zakresie kompletnych
rozwi za | firma oferuje cay ~a cuch proceséw — od koncepgiji,
poprzez produkcj—, a do fachowej i precyzyjnej obrobki CNC,
produkgji addytywnej, jak réwnie— formowania wtryskowego i
produkgcji form.

BRAN-A LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACJA
Producent ok. 385 Georgensgmund i
elementéw Spalt (Niemcy)
precyzyjnych i

rozwi za 'z

zakresu

automatyki




Historia sukcesu firmy toolcraft — LMD

PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA
TruPrint 1000 Green Edition Druk 3D w metalu (Laser Metal Fusion,
TruPrint 3000 Laser Metal Deposition)
TruPrint 5000 Znakowanie laserowe

TruLaser Cell 3000
Zespo 1 technologiczny DepositionLine

TruMark Station 7000

Wyzwania

Firma toolcraft - ci le wspd pracuje z Instytutem Technologii Laserowej (ILT) w Aachen. Powdéd: gdy tylko
obiecuj ca technologia wyjdzie z laboratoriéw badawczych, Christoph Hauck, dyrektor ds. technologii i
sprzeday w toolcraft AG, b-dzie gotowy przenie 1 j do codziennej produkgji. Tak by o w 2011 roku z
drukiem 3D w metalu, a bardzo podobnie by o réwnie 1w 2019 roku z napawaniem laserowym (LMD).
W tym przypadku to badacze ILT zwrocili uwag 1 znanego mi dzynarodowego producenta débr
konsumpcyjnych na kompetencje firmy toolcraft. , Ludzie sypi— tam nowymi wizjami jak z r-kawa"” —
brzmiaa rekomendacja. Mo liwo ci zastosowania przez klienta by y dok adnie takie, na jakie liczy
Christoph Hauck, je li chodzi o napawanie laserowe. Narz dzie ze strukturaln_ 1 warstw: funkcjonaln:,
ktora wcze niej by a wykonywana poprzez frezowanie, mia- o by 1 produkowane w sposéb
ekonomiczniejszy i trwalszy przy uryciu napawania laserowego. Pomys . korpus bazowy wykonany jest z
ta szego materia u, a struktury nanoszone s ' za pomoc | technologii napawania laserowego.
Jednocze nie produkt zyska 1 dodatkow  zalet . w przypadku zu ycia struktur narz dzie b-idzie mo-na
atwo naprawi . Pan Hauck nie dosta 1 sta iego zlecenia, ale mimo to podj 1 pe ne ryzyko i zlecii firmie
TRUMPF zaprojektowanie specjalnej maszyny. Chodzi nie tylko o wyprodukowanie narz idzia, lecz tak e
przeprowadzenie wszystkich koniecznych dzia a1 zwi zanych z technologi ' LMD: od opracowania
parametréw procesu i testow materia_owych po pomiary jako ci i zu ycia.

"Czasem sami wdra—amy nowe pomysy na
aplikacje, robimy to na wi asny koszt. Mor e troch
potrwa, zanim osicgni—my zamierzony sukces,
poniewa | wszystko musi si 1 ze sobr 1 odpowiednio

zaz biar.

CHRISTOPH HAUCK

CZLONEK ZARZ DU DS. TECHNOLOGII |
SPRZEDA Y W TOOLCRAFT AG

Rozwi zania

Sercem maszyny specjalnej stworzonej dla firmy toolcraft jest urz dzenie TruLaser Cell 3000. 5-osiowa
obrabiarka laserowa zosta 'a opracowana przez firm:: TRUMPF jako kompaktowe urz idzenie do dwu- i
tréjwymiarowego spawania i ci- cia oraz do napawania laserowego. Aby umo liwi ' rotacyjno-
symetryczn 1 obrébk 1 du iych i ci 1 kich elementéw, specjalna maszyna wyposa ona jest w jednostk
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obrotow ' i posuwow | z szel ciometrowym 0_em maszyny. Rozci ga si-jona przez ca 1 maszyn. i s u-y
do u atwienia za adunku i roz adunku. O 1 NC pozycjonuje bezpiecznie elementy w obszarze roboczym.
Jednak dopiero dodatkowa o 1 obrotowa zapewnia niezb dni prdko 111 dynamik 1 procesowi obrébki
ci1kich elementéw. Obie osie obrotowe wyposa ione s 1w zsynchronizowane nap dy. Ponadto mo na
je zsuwal lub rozsuwa w celu obrébki elementéw o ré-inych d-ugo ciach.

Z jednej strony urz-dzenia TruLaser Cell 3000 zesp& 1 projektowy umie ci-1 tzw. modu opcji. W strefie
roboczej znajduje si 1 nak adka do ci cia 2D, jak réwnie | elastyczne z 1 .cze mechanizmu, ktéry pozwala
na moduowe ustawienie moduu opgji. Do obrébki elementéw innych ni 1 elementy rotacyjno-
symetryczne stosowana jest pionowa o 1 obrotowa. Skaner z interfejsem do ~ rodowiska Siemens NX w
firmie toolcraft mo—e by wykorzystany do sprawdzenia jako ci spawania LMD, a w przypadku starszych
elementéw do optycznej rejestracji zu ycia napawanego detalu. Zintegrowana technologia ,, Highspeed
Laser Metal Deposition (HS-LMD)"” oferuje firmie toolcraft mo liwo 11 bardzo szybkiego pokrywania
elementéw rotacyjno-symetrycznych warstw 1 o niewielkiej grubor ci.

Realizacja

Firmy toolcraft i TRUMPF od wielu lat - ci le ze sob 1 wspd pracuj 1. Dlatego Christoph Hauck i Florian
Schlund nie dziwicisi, e konstruktorzy z Ditzingen traktuj obszerne wymagania zwi zane ze
specyfikacj ' urz dzenia jako wyzwanie i okazj 1 do zaprojektowania czego 1 zupe nie niezwyki ego.
.Doradca przydzielony nam przez firm— TRUMPF by 1 naszym kluczem do szcz 1cia. By 1 tak samo
zapalony do tematu jak my i “wietnie zrealizowa 1 wszystkie nasze [ yczenia” — méwi z entuzjazmem
Christoph Hauck.

Perspektywy

Firma toolcraft otrzyma a w mi dzyczasie zlecenie od producenta débr konsumpcyjnych. Ale to nie
wszystko: dla firmy toolcraft to dopiero pocz tek. ,,Dzi ki obrébce hybrydowej mo iemy teraz
produkowa | réwnie 1 du e elementy” — wyja nia pan Hauck. ,Wytwarzamy mniejsze cz 1 ci w0 U
proszkowym i1 iczymy je za pomoc ' napawania laserowego. Kiedy  robili my to r-cznie, ale proces ten
trwa | dziesi 11 godzin. Dzi ki TruLaser Cell 3000 mo_emy to zrobi 1 automatycznie w ci-gu sze ciu
godzin”. Pomys 6w nie brakuje — jak stwierdzili badacze z ILT: W firmie toolcraft nowe wizje sypi - si'1 jak
z rrkawa. | dlatego nie dziwi nikogo fakt, —e Christoph Hauck ju my-li o mo-liworciach, jakie

oferowar by dodatkowy laser o ultrakrétkich impulsach. ,Mo e sitiokaza, ~e maszyna zostanie jeszcze
obj ta dalszymi pracami rozwojowymi” — mowi z u_miechem.




