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A Kempf GmbH egy masodik generacios csaladi vallalkozas,
melynek székhelye Kraichtal-Gochsheimben talalhaté. A lemez- és
¢s technoldgiai bérgyarté tobbek kdzott a gépek és ipari
berendezések gyartasa, a készulékgyartas, orvostechnikai és
rehabilitacids technikai, valamint az autéipari és a elektromos
iparbol szarmazé Ugyfeleknek szallit. 2020-ban a két testvér, Kevin
és Marcel, atvette az édesapjuk, Andreas Kempf altal 1997-ben
alapitott vallalatot, és folyamatosan tovabbfejlesztette azt.
Megkdzelit leg 70 alkalmazottal az Gizem teljes
lemezmegmunkalasi folyamatlancot kinal - az alkatrésztervezéstl
a felUletkezelésig. A Kempf cég magas min—séggel és gyors
szallitasi id kkel tnik ki. Es a két testvér véllalkozoi batorsagaval
is: nem csak a koltségszamitasokhoz igazodnak, hanem motivalt
munkatarsakra és 6sztdneikre is hagyatkoznak. A kdzds
elkotelezettség és az Uj irdnti lelkesedés forrasztja 6ssze a Kempf
csapatot.

AGAZAT
Lemez- és
¢s technoloégia

MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY

70 Kraichtal-
Gochsheim
(Németorszag)

TRUMPF TERMEKEK

TruLaser Weld 5000
TruLaser 5030 fiber
TruLaser Tube 5000
TruMatic 6000
TruArc Weld 1000

ALKALMAZASOK
2D lézervagas
Kombinalt lézer-stancgép
3D lézersugaras cs vagas
Automatizalt hajlitas

Automatizalt lézerhegesztés

Kilénbdz 1 gépek a TruBend 5000

sorozatbol
TruBend Cell 5230 S
TruBend 7036

Kihivasok

A ndvekv | hatarid - és koltségnyomas, a szakemberhiany és természetesen a konkurencia is teherbird
jov_orientalt megoldasokat igényel minden vallalatban. Ezek k6zul egy az automatizalads. Ezért a Kevin és
Marcel Kempf testvérek mar évek 6ta kacérkodnak az automatizalt Iézerhegesztés gondolataval. De csak
akkor csaptak le, amikor a TRUMPF a TruLaser Weld 5000 |ézerhegeszti | cellat a FusionLine opciéval
forgalomba hozta. "A FusionLine segitségével a TRUMPF cstkkentette az alkatrészek pontossagara
vonatkozé eddig extrém magas kovetelményeket, amelyek a lézerhegesztés el feltételét képezték. Ez

TRUMPF



érdekessé tette szamunkra a dolgokat", magyarazza Kevin Kempf, és testvére, Marcel visszaemlékezik:
"2018-ban hasonlé problémaink voltak, mint most. A megbizasok j6 mennyisége, de nehézségek a jo
személyzet fellelésében. Jelenleg frleg hegeszt ket nem lehet taldlni. Az automatizalasi megoldasokkal
flggetlenekké akartunk valni a munkaer hianytél." De a testvéreket a technolégia is leny igdzi. "Habar
az elején csak kevés alkatrésziink volt, amelyek ad hoc a lézerhegesztésre alkalmasak voltak, az 6sszkép
lebegett a szemunk el tt. Amikor az ember nem rendelkezik gépekkel a modern technolégidkhoz, mint
amilyen a lézerhegesztés is, tgyfeleket sem tud ehhez szerezni", magyarézza Kevin Kempf
pragmatikusan.

"Ha az Ugyfél meglat egy hegesztési varratot, semmi

mast nem akar tobbé."

MARCEL KEMPF (BALRA)
A KEMPF GMBH UGYVEZET JE

Megoldasok

A TruLaser Weld 5000 gép és a FusionLine funkcié segitségével a TRUMPF 2016-ban csdkkentette az
addig maximalis kovetelményeket, amelyek a lézerhegesztés el feltételét képezték. A FusionLine lehet vé
teszi egy alkatrész - az el tte végzett hajlitasi folyamat soran létrejott - pontatlansagainak kiegyenlitését.
Ezaltal olyan alkatrészek is 6sszeilleszthet k, amelyek nem a Iézerhegesztéshez vannak optimalizalva. A
FusionLine a legfeljebb egy milliméter széles rést gond nélkul lezérja. A FusionLine és a klasszikus
|ézerhegesztés, mint a h vezetéses és mélyvarratos hegesztés kozotti atkapcsolas a berendezés
atszerelése nélkul m-kodik. "Mindenekel itt az alkatrészek el készitésével kapcsolatos magas igény miatt
tétovaztunk oly sokaig a lézerhegesztésbe valo belépéssel”, meséli Kevin Kempf visszatekintve. "A
FusionLine révén a TRUMPF elharftotta ezt az akadalyt."

Egy tovabbi aspektus, amely a testvéreket hosszu ideig tavolsagtartasra késztette, az eljarashoz
szikséges, el tte igényesen kimart és a h-elvezetéshez rézlapokkal felszerelt berendezések voltak.

" Amikor egy Ugyfélnek azt mondod, hogy csupén az alkatrészhez sziikséges készulék par ezer eurdba
kerdl, leint", mondja Kevin Kempf. De ebb 1 a szempontbdl is valtoztak az id k. Most a lemezb1 készult
modularis készllékek teljesen elegend k, ahogy az Ujrahasznalhaté standard befogdrendszerek is.
"Biztosak voltunk benne, hogy a lemezkészllékek is egész egyszer en dnalldéan tudnak gyartani”,
emlékezik vissza Marcel, és Kevin mosolyogva hozzateszi: " Az elején persze ez nem volt ilyen egyszer,
de végll sikerrel jartunk."

A TruLaser Weld 5000 egy forgdasztallal van felszerelve, amelyen a Kempf-nél nagy mennyiségeket
hegesztenek produktiv gépid vel parhuzamosan nagy tempéval. "A gép olyan gyors, hogy nekink
jelent sen tdbb id re van szikségink az el készitéshez, mint a berendezésnek a tényleges hegesztési
folyamathoz", mondja Kevin Kempf. A forgaté-billen | pozicionalét, amely az alkatrészek kétoldali
megmunkalasat teszi lehet vé, a Kempf-nél a komplex munkadarabok hegesztésére hasznaljak. "Olyan
komponenseink vannak, amelyeken WIG hegesztéssel és a szikséges utdbmegmunkalassal tébb, mint egy
orat dolgoztunk. A lézerrel ez tiz perc alatt megy végbe. A TruLaser Weld 5000 segitségével egyetlen



miszakban sikertl mindent megoldani, amihez egyébként egy teljes hétre lett volna szikségink",
foglalja 6ssze Kevin Kempf elragadtatva.

Megvalositas

A gépkihasznaltsag kérdését a Kempf testvérek egy okos otlettel oldottak meg. "Munkatarsaink eleinte
kevésbé lelkesedtek a munkadarabok automatizalt hegesztéshez tortén | el készitéséért és az eljarashoz
szukséges készulékek legyartasaért. Ekkor szlletett az 6tlettink, hogy sikerdijat adjunk minden
lézerhegesztéshez optimalizalt munkadarabért. Egy megmunkalasi programot kérek, a megfelel
késziiléket és az Uj folyamat dokumentacisjat - tehat milyen volt el tte és hogyan mehet ezutén. Es
természetesen kell egy GO az tgyfél részér 1", meséli Kevin Kempf. "Amikor a munkatars ezt teljesiti,
boénusz jar érte." A szamitas bevalt: Rovidesen a munkatarsak szamos lézerhegesztésre alkalmas
munkadarabot azonositottak, kiokoskodték a programozasokat és kifejlesztették és megépitették a
készulékeket.

Id-kdzben egyre tdbb tgyfél is el van ragadtatva a technolégiatol. "Miutén az Ggyfelek hagytak
alkatrésziket atalakitani az eljarashoz és lattak egy hegesztési varratot, semmi mast nem akarnak tébbé.
Felismerték, hogy az eljaras a MIG, MAG és WIG hegesztéshez képest, fleg kézi hegesztésnél, egy
min_ségi kvantumugrast jelent”, meséli Marcel Kempf. A legfontosabb, hogy a TruLaser Weld 5000 a
megbizasokat pontosan és gyorsan dolgozza le. Ezenkivil mindig 100-szazalékosan reprodukalhato
hegesztési eredményeket nydjt. "Ezt a megbizhatésagot nagyon értékelik tgyfeleink", igazolja vissza
Marcel Kempf.
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Tavlatok

"Optimalis tanacsadasban részestltink a TRUMPF részér |, és Robin Stuhler a hegesztés szakosztalyrél és
Dominic Schuhmacher az értékesitési osztalyrdl mindig jelen van, amikor tdmogatasra van szikségink",
magyarazza Kevin Kempf és hozzateszi hamiskas mosollyal. "Stuhler dr olyan jol felkészitett minket a
|ézerhegesztésre, hogy ma mar olyan késziilékeket épitlink, amelyekt | annyira el van ragadtatva, hogy le
is fényképezi azokat."

A TRUMPF bank munkatdrsait is nagyon dicséri: "Amikor az eleinte alacsony gépkihasznaltsagrol
beszéltlink, azonnal érkezett az els 1 két év részleteinek csdkkentésére vonatkozo javaslat. Amikor mar
minden flottul megy, lehet novelni a részleteket. Ez még konnyebbé tette a beruhazasi dontésinket. "



Jelenleg a Kempf a mostani 2.500 négyzetméterr_| 4.000 négyzetméterre b viti gyartasat. Az Uj épulet
2025-re lesz bekoltdzésre kész. A testvérek mar most befektettek egy TRUMPF automatizalt
hajlitocellaba, és ezzel egy tovabbi automatizalasi mérféldkévet helyeztek le a gyartas teriiletén. "Es ki
tudja, lehet valamikor egy Uj lézerhegeszt 1 cella is esedékessé valik", mondja mosolyogva Kevin Kempf.

Allapot: 2024.10.16.




