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Kempf GmbH es una empresa familiar en segunda generacién con
sede en Kraichtal-Gochsheim. Esta empresa dedicada al
mecanizado de chapa y tubos cuenta entre sus clientes con
empresas de los sectores de la construccion de instalaciones y de
maquinas, la construccién de dispositivos de sujecion, la
tecnologia médica y de rehabilitacion, asi como de la automocion
y la electricidad. En 2020 los hermanos Kevin y Marcel se hicieron
cargo de la empresa fundada por su padre Andreas Kempf en
1997 y no han dejado de modernizarla desde entonces. Con
alrededor de 70 trabajadores, la empresa ofrece toda la cadena de
procesos en la chapa, desde la construccion de componentes
hasta el refinamiento de superficies. Una exigencia de calidad
elevada y tiempos de entrega cortos son la sefia de identidad de
Kempf. Pero también el coraje empresarial de los dos hermanos:
no se guian Unicamente por meros calculos de costes, sino que
confian en unos trabajadores motivados y en su instinto. El
compromiso conjunto y el entusiasmo por las innovaciones
mantiene unido al equipo de Kempf.
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PRODUCTOS TRUMPF

TruLaser Weld 5000
TruLaser 5030 fiber
TruLaser Tube 5000
TruMatic 6000
TruArc Weld 1000

APLICACIONES

Corte por laser 2D

Maquina combinada de punzonado y

corte por laser
Corte de tubos por laser 3D

Plegado automatizado

Diversas maquinas de la serie TruBend Soldadura por laser automatizada

5000
TruBend Cell 5230 S

TruBend 7036

Retos

La creciente presion sobre plazos y costes, la escasez de trabajadores especializados y, por supuesto, la
competencia, exigen soluciones de futuro viables a todas las empresas. Una de estas soluciones es la

automatizacion. Hace ya afnos que los hermanos Kevin y Marcel Kempf andaban rumiando la idea de la
soldadura por laser automatizada. Pero no fue hasta que TRUMPF comercializé la celda de soldadura por



laser TruLaser Weld 5000 con la opcién FusionLine cuando ambos lo vieron claro. "Con FusionLine
TRUMPF ha rebajado las enormes exigencias que existian hasta la fecha sobre la exactitud de los
componentes, como requisito previo para la soldadura por laser. Eso puso las cosas interesantes”, explica
Kevin Kempf. Su hermano Marcel recuerda: "En 2018, tuvimos problemas similares a los de hoy. Es
decir, una buena situacién de pedidos pero dificultades para encontrar personal cualificado. Hoy sigue
siendo especialmente dificil encontrar buenos soldadores. Con soluciones de automatizacion queriamos
no depender de los cuellos de botella del personal”. Claro que también la tecnologia fasciné a ambos
hermanos. "En un primer momento teniamos muy pocas piezas que fueran aptas para la soldadura por
laser, pero decidimos pensar a lo grande. Cuando no tienes ninguna maquina para tecnologias
modernas, como la soldadura por laser, tampoco puedes atraer clientes", explica Kevin Kempf.

“La primera vez que un cliente ve un cordén de
soldadura por laser, ya no quiere ninguna otra

cosa."

MARCEL KEMPF (A LA IZQUIERDA)
GERENTE DE KEMPF GMBH

Soluciones

Con la TruLaser Weld 5000 y la funciéon FusionLine, TRUMPF consiguié rebajar en 2016 las exigencias
maximas en la exactitud de componentes existentes hasta entonces y que suponian un requisito previo
para la soldadura por laser. Ahora con FusionLine es posible compensar las inexactitudes de una pieza,
producidas, quizas, en el proceso de plegado previo. De este modo se pueden fusionar componentes que
no son Optimos para la soldadura por laser. FusionLine cierra hendiduras de hasta un milimetro sin
problemas. La alternancia entre FusionLine y la clasica soldadura por laser, como, p. €j., la soldadura por
conduccion térmica y la soldadura por penetracién, funciona sin necesidad de transformar la instalacion.
"Lo que nos hizo dudar durante tanto tiempo sobre si adentrarnos en la soldadura por laser
automatizada o no fue, sobre todo, la enorme exigencia en la preparacién de los componentes”,
rememora Kevin Kempf. "TRUMPF ha conseguido eliminar este obstaculo con FusionLine".

Otro aspecto que durante mucho tiempo impuso respeto a los hermanos, eran los dispositivos que se
necesitaban para el procedimiento. Unos dispositivos que debian fresarse previamente y equiparse con
placas de cobre para disipar el calor. "Si le dices a un cliente que solo el dispositivo para una pieza cuesta
un par de miles de euros, ya te puedes despedir de él", comenta Kevin Kempf. Pero también en este
caso los tiempos han cambiado. Hoy en dia basta con dispositivos modulares fabricados en chapa, y
también con los sistemas de sujecion estandar reutilizables. "Estdbamos seguros de que podriamos
construir nosotros mismos los dispositivos de chapa", recuerda Marcel. Su hermano Kevin agrega
risuefio: "Bueno, tan facil no resulté en un primer momento, pero al final lo conseguimos”.

La TruLaser Weld 5000 esta equipada con una mesa giratoria de dos estaciones y en Kempf se sueldan
en ella grandes cantidades a gran velocidad durante el tiempo de produccién. "La maquina es tan rapida
que para los preparativos necesitamos mucho mas tiempo del que necesita la instalacién para el proceso
de soldadura en si*, comenta Kevin Kempf. El posicionador giratorio-basculante que permite un



mecanizado de los componentes en ambos lados, se utiliza en Kempf para soldar piezas mas complejas.
"Tenemos componentes en los que hemos llegado a trabajar mas de una hora con soldadura WIG y el
necesario mecanizado de acabado. Con el laser lo conseguimos en apenas diez minutos. Con la TruLaser
Weld 5000 conseguimos hacer en un solo turno lo que antes nos llevaba toda una semana", resume
entusiasmado Kevin Kempf.

Implementacién

Los hermanos Kempf han conseguido controlar la cuestién del aprovechamiento de la maquina con una
idea ingeniosa. "Nuestros trabajadores se mostraron poco entusiasmados en un primer momento con la
idea de remodelar piezas para la soldadura automatizada y construir los dispositivos necesarios para el
procedimiento. Y entonces se nos ocurrié ofrecer una prima por cada pieza optimizada para la soldadura
por laser. Necesito un programa de mecanizado, el dispositivo adecuado y la documentacion del nuevo
proceso, es decir, como era antes y como puede funcionar ahora. Y, por supuesto, tenemos que contar
con la aprobacion del cliente”, relata Kevin Kempf. "Cuando un trabajador lo consigue, obtiene una
prima". Y desde entonces las cantidad de piezas no ha dejado de crecer: en muy poco tiempo los
trabajadores han identificado multiples piezas aptas para la soldadura por laser, han elaborado las
programaciones y desarrollado y construido los dispositivos.

También son cada vez mas los clientes que se entusiasman con la tecnologia. "Los clientes que nos
encargaron remodelar su pieza para el proceso y vieron un cordén de soldadura por laser, ya no quieren
ninguna otra cosa. Reconocen que el procedimiento supone un salto cuantitativo en cuanto a calidad
con respecto a la soldadura MAG y WIG, sobre todo en la soldadura manual”, comenta Marcel Kempf.
Agui ha sido determinante la TruLaser Weld 5000 que mecaniza los encargos de forma puntual y rapida.
Ademads de ofrecer siempre resultados de soldadura reproducibles al 100 %. "Esa es la fiabilidad que

aprecian nuestros clientes", afirma Marcel Kempf.

Perspectivas

"El asesoramiento de TRUMPF ha sido 6ptimo y hasta la fecha Robin Stuhler del departamento de
soldadura y Dominic Schuhmacher de ventas, siempre estan ahi para todo lo que necesitamos”, aclara
Kevin Kempf. Acto seguido agrega divertido: "El Sr. Stuhler nos ha preparado tan bien para la soldadura
por laser que hoy en dia construimos dispositivos que le gustan tanto que incluso los fotografia".

También esta especialmente agradecido a los empleados del banco de TRUMPF: "Cuando les



comentamos que el aprovechamiento de la maquina era bajo en un primer momento, nos propusieron
de inmediato, reducir las cuotas los dos primeros afos. En cuanto todo se hubiera asentado, podriamos
aumentar las cuotas, lo que incliné ain mas la balanza hacia la inversion™.

Actualmente Kempf estd ampliando la produccién de los actuales 2500 m2 a 4000 m2. Esta previsto que
la nueva nave esté lista para su uso en 2025. Hasta ahora los hermanos han invertido en una célula de
plegado automatizada de TRUMPF y, con ello, han dado un paso mas hacia la automatizacién en su
produccién. "Quién sabe quizas algun dia llegue la hora de instalar una nueva célula de soldadura laser",
comenta Kevin Kempf jovialmente.

Version: 16/10/2024

https://www.trumpf.com/estS/squciones/histor\as-de-exito/h\stor\a-de—exito»de-nuestro-cl\ente-kempf-gmbh./



