TRUMPF

Na celém svi it stale stejna kvalita vyroby

V Tuttlingenu, ,,sv.tovém hlavnim m st 1 1éka ské techniky”, firma Aesculap AG - chirurgicka divize firmy B. Braun
_inné v oblasti léka ské technologie - vyrabi chirurgické a léka ské technické produkty. Marc Laufer je Vice
President Engineering na stanovisti: , Vyrdbime zde t-i rn-zné skupiny vyrobk:: chirurgické nastroje a implantaty pro
oblast ortopedie.” Ve t—etim zavod vznikaji sterilni kontejnery, ve kterych jsou usklad—ovany a upravovany
chirurgické nastroje, a také motorové systémy pro akumulatorové stroje, které se pouzivaji v OP. R znorodost
produkt, se kterou Marc Laufer a jeho kolegyn— a kolegové kazdodenn— museji zachdzet, ma odpovidajici rozsah.
To plati nejenom pro Tuttlingen, nybrz pro vSechna stanovist 1 na celém sv t  — také pro «insky zavod v Suzhou.
Charlie Zhu je tam odpov dny za oblast vyroby , China Instrument Plant” laserové aplikace: ,Vyrabime zde jeden
milion chirurgickych nastroj ' za rok. Nastroje k sekani kosti a také vice nez 600 r znych standardnich nastroj | jako
pinzety, n_Zky a sterilni kontejnery.”

Aesculap AG

www.aesculap.de

B ‘ BRAUN »Chranime a zlepsujeme zdravi lidi na celém sv-t=" — tak zni vize

SHARING EXPERTISE g Braun, jedné z firem s vedoucim postavenim v oblasti lékar ské

technologie na celém svit. Od roku 1976 pat i Aesculap AG ke
koncernu B. Braun a jako chirurgicka divize nabizi —eSeni pro
chirurgické a interven ni hlavni procesy, m. j. chirurgické nastroje,
systémy sterilnich kontejner_, soupravu pro ortopedické klouby a
také produkty pro interven—ni cévni terapii, neurochirurgii a
chirurgii v oblasti patee. V hlavnim sidle v Tuttlingenu zam stnava
firma aktualnc asi 3.500 pracovnik— a krom toho vyrabf v cin-,
Francii a Malajsii.

oDV TVi PO ET ZAM STNANC STANOVIST
Léka ska Cca 12.400 Tuttlingen (hlavni
technika (divize Aesculap sidlo)

na celém sv it )

PRODUKTY TRUMPF POUZITI
TruMark 7050 v TruMark Station 7000 Zna enfi laserem
TruMicro Mark 2030 v TruMark Station iStni laserem
7000

sva-ovani laserem

TruDisk 2000 v TrulLaser Station 7000 ezani laserem

Vyzvy

Felix Schmidt je jako Head of Systems & Security, Production Digitalization u Aesculap v Tuttlingenu
odpov dny za velké mnoZstvi aplikaci. ,,Mame velkou vyrobni hloubku. Sva ujeme, istime, ohybame,
lisujeme a —ezeme plechové dily pro nase produkty.” Jednou z hlavnich aplikaci je zna enf laserem. ,,V
nasi celosv tové databazi zna eni se nachazi asi 30.000 vyrobk .. Spektrum je Siroké — zahrnuje



nejrzn j3i skupiny vyrobk , ale také jsou zohledn ny rozdilné materidly.” V oblasti chirurgickych nastroj
to jsou rozdilné legované oceli, u sterilnich kontejner ' se pouziva hlinik, u implantat titan nebo také
plasty. ,,Potom je ale také jest 1 velmi mnoho specializovanych produkt -, s povlakovanim ze specialnich
material.” Marc Laufer dopluje: ,, Aktualnt mame 18.000 hotovych a 29.000 polohotovych vyrobk . U
hotovych vyrobk i se velikosti Sarze pohybuji mezi 1 a 1.800 kusy. Pr-m rna velikost SarZe je asi 40 kus ..
Proces také musi probihat rychle a p-echod z jedné zakéazky na dal3f musi byt snadny.” V Tuttlingenu se
zna fna 15 laserech TruMark a také na deseti laserech TruMicro Mark.

V tjinském zavod 1 se enormni objem jednoho milionu produkt 1 v oblasti chirurgickych nastroj 1 rovn: z
d I na men3f série od deseti do 200 kus . K tomu jsou k dispozici ity i znaici lasery a jedno laserové
sva ovaci za izeni. Alex Xu je tamni vedouci vyroby. ika: ,,Pro nas jsou podstatna vysoce kvalitni a
spolehliva laserova za izeni. Jen tak m zeme vyrab t rychle a se stale stejnou, vysokou kvalitou.”

"Diky mikrostrukturovani m zeme s lasery TruMicro
Mark nanaset robustn j5i oznai enf s delsi

Zivotnosti."

FELIX SCHMIDT

HEAD OF SYSTEMS & SECURITY, PRODUCTION
DIGITALIZATION U AESCULAP AG V TUTTLINGEN

~eseni

Jeden za v3echny - tak znf princip, kdyz se jedna o validaci proces ' pro zavody Aesculap na celém sv 1.
Tym v Tuttlingenu p ebirad p ipravné prace a procesy a parametry potom p enasi na jina stanovist . Marc
Laufer vysv tluje: ,,P—ebirdme zde technologické vedeni, procesy déle vyvijime a mezinarodn je 3i-ime.”
Aby na celém sv it vSechno jednotnii fungovalo, firma Aesculap jiz 30 let spoléha na lasery a obrab ci
stroje od TRUMPF. ,,Pro nés je rozhoduijici vyhodou, Ze v3echna zarizeni ziskdme od jednoho dodavatele.
Jen tak m-Zeme ve viech nasich zavodech pracovat se stejnymi standardy.”

Aktualn je r eSen dalsi velky projekt s laserovymi specialisty z Ditzingenu: V nasledujicich letech maji byt
postupn | veskeré zna ici lasery nahrazeny lasery s ultrakratkymi impulzy TruMicro Mark Série. Vyhody
technologie jsou pro Felixe Schmidta nasnad ., Diky mikrostrukturovani m-zeme nanaset robustn jsi
ozna enf s delsi Zivotnosti. Protoze na rozdil od gravur nevznika zadna vrstva oxid , ktera se pii mycich
cyklech pomalu uvol uje.” Krom: toho b hem vyrobniho procesu vznika mén | zbytk | ze spalovani. Tim
nasledn odpada dodate né manudlni Cist ini. Schmidt ~ika: , Lasery s ultrakratkymi impulzy nam

umoZz uji pracovat jest efektivnji. Navic nabizime konstantni vykon laseru.”

Realizace

V oblasti laser ' s ultrakratkymi impulzy za inal Marc Laufer a Felix Schmidt v roce 2020 s testovacim

za izenim v Tuttlingenu. Poté testovali procesy po dobu 3esti m:sic 1 za vyrobnich podminek a
vypracovavali standardy. Laufer dopl-uje: , Nejv 1t3i vyzvou bylo, r-zné pozadavky zahrnout do jednoho
provozu. Tedy jednak pro specialni produkt, ktery musim vyrab it velmi z idka a v malém mnozstvi a



jednak pro produkty, které pot ebuji asto ve velkych po tech kus . To viechno musi pozd: ji fungovat
na jednom stroji, jedno v kterém zdvod ' na celém sv t 1 stoji.”

Naro né bylo také napojeni softwaru: Aesculap pracuje s vlastni spravou UDI, p-es kterou probiha
kompletnf zpracovani zakazek. Spole in-1s TRUMPF vyvinul tym Connector, ktery umoZz uje integraci do
rozhrani TruTops Mark. TRUMPF software VisionLine pouziva Aesculap k umis ovani zna eni. Do
budoucna by m-I krom toho pomaéhat zlepsovat kvalifikaci Data-Matrix kodu. ,,Dosud se provadi
kontrola pomoci externiho skeneru v dodate n1za-azeném procesnim kroku”, vysv tluje Marc Laufer.
Do budoucna bychom cht li tento krok integrovat pi imo do zna eni, aby se zvysila rychlost vyroby.”

Prace se vyplatila, jak informuje Felix Schmidt: ,Vytvorili jsme standard pro stroje a mrzeme tyto
parametry dat k dispozici nasim ostatnim zavod m.” Mezitim jsou jiz pouzivany n-které TruMark Station
7000 s lasery TruMicro Mark 2030. Jeden z nich je od ledna v in . Tam je Alex Xu osIn n stabilitou
vykonu laseru: ,,U za izenf jinych vyrobc 1 dochazelo stale znovu ke kolisani, u novych laser s
ultrakratkymi impulzy k tomu dosud nedoslo.” Krom: ' toho mohl rinsky tym novy laser velmi rychle uvést
do provozu: V lednu byl nainstalovan a od Unora jiz bi iZi v sériové vyrob .

Vyhled

Dosud mnoho krok: vyroby u Aesculap probiha jest ' manualni, avsak tématem automatizace se zabyva
Marc Laufer a Felix Schmidt v Tuttlingenu. ,,P-i nasi velké r znorodosti produkt 1 a m nicich se
velikostech sérif, je pot eba velmi presn i ovi 1 it, kde ma automatizace v bec smysl”, uvadi Laufer k
promysleni. , A automatizovat jen zna eni nebude p inosem, je nutné prizp sobit také krok vyroby ped
nim a za nim."” Avsak tym se tomu v nuje: Cobot iz vybavuje TruMark Station 7000, na které potom
laser TruMicro Mark popisuje pilové listy.

Oba jsou p lesvi d eni o tom, ze s TRUMPF maji spravného partnera i pro dalsi kroky. Schmidt:
. Technologie p esv d f a spole nost TRUMPF se vyzna uje vysokou dostupnosti podpory. Kdekoli na
svit, v pisludné zemi v pipad | poruchy vzdy velmi rychle ziskame pomoc.”

Zjist te vice o nasich produktech
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TruMicro Mark 2030

Maximalni procesni bezpe-nost a p—esnost nabiz
TruMicro Mark 2030 se svymi ultrakratkymi impulzy. S
vicestupriovou regulaci vykonu a kontrolou energie
impulzu pro kazdy jednotlivy pulz pracuje maximalnz
p_esn_ a spl_uje také vysoké pozadavky v léka ské
technice — t .eba u ozna eni konformniho s UDI, které
prost ednictvim black marking nanasi rychle a
spolehliv.

TruMark 7050

TruMark 7050 je opravdovy multitalent. A~ poii
sva ovani, gravirovani, strukturovani laserem nebo

ISt ni — vykonny laser vzdy dosahuje nejvyssich vykon .
S prom rnym vykonem 200 watt 1a Spi- kovym
vykonem vice nez 10 kilowatt— dosahuje nejvyssich
rychlosti obrabrni a kratkych dob taktu. Poi tom je
jednoducha jeho integrace a obsluha.

TruMark Station 7000

TruMark Station 7000 nabizi jako kompletni  eSeni se
znaricim laserem a softwarem rozhoduijici vyhody: Je
okamzito pTipravena k pouziti, splouje vsechny
bezpe_nostni standardy a nabizi promyslenou p—esnost
a také schopnost pizpsobit se rozdilnym obrobk:m.
Diky integrovanému softwaru je usnadni.na obsluha a
Udrzba — idealni pro Iéka skou techniku.

TruDisk 2000

Vysoce vykonny pevnolatkovy laser TruDisk 2000 je silny
partner pro Ulohy v oblasti sva—ovani, “ezani a Uprav
povrch. Integrovana, aktivni requlace vykonu laseru
zajisti 100 procentni konstantni vykon. Diky svému
specialnimu designu rezonatoru je TruDisk 2000
mimo:adn i robustni v i zpi tnym odraz. m a
zpracovava také vysoce odrazivé materialy.

Stav: 28.8.2024

S dr ]
https://www.trumpf.com/cs_CZ/reseni/uspesne-pribehy/pribeh-ouspechu-naseho-zakaznika-aesculap-ag/


https://www.trumpf.com/cs_CZ/produkty/laser/znacici-laser/trumicro-mark/
https://www.trumpf.com/cs_CZ/produkty/laser/znacici-laser/trumark-7050/
https://www.trumpf.com/cs_CZ/produkty/stroje-systemy/popisovaci-systemy/trumark-station-7000/
https://www.trumpf.com/cs_CZ/produkty/laser/diskovy-laser/trudisk/

