Procesni et zec pro zpracovani trubek:
Automatizovan: ke komplexnim dil-m

TRUMPF

Spole_nost TecPro Metall GmbH dodava komponenty, kompletni konstruk—ni skupiny a systémy automobilovému
promyslu a také firmam vyrabjicim konstrukce stroj1a za—izeni. Stoedem zajmu je obradbni trubek. Poptavka
jednoho ze zakaznik 1z oblasti dodavatel ' pro automobilovy pr mysl pozaduje vypor @dat se s tématem
automatizovany procesni et zec pro zpracovani trubek. ,Se stavajicimi stroji na “lezani trubek laserem nebylo
mozné Ulohu zvladnout”, “ikd vedouci odbytu Dominik Jordan. , Pot iebovali jsme eSeni, se kterym miZeme diky
efektivni vyrob 1 omezit doby cyklu a kv-li malo manuainim zasah-m také nasazeni pracovnik . To funguje jen s
automatizaci.” Projektovy tym TecPro a zastupce dodavatele pro automobilovy promysl se snazili najit - eSeni. A
nalezli jej: Strategické partnerstvi spole  nosti TRUMPF a specialisty na stroje na ohybani trubek a obrab ci stroje,

spolenosti transfluid® Maschinenbau GmbH, umoz uje firm 1 TecPro spole in- nabidnout automatizovany

procesni et zec Trubka.

IecPro
Metall

TecPro Metall GmbH

www.tecpro-metall.de

Spole—nost TecPro Metall GmbH se sidlem v Neuss, Nordrhein
Vestfalsko, je stoedn i velka firma, kterd dodava komponenty,
konstrukini skupiny a systémy automobilovému promyslu. Také
firmy z oblasti konstrukci stroj a za—izeni pat~i k okruhu
zakaznik 1. St-edem za&jmu spolenosti TecPro je obrab ini trubek.
Od za satku roku 2019 pat_i firma ke skupin_ Neuenhauser
Gruppe, spolku firem, ke kterému mimo jiné pat i firmy zpracujici
kovy. Zakaznici profituji z p-islusného specidlniho know-how
jednotlivych firem a ze synergii, které vytva.i firemni si_.

oDV TVi PO ET ZAM STNANC STANOVIST
Zpracovani kov 63 Neuss (N-mecko)
se zam_L_enim na
obrab ni trubek

PRODUKTY TRUMPF POUZITI

TruLaser Tube 5000 fiber
TruLaser Tube 7000 fiber

TrulLaser Cell 8030

Vyzvy

Nedostatek odbornych pracovnik

—ezani laserem

obrab—ni trubek laserem

, tlak ohledn 1 Uspory rasu a naklad 1 Vyzvy, které Ize zvladnout pouze

pomoci automatizace. To vi také Holger Malzkorn, jednatel spole nosti TecPro Metall GmbH a vedouci

odbytu Dominik Jordan. Pi zcela specialni poptavce dil - zadkaznika z oblasti dodavatel | pro automobilovy

pr-mysl — pot ebuje prii nou trubku pro spojky p-ivi s — procesni et izec Trubka zajisti plynuly proces.
.Jiz jsme pouzivali TruLaser Tube 5000 fiber a také TruLaser Tube 7000 fiber a i jinak pracujeme



vyhradn | se stroji od TRUMPF", vysv tluje Jordan. Proto se nabizelo rozhodnuti, pii hledani riesenf
poptat kontaktni osoby z Ditzingenu. ,PoZadavky naseho zakaznika na presnost dil - jsou velmi vysoké,
krom: toho maji v sériové vyrobr | prévi 1 v oblasti dodavatel ' pro automobilovy pr-mysl vyznamnou tlohu
doby cyklu a néklady”, ~ika Jordan. , Hledali jsme proto ~eseni, se kterym m zeme komplexni produkt s
pokud mozno malo manualnimi zésahy vyradb t rychle, efektivn a v nejlepsi kvalit.”

"Spole~nost TRUMPF a transfluid® Uzce
spolupracovaly. Tim jsme ziskali poradenstvi, stroje a

uvedeni do provozu od jednoho poskytovatele."

HOLGER MALZKORN

JEDNATEL SPOLE INOSTI, TECPRO METALL
GMBH

eseni

Stavajici TruLaser Tube 7000 fiber je prvni —lanek v automatizovaném procesnim —et zci Trubka. Pro
spojku p v su vy idi p i ez pri né trubky a opat i ji konturami. , Toto za izent jiz v praxi prokazalo, ze
je produktivni, vysoce p esné a procesn | bezpe iné”, rika Jordan.

P-ed-obrobené trubky jsou nasledn p—epraveny ke stroji na ohybani trubek transfluid® a
automatizovani i zaklddany robotem. CNC ohybaci stroj s trny od transfluid® spolehliv ' dodrzi nejenom
pozadované tolerance, Ize jej pomoci vym niku nastroj ' také rychle a nekomplikovan | nastrojit. V
poslednim vyrobnim kroku se uplatni 3D laserovy «ezaci stroj TruLaser Cell 8030. Tam se provadi

kone iné opracovani. 3D laserové za izeni vy izne kontury, které p-ed ohybanim nemohou byt umist iny,
protoze by se zdeformovaly.

Programovani jednotlivych stroj 1 spojeni je pr b zn 1 jednoduché. ,U TruLaser Tube 7000 fiber mdme
zkuSenost. To probiha skv le”, ~ika Jordan. A také TruLaser Cell 8030 piesv d i v tomto bod .

. Samovysv tlujici programovani uset i hodn i asu. Poté co je vy izeno na teni p-ipravk 1 v etn i dilu,
probihad programovani tém 1 samo”, zd raz uje Jordan. Rozhrani umoZzuje, Ze korek ni hodnoty
ohybani od transfluid® programovaci systém ,t project’ jsou automaticky p-eneseny do TRUMPF
programovaciho systému ,Programming Tube’ a jsou zohledn ny p i vypor tu p i ezu.

Realizace

Jak projektovy tym TecPro kolem Dominika Jordana, tak také dodavatel pro automobilovy pr imysl, ktery
byl Uzce zapojen, jsou velmi spokojeni s procesnim ~et zcem Trubka a také s planovanim a realizaci
projektu. ,Nase kontaktni osoby od TRUMPF a transfluid® v tomto projektu velmi tzce spolupracovaly.
Spoluprace probihala partnersky a pro nas pohodIn ), protoze jsme ziskali poradenstvi, stroje a uvedeni
do provozu od jednoho poskytovatele,” raduje se Malzkorn.



Vyhled

Automatizovany procesni et zec Trubka umoZz uje u TecPro nejenom efektivni vyrobu pozadovaného
dilu. ,MrZzeme diky automatizaci do budoucna nabizet také jinym zakaznik-m vyhody kvality a nizkych
naklad . S tim hrajeme v Upln1jiné lize", je p-esvi d en Holger Malzkorn. Tento naskok chce dale
rozsi ovat. , St edn dob ' planujeme nasi vyrobni hloubku doplnit o 2D laserovy obrab ci stroj a

p ipadnii o dalsi sva ovaci za izeni — oboji samoz ejm 1 od TRUMPF. S tim m:Zeme nasim zakaznik-m
nabizet nejenom jednotlivé komponenty, ale kompletni konstruk nf podskupinu.”

Zjist te vice o nasich produktech

TruLaser Tube 7000 fiber

U TruLaser Tube 7000 fiber pevnolatkovy laser
‘ umoz_uje Siroké spektrum zpracovani. Diky RapidCut
‘ jsou vysoké posuvy laseru patrné jiz u malych obrysc.
Otev eny koncept stroje ini stroj optimaln ' p-istupny
p i zakladani a vykladani. Tak je stroj efektivni jiz od
velikosti Sarze 1 a diky rozhrani OPC UA je skv le
vybaven pro Promysl 4.0.

=l

TruLaser Cell 8030

TrulLaser Cell 8030 urzuje standard 3D Cezani laserem
za tepla tva ienych dil- a Ize ho flexibiln 1 konfigurovat
pro vsechny pozadavky. Diky vyvoji a optimalizovanym
detailom nabizi jesto lepsi bezpernost vyroby spolu

s pravdpodobni nejvyssi produktivitou na trhu. Opce,
jako Smart Approach nebo Dynamic Level 3, jest. vice
zvysuji hospodarnost.
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