TRUMPF

Chytra kombinace: Uspora cennych
sekund diky metodam Laser Metal Fusion
a laserového praskového navaovani

Jiz od roku 2006 vyuziva spole inost Procter & Gamble p i vyrobr ' a udrzb 1 nastroj 1 jak metodu zaloZzenou na
praskovém I=zku Laser Metal Fusion (LMF), tak i laserové praskové nava—ovani (Laser Metal Deposition; LMD). Nynf
mohl Klaus Eimann, vedouci skupiny pro metodu aditivni vyroby, spolu se svym tymem kombinaci obou metod
zkratit dobu taktu vyroby o sedm sekund.

Procter & Gamble

www.oralb.de

Pod obchodnim oznaenim Oral-B prodava americky koncern
Procter & Gamble rzné produkty dentdlni hygieny. Elektrické
zubni kartarky se stejnym ozna—enim jsou k dostani v kazdé
drogerii. Denni1 opousti zavod spole inosti Procter & Gamble v
Marktheidenfeldu cca 100 000 ks. Aby mohla vyroba dodrzet tuto
rychlost, musi inZzeny i spolerinosti viozit hodni Spi—kové
technologie i do malych, zdanliv_ jednoduchych dil-. Pouzitim
aditivni technologie je spolernost Procter & Gamble pri-kopnikem
ve vysoce efektivni vyrob 1 produkt ' dentdlni hygieny.

PRACOVNICI oDV TVi OBRAT
FMCG
POUZIT PRODUKTE
Aditivni vyroba: Laser Metal Fusion (LMF) TrumaForm
Aditivni vyroba: laserové praskové TruPulse
nava—ovani (LMD) TruDisk
TruMark

Vyzvy

Spole nost Procter & Gamble cht la optimalizovat vyrobu svého zubniho karta ku Oral-B. Konkrétn  slo
v tomto piipad o ocelovy kolik o délce piblizn=: 8 cm, ktery je zabudovan do vst ikovaciho nastroje.
Tvaruje plastovy profil, ktery pozd: ji nese karta ek. Problém byl, Ze ocelovy kolik relativni: pomalu chladl.
Jakmile se plast dotkl oceli, nebyl zajist 'n dostate  ny odvod tepla. Nasledkem toho se vst iknuty plast
zdeformoval, coz produkovalo mnoho zmetk.



—eseni

S podporou odbornik 1 na TruPrint spole nosti TRUMPF nalezl Klaus Eimann a jeho tym pro metodu
aditivni vyroby ve spolenosti Procter & Gamble neobvyklé, ale efektivni “eseni. Ne jedna, ale ob™
technologie aditivni vyroby snizuji na zaklad | chytré kombinace dobu taktu o sedm sekund. Po et
zmetki 1 se pohybuje v promilich.

Realizace

Nejd ive se profesionédlové na nastroje soust edili na vyhody, které jim nabizi metoda Laser Metal Fusion:
komplexni vnit-ni konstrukce. Vytvoili ocelovy kolik a umistili vysoce efektivni spirélové chlazeni do
malého dilu o promiru pouhych dvanact milimetr . Testy ukazaly, Ze kanaly proplachované chladici
vodou desetindsobn ' zvysily tepelnou vodivost ocelového koliku. To v3ak bylo jest  piilis malo. K
prlomu doslo, kdyz do hry vstoupilo laserové praskové nava ovani. Odbornici vsunuli m—d ny kolik do
aditivn vyrobené formy koliku z oceli. Pro stabilni a naprosto jednotné spojeni obalili poté oboji pomoci
metody laserového praskového nava ovani nastrojovou oceli. Vysledkem je soudrzné spojeni z jednoho
odlévani.

Vyhled

Tym specialist 1 na aditivni vyrobu kolem Klause Eimanna se bude i v budoucnu soust edit na to, aby z
obou technologif aditivni vyroby, metody Laser Metal Fusion a laserového praskového nava ovani, ziskal
optimum. Se svym naskokem ve znalostech zaujima spole nost Procter & Gamble jiz dnes v této oblasti
pr_kopnickou roli ve svém oboru.




