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Spolernost B6hmer Systemtechnik GmbH se v uplynulych letech
Systemtechnik GmbH etablovala jako dodavatel pro ocelové konstrukce, strojirenstvi a
konstrukci zarizeni. Spole nost Bohmer dodava kvalitni dily jak pro
zamenické provozy, tak jako systémovy dodavatel. St-ednc velka
spoleTinost se sidlem v Langenenslingenu v Badensko-
Wirttembersku priitom vyrabi vie. Od vyezk 1 laserem a
ohybanych dil= z oceli, nerezové oceli a hliniku az po konstruk—nf
skupiny a systémova —eseni, komponenty z konstrukini oceli a

sva iovani konstrukce — spolehliv i v malych sériich.

oDV TVi PO ET ZAM STNANC STANOVIST
Ocelové 150 Langenenslingen
konstrukce, (N-mecko)
konstrukce stroj
a zalizeni
PRODUKTY TRUMPF POUZITI
TruLaser Weld 5000 Sva—ovani laserem
Sklad STOPA Svarovani

Vyzvy

Rozmanitost metod sva ovani, kombinovana s vyskolenymi odbornymi pracovniky — spole- nost Bohmer
Systemtechnik GmbH diky tomu disponuje obrovskou kompetenci ve sva iovani. Jedno ale p eci jen
chyblo: Svarovani laserem. Jednatel spolenosti a odbornik na sva—ovani, Josef Bohmer, povazoval
technologii za zajimavou jiz davno, uv.domoval si ale také, Ze k tomu pot ebuje vhodné dily. Kdyz mu
spole- nost TRUMPF nabidla k otestovani velkoforméatové laserové sva iovaci za izeni TruLaser Weld 5000,
bylo mu jasné, Ze: , Neexistuje mnoho firem se zkusenostmi, odbornymi znalostmi a pot ebnymi stroji
pro sva ovani velkych dil ' laserem. A prav ' zde jsem vid | nasi Sanci.”

- = r: \
1
! ] "Se strojem TrulLaser Weld 5000 nejsme jen

pr—kopnikem, ale také propagatorem."

JOSEF BOHMER

JEDNATEL SPOLE NOSTI BOHMER
SYSTEMTECHNIK GMBH




—eseni

Se svaovanim laserem XXL zabil Josef Bohmer hned dvi- mouchy jednou ranou: Rozsiil portfolio své
nabidky a zvysil svou kompetenci ve svaovani. Josef Bohmer je p—esv.d en: ,Pokud méate spravny cit
pro dily, které se hodi pro sva ovani laserem, je to jasna vyhoda. Sva ovani laserem je pro nas
konsekventnim a d-lezitym doplniinim ostatnich metod, nabizi ale také mnoho zcela novych moznosti.”
Na stroji TruLaser Weld 5000 sva uje spole nost predevsim dily pro stavbu bedn ni s dlouhymi svary, ale
také dily z tenkych plech 1 pro stavbu obytnych voz 1. U prvniho jmenovaného jsou pot eba malé vyrobni
tolerance p i maximalni pevnosti, u druhého opticky p: kné svary. S laserovym sva ovacim za izenim se
poda i v3e.

Realizace

D-lezitym kladem sva—ovani laserem je pro Josefa Bohmera flexibilita systému: , Pracujeme s robotem
Kuka na linedrni ose a s oto- nym polohova em. M Zeme tak pokryvat velky pracovni prostor o délce
“tyci metry a 3iice 1,20 metru.” Jerab ve stroji usnad uje pracovnik-m zvedani t zkych dil . Pokud se
ma mezitim svait maly dil, pomZe otony sklopny polohova ' stroje TruLaser Weld 5000. Josef Bohmer:
. Tak m~Zeme sva ovat malé dily, aniz bychom museli na oto- ném polohova i demontovat specialni

p ipravek pro velké dily.” Navic oto ny sklopny polohova 1 umoz uje diky NC rota ni ose integrované v
jeho robotickém rizenf sva ovani obtizn p-istupnych dil- na jediné upnuti.

Vyhled

Na stroji TruLaser Weld 5000 zpracovava spole  nost Bhmer zatim série 25 az 50 kus , pozd ji by m ly
byt série i v t3f. Sance jsou velké, ~ika Josef BShmer: ,U novych dil - je jiz —asto poptavano sva ovani
laserem. Z&kaznici se spoléhaji na nasi Sirokou kompetenci ve sva ovani — a také mohou.” S
automatizovanym laserovym sva lovacim za izenim Ize navic procesy Iépe planovat. To ma pozitivni vliv
na dodacf Ih ty — a na spokojenost zakaznik 1. Spokojeny je i Josef B6hmer: ,,S timto strojem jsme dale
rozsi-ili nase portfolio a zajistili na3 Usp ch i v budoucnu. Ze se investice vyplatila, se ukazuije jiz dnes.”




